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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 4

Aqua 2G 
Wodorozcieńczalny lakier bazowy

W skład systemu doboru kolorów ulepszonej linii Aqua 2G wchodzą tonery solidowe, 
srebra, perły oraz xirallic. 

Korzyści wynikające z zastosowania lakierów bazowych wodorozcieńczalnych to:

•	 Ograniczenie zużycia rozcieńczalników organicznych (nawet do 90%), dzięki 
czemu lakiernicy będą mniej narażeni na wdychanie szkodliwych oparów;

•	 Perfekcyjny dobór kolorów wynikający z wysokiej pasowalności receptur programu 
recepturowego;

•	 Oszczędność materiału w przypadku wykorzystania pistoletów HVLP;

•	 Ograniczenie czasu schnięcia polakierowanych elementów dzięki zastosowaniu 
dysz Venturiego;

•	 Brak potrzeby stosowania żywic na przejścia w przypadku cieniowania. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L* 3 szt.
500 ml* 6 szt.

* Rozlanie dla konkretnych kolorantów przedstawiono w tabeli.

100 części obj. lakieru Aqua 2G, 

5-15 części obj. rozcieńczalnika CP 010. 

Dwie warstwy (pierwsza sucha, druga pełna) oraz dla metalików i pereł 
dodatkowa kropelkowa.

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 
1,2‑1,4 mm. �

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3‑4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Między warstwami: 2-4 min* (do matu).

Od momentu zmatowienia powłoki odczekać kolejne 10-15 min, 
a następnie nałożyć warstwę lakieru bezbarwnego.
* Czas odparowania można skrócić poprzez zastosowanie: dysz Venturiego do nadmuchu powietrza, systemu 
kabinowych dysz powietrznych, promiennika podczerwieni oraz krótkiego podgrzania typu Kombi.

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Czas do zużycia:

Nieokreślony

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125 µm

Wydajność:

Zależy od koloru

Grubość powłoki suchej:

~20-25 µm

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

25-30 s �DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)420

Data minimalnej trwałości:

6 miesięcy po otwarciu opakowania�
24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%  
(z dyszą Venturiego):  
	 Pyłosuchość:	 5 min 
	 Nie klei się:	 10-15 min

 Zapoznaj się z produktami: "StarDust" na stronie 12.

Lakier bezbarwny. 

Zalecamy HS (CP 2008, CP 2015), VHS (CP 2016).

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: �����
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 5

Numer 
kolorantu

Nazwa koloru
Grupa 

cenowa
Rozlanie 

[L]
Numer 

kolorantu
Nazwa koloru

Grupa 
cenowa

Rozlanie 
[L]

2-001 eco binder 0 5 2-820  transparentny brązowy I 0,5

2-005 dodatek bazowy I 0,5 2-826 transparentny żółty II 1

2-100 biały I 1 2-827 transparentny żółty tlenkowy I 0,5

2-101 biały + I 1 2-832 perła biała b. drobne ziarno III 0,5

2-203 piaskowy żółty I 0,5 2-833 perła biała drobne ziarno II 0,5

2-208 żółto-pomarańczowy I 0,5 2-835 aluminium jasnopomarańczowe III 0,5

2-209 transparentny żółto-
pomarańczowy I 0,5 2-836 złoty III 0,5

2-225 żółty cytrynowy I 0,5 2-837 perła zielono-niebieska III 0,5

2-318 transparentny 
jasnoczerwony II 0,5 2-845 aluminium czerwone III 0,5

2-321 półprzejrzysty czerwony I 0,5 2-848 perła drobna czerwona III 0,5

2-322 transparentny czerwony III 0,5 2-850 kontroler flopu I 1

2-324 kryształowy czerwony I 0,5 2-858 perła miedziana III 0,5

2-329 czerwony III 1 2-860 perła zielona III 0,5

2-400 transparentny purpurowy I 0,5 2-861 perła niebieska II 1

2-401 fioletowy II 0,5 2-862 perła fioletowa II 0,5

2-402 fioletowo-czerwony I 0,5 2-863 aluminium średnie ziarno I 1

2-403 wiśniowy transparentny I 0,5 2-864 perła czerwono-zielona II 0,5

2-404 wiśniowy czysty II 0,5 2-866 perła biała II 1

2-501 jasnoniebieski I 1 2-867 perła żółta II 0,5

2-502 oceaniczny niebieski I 1 2-868 perła czerwona III 0,5

2-600 trawiasty I 0,5 2-869 perła niebieska drobna IV 0,5

2-601 zielony I 1 2-870 transparentny biały I 1

2-602 błękitno-zielony I 0,5 2-873 aluminium drobne I 1

2-603 zieleń morska I 0,5 2-875 aluminium jasne I 1

2-662 transparentny żółto-zielony I 0,5 2-880 xirallic zielony IV 0,5

2-700 głeboko czarny I 1 2-882 xirallic niebieski IV 0,5

2-701 intensywny czarny I 1 2-883 aluminium drobne I 1

2-702 mieszalny czarny I 1 2-886 xirallic biały IV 0,5

2-705 super czarny I 1 2-887 xirallic złoty IV 0,5

2-804 brązowy I 0,5 2-889 xirallic czerwony IV 0,5

2-808 transparentny brązowy I 0,5 2-893 aluminium grube ziarno III 1

2-895 aluminium b. grube I 1

Aqua 2G
wodorozcieńczalny lakier bazowy

Grupa cenowa Ilość kolorantów w grupie

0 1

I 34

II 10

III 12

IV 6

21 x 1 L 1 x 5 L41 x 500 ml

UWAGI:

•	 Materiał musi być 
przechowywany w 
temperaturze pokojowej 
(18-25°C) przed użyciem.

•	 Nowe komponenty powinny 
być otwierane i wymieszane 
tuż przed ich użyciem 

•	 Czas pracy mieszalnika ok. 
5 minut (nie przekraczać 
15 minut), maksymalnie 2 
razy w ciągu 24 godzin.

•	 Wszystkie narzędzia 
i urządzenia stosowane z 
tym produktem muszą być 
zatwierdzone do lakierów 
wodorozcieńczalnych.

•	 Należy uwzględnić 
dodatkowy czas 
potrzebny do podgrzania 
do temperatury elementu.

•	 Zalecana temperatura 
przechowywania wynosi 
od 15°C do 25°C (nie 
wystawiać na działanie 
temperatur poniżej 5°C 
także w trakcie transportu).

•	 Czas odparowania można 
skrócić za pomocą 
dmuchaw powietrza, 
systemów dmuchaw 
w kabinie natryskowej 
lub podniesienie 
temperatury w kabinie 
natryskowej.

•	 Aqua 2G musi być 
przefiltrowany przy użyciu 
wodoodpornych sitek 
125 µm.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 6

2-001 (NOWOŚĆ)

Aqua eco binder

Żywica stosowana jest razem z lakierami Aqua  2G w celu uzyskania ekonomicznej 
mieszanki lakieru. Dodatek żywicy nie wpływa na pogorszenie dopasowania 
kolorystycznego.

Komponent stanowi integralną cześć systemu doboru koloru Aqua 2G.

UWAGA: Dodanie żywicy może zmniejszyć siłę krycia lakieru.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

5 L 4 szt. 

100 części obj. mieszanki lakieru Aqua 2G  
10-30 części obj. żywicy 2-001.

Dwie, trzy pełne warstwy i dla kolorów metalicznych dodatkowa 
kropelkowa 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX. W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Czas do zużycia:

Nieokreślony

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125 µm

Grubość powłoki suchej:

~20-25 µm

Wydajność:

Zależy od koloru

Lepkość natryskowa:

19-30 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
 Zapoznaj się z produktami: "Aqua 2G" na stronie 4.

Między warstwami: 2-4 min* (do matu).

Od momentu zmatowienia powłoki odczekać kolejne 10-15 min, a 
następnie nałożyć warstwę lakieru bezbarwnego.
* Czas odparowania można skrócić poprzez zastosowanie: dysz Venturiego do nadmuchu powietrza, systemu 
kabinowych dysz powietrznych, promiennika podczerwieni oraz krótkiego podgrzania typu Kombi.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%  
(z dyszą Venturiego):  
	 Pyłosuchość:	 5 min 
	 Nie klei się:	 10-15 min

Lakier bezbarwny. 

Zalecamy HS (CP 2008, CP 2015), VHS (CP 2016).
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 8

Kar-Bon
Lakier specjalny 1K 2:1

System lakierów 1K Kar-Bon 2:1 służy do tworzenia powłok nawierzchniowych na 
różnego rodzaju podłożach. 

Możemy uzyskać efekt niemetaliczny, metaliczny, perłowy i xirallic. Lakier charakteryzuje 
się krótkim czasem schnięcia.

Jako warstwę ochronną zalecamy stosowanie lakierów bezbarwnych MS (CP  1500, 
CP 400) HS (CP 2008, CP 2015), UHS (CP 2014) i VHS (CP 2016).

Produkt nie jest przeznaczony do sprzedaży podmiotom gospodarczym zajmującym 
się renowacyjnym lakierowaniem pojazdów w krajach Unii Europejskiej, w których 
obowiązuje dyrektywa 2004/42/EC.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L* 3 szt.
3,5 L* 2 szt. 

* Rozlanie dla konkretnych kolorantów przedstawiono w tabeli.

100 części obj. lakieru Kar-Bon, 

30-50 części obj. rozcieńczalnika CP 048.

Dwie lub trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Dla kolorów z efektem metalicznym, perłowym i xirallic dodatkowa lekka 
warstwa dla ułożenia ziarna.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie miedzy warstwami: 5 min (do uzyskania matu)

10-15 min przed nałożeniem lakieru bezbarwnego*.
* po ok. 8 godzinach powierzchnię pomalowaną lakierem Kar-Bon, ale nie pokrytą lakierem bezbarwnym, ponownie 
zmatowić przed malowaniem.

 Zapoznaj się z produktami: "StarDust" na stronie 12.

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  �����

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~20-30 µm

Wydajność:

Zależy od koloru

Lepkość natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5 min 
	 Nie klei się:	 10-15 min

Lakier bezbarwny. 

Zalecamy MS (CP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS 
(CP 2014) i VHS (CP 2016).
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 9

Numer 
kolorantu

Nazwa koloru
Grupa 

cenowa
Rozlanie 

[L]
Numer 

kolorantu
Nazwa koloru

Grupa 
cenowa

Rozlanie 
[L]

B01 żywica 0 3,5 S72 czarny głęboki 2 1

B02 kontroler flopu 1 1 S75 czarny bardzo głęboki 2 3,5

B03 konwerter połysku 1 1 S80 brązowy kryjący 2 1

S11 biały kryjący 1 3,5 S82 brązowy przezroczysty tlenkowy 2 1

S12 biały super kryjący 1 3,5 M90 srebro bardzo drobne ziarno 1 1

S13 biały przezroczysty 2 1 M91 srebro jasne drobne ziarno 1 3,5

S21 żółty tlenkowy 2 1 M92 srebro drobne ziarno 1 3,5

S22 żółto-pomarańczowy 
bezołowiowy 2 1 M93 srebro jasne średnie ziarno 1 1

S23 żółto-pomarańczowy 
przezroczysty 2 1 M94 srebro lśniące średnie ziarno 1 3,5

S24 żółty cytrynowy 2 1 M95 srebro lśniace grube ziarno 1 1

S25 żółty tlenkowy przezroczysty 2 1 P13 perłowy biały bardzo drobne 
ziarno 3 1

S30 pomarańczowy kryjący 2 1 P14 perłowy biały drobne ziarno 3 1

S31 czerwony jasny przezroczysty 2 1 P15 perłowy biały 3 3,5

S32 czerwony kryjący 2 3,5 P20 perłowy żółty 3 1

S33 czerwony wyrazisty 
półprzezroczysty 2 1 M27 złote aluminium 3 1

S35 czerwono-brązowy przezroczysty 2 1 P28 perłowy pomarańczowy 3 1

S36 czerwony przezroczysty 2 1 P32 perłowy miedziany 3 1

S37 czerwony przezroczysty 2 1 P40 perłowy czerwony drobne ziarno 3 1

S41 czerwono-fioletowy 
przezroczysty 2 1 P41 perłowy fioletowy 3 1

S42 czerwono-fioletowy kryjący 2 1 P42 perłowy czerwony jasny 3 1

S43 fioletowy kryjący 2 3,5 P43 perłowy czerwony średnie ziarno 3 1

S51 niebiesko-zielony wyrazisty 2 1 P50 perłowy niebieski 3 1

S52 niebieski kryjący 2 1 P64 perłowy zielono-niebieski 3 1

S53 niebiesko-fioletowy jasny 2 3,5 P65 perłowy zielony 3 1

S61 żółto-zielony przezroczysty 2 1 P74 perłowy grafitowy 3 1

S62 zielony kryjący 2 1 X15 xirallic biały 4 1

S63 zielono-niebieski kryjący 2 1 X20 xirallic złoty 4 1

S70 czarny czysty 1 3,5 X43 xirallic czerwony 4 1

S71 czarny mieszalny 1 3,5 X50 xirallic niebieski 4 1

X65 xirallic zielony 4 1

Kar-Bon
lakier specjalny 1K 2:1

13 x 3,5 L 46 x 1 LGrupa cenowa Ilość kolorantów w grupie

0 1

1 12

2 26

3 15

4 5

UWAGI:

•	 Czas uruchomienia mieszalnika ok. 
5 minut (nie przekraczać 15 minut), 
maksymalnie 2 razy w ciągu 
24 godzin.

•	 Materiał musi być przechowywany 
w temperaturze pokojowej (18-
25°C) przed użyciem.

•	 Nowe, nieotwarte puszki kolorantów 
należy dokładnie wymieszać przed 
ich użyciem.

•	 Kar-Bon należy przefiltrować przy 
użyciu sitek 125-190 µm przed ich 
aplikacją.

•	 Należy uwzględnić dodatkowy 
czas potrzebny do podgrzania do 
temperatury elementu.

•	 Wszystkie podane czasy schnięcia 
i odparowania są związane z 
wilgotnością względną.

•	 Po ok. 8 godzinach powierzchnię 
pomalowaną Kar-Bon, ale nie 
pokrytą lakierem bezbarwnym, 
ponownie zmatowić przed 
malowaniem.

•	 Zalecamy wykonać natrysk koloru 
na karcie próbnej przed jego 
aplikacją. 
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 10

B03
Konwerter połysku - dodatek Kar-Bon

Konwerter połysku B03 jest dodatkiem do lakieru bazowego KAR-BON.

Dzięki jego zastosowaniu możemy uzyskać satynową powierzchnię odporną na 
zarysowania.

Nie ma potrzeby stosowania lakieru bezbarwnego na wierzch.

Lakier bazowy wzbogacony z tym dodatkiem bardzo dobrze nadaje się np. do lakierowania 
komory silnika.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt.

100 części obj. lakieru bazowego Kar-Bon, 
30 części obj. konwertera B03,

25 części obj. rozcieńczalnika CP 048.

Dwie lub trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5 min 
	 Nie klei się:	 10-15 min 
	 Na wskroś:	 15-25 min*

* Czas schnięcia może się zmienić w zależności od ilości warstw i wybranego koloru.

Przygotowanie podłoża:
Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Lepkość natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu  Zapoznaj się z produktami: "Kar-Bon" na stronie 8.

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: �����



Kolory we wzorniku

doskonale dopasowane
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 12

Candy
Dodatki kolorystyczne Kar-Bon

Komponenty Candy występują w recepturach systemu Kar-Bon przy recepturach 
wymagających oryginalnych efektów wizualnych.

Candy oferuje szeroką gamę kolorów motocyklowych i kolorów z efektami wizualnymi. 
Dodatki pozwalają na uzyskanie indywidualnych kolorów dla wybranych motocykli. Dzięki 
Candy otrzymamy bardzo intensywne i niepowtarzalne efekty kolorystyczne.

Produkt ze względu na możliwość uzyskania ciekawych efektów wizualnych stosowany 
jest przez artystów w trakcie ich pracy.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

500 ml 6 szt.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

100 ml 4 szt.

StarDust
Dodatki kolorystyczne Kar-Bon i Aqua 2G

Komponenty StarDust występują w recepturach systemu Kar-Bon przy recepturach 
wymagających oryginalnych efektów wizualnych.

Dodatki kolorystyczne StarDust pozwalają na odtworzenie nawet najbardziej 
oryginalnych powłok z efektami wizualnym. StarDust tworzy specjalne efekty w kolorach 
np.: KIA D5U, Ford 724.

Zmieniają one kolor w zależności od kąta obserwacji pozwalając uzyskać zaskakujące 
efekty optyczne. 

StarDust to także oferta skierowana do artystów aerografów, którzy w swej codziennej 
pracy chcą uzyskać niepowtarzalne i oryginalne kolory.

100 części obj. lakieru bazowego Kar-Bon, 
30-40 części obj. dodatku Candy,

 Zapoznaj się z produktami: "Kar-Bon" na stronie 8.

 Zapoznaj się z produktami: "Kar-Bon" na stronie 8.

 Zapoznaj się z produktami: "Aqua 2G" na stronie 4.

100 części obj. lakieru bazowego Kar-Bon lub Aqua 2G, 
Max 10 części obj. dodatku StarDust,
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 13

Acryl
Lakier specjalny 2K

System doboru koloru 2K Acryl służy do tworzenia powłok nawierzchniowych na 
różnego rodzaju podłożach (stal, aluminium i tworzywa sztuczne).

W technologii dwukomponentowej uzyskujemy powłokę z połyskiem lub po dodaniu 
Żywicy matującej  003 - matową. Stosując żywicę spowalniającą  002 można 
lakierować duże powierzchnie.

Charakteryzuje się szybkim czasem schnięcia i odpornością na promienie UV.

Lakier 2K Acryl należy dobrze wymieszać przed użyciem.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L* 3 szt.
3,5 L* 2 szt. 

* Rozlanie dla konkretnych kolorantów przedstawiono w tabeli.

100 części obj. lakieru Acryl, 
50 części obj. utwardzacza CP 285,

10-20 części obj. rozcieńczalnika CP 040.

Dwie lub trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
Stosując Fleet Aditive MIX 002 można lakierować duże powierzchnie.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: �����

Przygotowanie podłoża:
Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Czas do zużycia:

90 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~80-90 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 7-9 m2/l

Lepkość natryskowa:

18-21 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
Suszenie IR: ~20 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 1 godz. 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 14

Numer kolorantu Nazwa koloru Grupa cenowa Rozlanie [L]

001 eco binder 0 3,5

002 żywica spowalniająca 1 3,5

003 żywica matująca 0 1

100 biały mieszalny 1 3,5

101 biały 1 3,5

201 żółto-pomarańczowy 4 1

203 tlenkowy żółty 1 3,5

225 żółty 3 1

230 żółty 4 1

301 transparentny pomarańczowy 3 1

302 jasny pomarańczowy 4 1

303 czerwony brylantowy 3 3,5

402 fioletowy 3 3,5

404 fioletowo-czerwony 3 3,5

508 niebieski 2 3,5

600 zielony 2 3,5

602 ciemny zielony 2 3,5

662 transparentny żółto-zielony 2 1

700 czarny intensywny 1 3,5

702 czarny mieszalny 1 3,5

703 czarny pośredni 1 3,5

705 czarny specjalny 2 3,5

800 tlenkowy czerwony 1 3,5

Acryl
lakier specjalny 2K

16 x 3,5 L 7 x 1 L

Grupa 
cenowa

Ilość kolorantów 
1L

Ilość kolorantów 
3,5

Suma kolorantów 
w grupie cenowej

0 1 1 2
1 0 8 8
2 1 4 5
3 2 3 5
4 3 3

UWAGI:

•	 Czas uruchomienia mieszalnika ok. 
5 minut (nie przekraczać 15 minut), 
maksymalnie 2 razy w ciągu 
24 godzin.

•	 Materiał musi być przechowywany 
w temperaturze pokojowej (18-
25°C) przed użyciem.

•	 Nowe, nieotwarte puszki kolorantów 
należy dokładnie wymieszać przed 
ich użyciem.

•	 Acryl należy przefiltrować przy 
użyciu sitek 125-190 µm przed ich 
aplikacją.

•	 Należy uwzględnić dodatkowy 
czas potrzebny do podgrzania do 
temperatury elementu.

•	 Wszystkie podane czasy schnięcia 
i odparowania są związane z 
wilgotnością względną.

•	 Zalecamy wykonać natrysk koloru 
na karcie próbnej przed jego 
aplikacją. 
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 15

Acryl 003
Żywica matująca

Żywica matująca jest dodatkiem do lakierów akrylowych w systemach 
dwukomponentowych (2K). 

Dzięki jej zastosowaniu możemy uzyskać matową lub półmatową powierzchnię.

Uzyskana powierzchnia jest odporna na zarysowania.

UWAGA: Dodanie żywicy matującej zmniejsza siłę krycia lakieru.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt. 

100 części obj. mieszanki Acryl + MIX 003, 
50 części obj. utwardzacza CP 282,

10-20 części obj. rozcieńczalnika CP 040.

Przygotowanie Mieszanki:

Stosunek mieszania - półmat (50% połysk, 50% mat):

70 części obj. lakieru Acryl, 
30 części obj. MIX 003.

Stosunek mieszania - maksymalny mat:

50 części obj. lakieru Acryl,
50 części obj. MIX 003. 

Dwie, trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:
Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Czas do zużycia:

60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~40-50 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 7-9 m2/l

Lepkość natryskowa:

19-24 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Suszenie IR: ~20 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 1 godz. 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 282

 Zapoznaj się z produktami: "Acryl" na stronie 13.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 16

Acryl 001 (NOWOŚĆ)

Żywica eco

Żywica Eco 2K stosowana jest w połączeniu z lakierami akrylowymi Profix Acryl w 
celu uzyskania ekonomicznej mieszanki. Dodatek żywicy nie wpływa na pogorszenie 
dopasowania kolorystycznego.

Komponent stanowi integralną cześć systemu doboru koloru Acryl.
UWAGA: Dodanie żywicy może zmniejszyć siłę krycia lakieru.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

3,5 L 2 szt. 

Przygotowanie Mieszanki z żywicą:

100 części obj. mieszanki Acryl
10-50 części obj. żywicy Acryl 001  
(w zależności od temperatury- szczegóły w programie recepturowym)

Stosunek mieszania

100 części obj. mieszanki Acryl + 001
50 części obj. utwardzacza CP 285,

10-20 części obj. rozcieńczalnika CP 040.

Dwie, trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:
Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Czas do zużycia:

90 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~40-50 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 7-9 m2/l

Lepkość natryskowa:

19-24 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Suszenie IR: ~20 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 1 godz. 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

 Zapoznaj się z produktami: "Acryl" na stronie 13.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 17

LV Cryl
Lakier akrylowy 2K UHS

LV CRYL to system doboru kolorów lakierów akrylowych UHS. Spełnia wymagania VOC 
i przeznaczony jest do renowacji pojazdów użytkowych, od ciężarówek i autobusów po 
pojazdy specjalne.

Oferuje możliwość stworzenia wielobarwnych powłok na różnych podłożach (mi.in. 
stal, aluminium). System zawiera minimalną ilość tonerów zachowując przy tym bardzo 
szeroką gamę kolorystyczną.

 Dzięki wysokiej zawartości cząstek stałych lakier LV CRYL charakteryzuje się dużą siłą 
krycia i idealną głębią kolorów.  W skład systemu wchodzi wiele dodatków zwiększających 
zakres stosowania lakierów (np. żywica spowalniająca do regulacji czasu schnięcia przy 
lakierowaniu dużych powierzchni).

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L* 3 szt.
3,5 L* 2 szt. 

* Rozlanie dla konkretnych kolorantów przedstawiono w tabeli.

100 części obj. lakieru LV CRYL, 
50 części obj. utwardzacza CP C85,

10-20 części obj. rozcieńczalnika CP 040.

1,5 warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do metali żelaznych: �����

Przygotowanie podłoża:
Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Czas do zużycia:

60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~90-100 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 9-10 m2/l

Lepkość natryskowa:

17-18 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)420

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
Suszenie IR: ~15 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 50 min 
	 Do montażu:	 4 godz. 
	 Na wskroś:	 10 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 25 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem C85
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 18

Numer kolorantu Nazwa koloru Grupa cenowa Rozlanie [L]

0C2 żywica spowalniająca 1 3,5

003 żywica matująca 0 1

1C0 biały 1 3,5

1C1 biały mocno kryjący 1 3,5

2C1 ciepły żółty 4 1

2C3 żółty tlenkowy 1 3,5

2C5 jasny żółty 3 1

2C9 żółty kryjący 4 1

3C1 klarowny pomarańczowy 3 1

3C2 wyrazisty pomarańczowy 4 1

3C3 wyrazisty czerwony 3 3,5

4C2 fioletowo bordowy 3 3,5

4C4 wyrazisty czerwono-fioletowy 3 3,5

5C8 żywy niebieski 2 3,5

6C0 zielony 2 3,5

6C2 zielono - niebieski 2 3,5

6C6 transparentny żółto-zielony 2 1

7C0 nasycony czarny 1 3,5

7C2 czarny mieszalny 1 3,5

7C3 czarny pośredni 1 3,5

7C5 mocno nasycony czarny 2 3,5

8C0 rdzawy czerwony 1 3,5

LV Cryl
lakier akrylowy 2K UHS

15 x 3,5 L 7 x 1 L

Grupa 
cenowa

Ilość kolorantów 
1L

Ilość kolorantów 
3,5

Suma kolorantów 
w grupie cenowej

0 1 0 1
1 0 8 8
2 1 4 5
3 2 3 5
4 3 3

UWAGI:

•	 Czas uruchomienia mieszalnika ok. 
5 minut (nie przekraczać 15 minut), 
maksymalnie 2 razy w ciągu 
24 godzin.

•	 Materiał musi być przechowywany 
w temperaturze pokojowej (18-
25°C) przed użyciem.

•	 Nowe, nieotwarte puszki kolorantów 
należy dokładnie wymieszać przed 
ich użyciem.

•	 Acryl należy przefiltrować przy 
użyciu sitek 125-190 µm przed ich 
aplikacją.

•	 Należy uwzględnić dodatkowy 
czas potrzebny do podgrzania do 
temperatury elementu.

•	 Wszystkie podane czasy schnięcia 
i odparowania są związane z 
wilgotnością względną.

•	 Zalecamy wykonać natrysk koloru 
na karcie próbnej przed jego 
aplikacją. 
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 19

CP 370 DTM (NOWOŚĆ)

Konwerter lakieru akrylowego na Gruntoemalię

DTM stosowany jest w połączeniu z lakierami akrylowymi Profix Acryl w celu uzyskania 
mieszanki lakieru z możliwością aplikacji bezpośrednio na niegruntowane powierzchnie 
metalowe. CP 370  DTM tworzy powłokę akrylową odporną na korozję. Mieszankę 
można nakładać w jednej lub dwóch warstwach na odpowiednio przygotowane 
podłoża. Kluczowymi atrybutami są doskonała przyczepność i ochrona przed korozją 
na wszystkich podłożach metalowych, takich jak stal, aluminium i stal galwanizowana. 
Wysoka odporność mechaniczna sprawia, że ten lakier nawierzchniowy jest idealnym 
wyborem dla ekonomicznych zastosowań przemysłowych.

UWAGA: Przed lakierowaniem wykonaj natrysk próbny.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

3,5 L 2 szt. 

Przygotowanie Mieszanki Acryl z CP 370 DTM:
Powierzchnia półmatowa Powierzchnia matowa
70 części obj. Acryl 50 części obj. Acryl
30 części obj. CP 370 DTM 50 części obj. CP 370 DTM

Mieszanka gotowa do natrysku:

100 części obj. mieszanki Acryl + CP 370 DTM
25 części obj. utwardzacza CP 278,

15-25 części obj. rozcieńczalnika CP 040.

Dwie pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowanie 
P320-P400 lub włókniną bordową

Czas do zużycia:

90 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~40-50 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 7-9 m2/l

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Suszenie IR: ~20 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min 
	 Nie klei się:	 1 godz. 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 10 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 282

 Zapoznaj się z produktami: "Acryl" na stronie 13.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 20

Kar-Bon
Co jeszcze w zestawie?

ColorTool wraz z programem recepturowym to nieodłączna część systemu 
doboru koloru. 

Wymalowane wzorniki uporządkowane są chromatycznie w estetycznej szafce. 
Takie ułożenie pozwala na intuicyjną obsługę i szybkie odnalezienie potrzebnego 
koloru.

ColorTool dla systemu Kar-Bon jest regularnie aktualizowany, co daje 
możliwość odnalezienia koloru nawet dla najnowszych modeli samochodów.

ColorTool zawiera ponad 5 900 wymalowanych fiszek!

Pozostałe elementy zestawu to:

Program recepturowy PROFIX, który jest również intuicyjny 
w obsłudze. Jego zadaniem jest uproszczenie procesu wyszukiwania 
receptur i mieszania lakierów.

Koło kolorów w postaci plakatu sprawia, że ​​praca z systemem 
Kar-Bon jest prosta i wygodna. Jedno spojrzenie wystarczy, aby 
dowiedzieć się więcej o każdym kolorancie.

Waga elektroniczna przeznaczona do współpracy z programem 
recepturowym to wyposażenie standardowe systemu Kar-Bon. 
Opcjonalnie można zestaw wzbogacić o drukarkę etykiet – 
obsługiwaną z poziomu programu PROFIX.

Używając wagi PROFIX możemy w pełni wykorzystać 
możliwości programu recepturowego. Wbudowana w programie 
funkcja pozwala na automatyczną korektę receptury w chwili 
przedozowania składników.



Zabezpieczyć samochód można 
�na wiele sposobów.

My oferujemy najnowszej generacji 
lakier bezbarwny odporny � 

na zarysowania.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 22

CP 2016 (NOWOŚĆ)

Lakier bezbarwny 2K VHS 4:1

Jest to produkt o bardzo wysokiej zawartości masy suchej. Spełnia restrykcyjne normy 
UE. Możemy go również aplikować podobnie jak lakiery MS. Lakier idealnie transparentny 
bez efektu żółknięcia, jak w innych HS-ach. 

CP  2016 nie spływa z pionowych powierzchni, a już półtorej warstwy gwarantuje 
całkowite pokrycie powierzchni lakierowanej. Krótki czas schnięcia, ale co ważniejsze 
niesamowita głębia i wyrazistość lakieru, to cechy wyróżniające go spośród innych 
dostępnych na rynku.

Mieszanka lakieru z utwardzaczem nie wymaga dodawania rozcieńczalnika. Nie ma 
tendencji do tworzenia zacieków.

Lakier nakładamy na warstwy bazowe lakierów PROFIX.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1 L + 0,25 L 6 szt. + 6 szt. utw. 

100 części obj. lakieru CP 2016 VHS,

25 części obj. utwardzacza CP 3016 VHS, (CP 3216),

5-10 części obj. rozcieńczalnika CP 040 (opcjonalnie) lub

Max 5 części obj. CP 480 (opcjonalnie)

Półtorej warstwy lub dwie warstwy w metodzie dla wysokiego połysku

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 
1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Suszenie IR: ~15‑20 min

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów. Zmatowione 
stare powłoki w strefie cieniowania. Odparowane 
warstwy lakierów bazowych.

Lepkość natryskowa:

15-19 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

CP 3016 CP 3216

~60 min ~30 min

Wydajność:

~8-10 m2/1L mieszanki (warstwa 40-50 μm)

Grubość powłoki suchej

~80 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwałości:

CP 2016: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 3016 (CP 3216): 9 miesięcy w oryginalnie 
zamkniętym opakowaniu

Odporność na zarysowania: ����� 
Rozlewność: ����� 

Połysk:  �����

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%: 

CP 3016 CP 3216
Pyłosuchość: 20-30 min 5-10 min

Nie klei się: 1 godz. ~1 godz.
Do montażu: 6 godz. 5 godz.

Na wskroś: 10 godz. ~8 godz.

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%: 

Do montażu: 30 min 25 min



PROSTO 
NA  

METAL?

TERAZ 
JUŻ 
TAK



Lakier bezbarwny HS

...ale jaja...

...krócej się nie da!

CP 2015 2K HS 2:1X-SPEED

Czas schnięcia przy temperaturze elementu:
20°C: mniej niż 60 minut

40°C: 15 minut
60°C: 5 minut
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 25

CP 2015
Lakier bezbarwny 2K HS 2:1 X-SPEED

Lakier bezbarwny HS wyróżniający się bardzo krótkim czasem schnięcia. 

Produkt CP 2015 HS 2:1 X-SPEED jest lakierem o bardzo wysokiej zawartości suchej 
masy (High Solid). Dzięki temu uzyskana powłoka ma wysoki połysk, głębię, a lakier nie 
spływa z pionowych powierzchni. 

Przeznaczony jest do lakierowania małych i  dużych powierzchni pojazdów, maszyn 
i urządzeń. Lakier po wyschnięciu tworzy powłokę odporną na zarysowania. 

Dzięki krótkiemu czasowi schnięcia, lakier zalecany zarówno do napraw całościowych 
jak i częściowych.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1 L + 0,5 L 6 szt. + 6 szt. utw. 

100 części obj. lakieru CP 2015 HS,

50 części obj. utwardzacza CP 3015 HS,

Półtorej warstwy lub dwie pełne warstwy z odparowaniem.

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 
1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Czasy schnięcia przy temperaturze elementu 20˚C:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 25min 
	 Do montażu - Na wskroś:	 1 godz.

Czasy schnięcia przy temperaturze elementu 40˚C:  
	 Do montażu:	 15 min

Czasy schnięcia przy temperaturze elementu 60˚C:  
	 Do montażu:	 5 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 3015

Suszenie IR: ~5 min

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Lepkość natryskowa:

16-20 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

~30 min

Wydajność:

~8-10 m2/1L mieszanki  
(warstwa 40-50 μm)

Grubość powłoki suchej

~40-70 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwałości:

CP 2015: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 3015: 6 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Odporność na zarysowania: ����� 
Rozlewność: ����� 

Połysk:  �����
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 26

CP 2014
Lakier bezbarwny 2K UHS 4:1

Dwukomponentowy lakier bezbarwny najnowszej generacji to środek wygodny i szybki 
w aplikacji. 

Produkt CP 2014 UHS wytwarzany jest na bazie najwyższej jakości żywic o bardzo 
wysokiej zawartości suchej masy (High Solid). Dzięki temu uzyskana powłoka ma wysoki 
połysk i głębię. 

Nie spływa z pionowych powierzchni.

Lakier jest fluorowany. Uzyskana powłoka charakteryzuje się wysoką odpornością na 
zarysowania oraz warunki atmosferyczne. 

Do przygotowania gotowej mieszanki nie potrzeba rozcieńczalnika.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 
4 L 4 szt. 

100 części obj. lakieru CP 2014 UHS,

25 części obj. utwardzacza CP 3014 UHS. (CP 3114; CP 3214)

Półtorej lub dwie warstwy z odparowaniem. Pistolet natryskowy*. Otwarcie 
dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zużycia:

CP 3014 CP 3114 CP 3214

~60 min ~60 min 30 min

Wydajność:

~8-9 m2/1L

Grubość powłoki suchej

~70-80 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Lepkość natryskowa:

18-22 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

CP 2014: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 3014 (CP 3114; CP 3214): 9 miesięcy w 
oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Odporność na zarysowania: ����� 
Rozlewność: ����� 

Połysk:  �����

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%: 

CP 3014 CP 3114 CP 3214
Pyłosuchość: 10-15 min 30 min 5-10 min
Nie klei się: 20 min 25 min 15 min
Do montażu: 6 h 3 h 2 h
Na wskroś: 10 h 12 h 5 h

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%: 

Do montażu: 30 min 45 min 20 min

CP 3014 CP 3114 CP 3214
Suszenie IR: 20-30 min 25 min 10-15 min

Odparowanie pomiędzy warstwami w 
temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%:

CP 3014 CP 3114 CP 3214
5 min 10 min 3 min
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 27

CP 2008
Lakier bezbarwny 2K HS 2:1

Dwukomponentowy lakier bezbarwny najnowszej generacji o niskiej zawartości związków 
organicznych (<420 g/l). 

Produkt CP 2008 HS 2:1 jest lakierem o bardzo wysokiej zawartości suchej masy (High 
Solid). Dzięki dużej zawartości części stałych uzyskana powłoka ma wysoki połysk i 
głębię. 

Przeznaczony jest do lakierowania małych i  dużych powierzchni pojazdów, maszyn 
i urządzeń. Lakier charakteryzuje się wysoką odpornością na wpływ warunków 
atmosferycznych i zarysowania oraz cechuje się doskonałą rozlewnością.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 
5 L 4 szt. 

100 części obj. lakieru CP 2008 HS,

50 części obj. utwardzacza CP 208 HS,

2,5 części rozcieńczalnika CP 040 

Półtorej warstwy lub dwie warstwy pełne z odparowaniem. 

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 
1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
5-10  min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 30 min 
	 Nie klei się:	 90 min 
	 Do montażu:	 7 godz. 
	 Na wskroś:	 10 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 208.

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zużycia:

~60 min

Wydajność:

~7 m2/1L

Grubość powłoki suchej

~60-70 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Lepkość natryskowa:

18-22 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwałości:

CP 2008: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 208: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min

Odporność na zarysowania: ����� 
Rozlewność: ����� 

Połysk:  �����

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik Zalecany utwardzacz
>25°C CP 040 CP 208 SLOW

<15°C CP 040 CP 208 FAST
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 28

CM 10
Lakier bezbarwny matowy 2K MS 2:1

2K CM10 2:1 jest lakierem bezbarwnym najwyższej jakości, który pozwala uzyskać 
matową powłokę. Powierzchnia lakierowana jest odporna na zarysowania. Lakier jest 
fluorowany 

W zależności od sposobu przygotowania mieszaniny (z  lakierem CP 1500 SRF) 
uzyskujemy różne stopnie matu.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 

Mieszanka lakierów 
wymieszać przed dodaniem 

utwardzacza Stopień matu

CM 10 CP 1500 SRF
100% ---- pełen mat

75% 25% średni mat

50% 50% półmat

25% 75% półpołysk

100 części obj. lakieru CM 10, (lub mieszanki z lakierem CP 1500 SRF),

50 części obj. utwardzacza CP 285 MS,

20 części rozcieńczalnika CP 040.

Dwie pełne warstwy. �Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
10 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 20 min 
	 Nie klei się:	 40 min 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 10 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285.

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zużycia:

~2 godz.

Wydajność:

~7 m2/1L

Grubość powłoki suchej

~50-60 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Lepkość natryskowa:

18-22 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
Suszenie IR: ~20 min

Odporność na zarysowania: ���� 
Rozlewność: ���� 

Połysk:  

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik Zalecany utwardzacz
<15°C CP 282 lub CP 218

>25°C CP 070 CP 286
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 29

CP 1500
Lakier bezbarwny 2K MS 2:1 SRF

Lakier CP 1500 SRF 2:1 jest lakierem tworzącym wysokiej jakości powłokę przezroczystą 
odporną na zarysowania. 

Przeznaczony jest do lakierowania małych i dużych powierzchni. Posiada doskonałą 
odporność na wpływ warunków atmosferycznych. 

Optymalny efekt uzyskuje się już po nałożeniu dwóch warstw. Jest to lakier fluorowany. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 
5 L 4 szt. 

100 części obj. lakieru CP 1500 MS,

50 części obj. utwardzacza CP 285 MS,

20 części rozcieńczalnika CP 040.

Dwie pełne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
5-10 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 20 min 
	 Nie klei się:	 60 min 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 10 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

Dodanie do mieszanki Akceleratora ("CP 480" na stronie 64.) skraca czas przysychania o połowę.

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zużycia:

~6 godz.

Wydajność:

~7 m2/1L

Grubość powłoki suchej

~60-70 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Lepkość natryskowa:

15-16 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

CP 1500: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 285: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Odporność na zarysowania: ���� 
Rozlewność: ����� 

Połysk:  �����

Suszenie IR: ~20 min

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik Zalecany utwardzacz
<15°C CP 282 lub CP 218

>25°C CP 070 CP 286
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 30

CP 400
Lakier bezbarwny 2K MS 2:1 SRF

Lakier jest dwukomponentowym produktem tworzącym jednowarstwową powłokę 
przezroczystą odporną na zarysowania. 

Przeznaczony jest do lakierowania małych i dużych powierzchni. Wysoki połysk osiąga 
się już po dwóch przejściach. Lakier jest fluorowany. 

Produkt należy stosować zgodnie z wytycznymi Rozporządzenia Ministra Gospodarki z 
dnia 16 stycznia 2007 roku. Więcej informacji na www.multichem.pl.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 
5 L 4 szt. 

100 części obj. lakieru CP 400 MS,

50 części obj. utwardzacza CP 288 MS,

10 części rozcieńczalnika CP 040.

Dwie - trzy pełne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w 
metodzie pneumatycznej: 1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 40 min 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 288.

Dodanie do mieszanki Akceleratora ("CP 480" na stronie 64.) skraca czas przysychania o połowę.

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik
>25°C CP 070

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zużycia:

~6 godz.

Wydajność:

~7 m2/1L

Grubość powłoki suchej

~50-60 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Lepkość natryskowa:

18-22 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

CP 400: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 288: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min

Odporność na zarysowania: ���� 
Rozlewność: ���� 

Połysk:  ����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 31

CP 250
Lakier bezbarwny 2K MS 2:1 SRF

Lakier skierowany do osób którym zależy na uzyskaniu dobrej jakości powłoki 
przezroczystej w optymalnej cenie. 

Wysoki połysk osiąga się już po dwóch, trzech przejściach. Lakier jest fluorowany. 

Produkt nie wymaga rozcieńczalnika.

Produkt należy stosować zgodnie z wytycznymi Rozporządzenia Ministra Gospodarki z 
dnia 16 stycznia 2007 roku. Więcej informacji na www.multichem.pl.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1 L + 0,5 L 6 szt. + 6 szt. utw. 

100 części obj. lakieru CP 250 MS,

50 części obj. utwardzacza CP 255 MS,

Trzy pełne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Nie klei się:	 40 min 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 10 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 255

Przygotowanie podłoża:

Podłoże oczyszczone zmywaczem CP 015, 
Zmatowione stare powłoki i strefa cieniowania, 
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zużycia:

~6 godz.

Wydajność:

~7 m2/1L

Grubość powłoki suchej

~40-50 µm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Lepkość natryskowa:

18-22 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

CP 250: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 255: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Odporność na zarysowania: ���� 
Rozlewność: ���� 

Połysk:  ����

Suszenie IR: ~20 min
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 32

Black Plus
Lakier specjalny 1K

1K Black Plus to lakier czarny, którego widmo barwy przesunięte jest w kierunku 
granatu.

Kolor ten jest postrzegany przez oko ludzkie jako bardziej nasycony, intensywnie czarny. 

Produkt jest jednoskładnikowym lakierem znajdującym zastosowanie jako 
jednowarstwowa powłoka nawierzchniowa o specjalnych właściwościach. 

Można go stosować zarówno do pokrycia metali, tworzyw sztucznych jak i do wypełnienia 
aerozoli. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt. 
3,5 L 2 szt. 

100 części obj. lakieru Black Plus, 

100 części obj. rozcieńczalnika CP 048

Dwie pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. 

Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. 

Dysza dla ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 5 min (do uzyskania matu)

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: �����

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~15-30 µm

Wydajność:

~7-8 m2/1L

Lepkość natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Lakier bezbarwny. 

Zalecamy MS (CP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS 
(CP 2014) i VHS (CP 2016).

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min
10-15 min przed nałożeniem lakieru bezbarwnego*.
* Po ok. 8 godzinach powierzchnię pomalowaną lakierem, ale nie pokrytą lakierem bezbarwnym, ponownie zmatowić 
przed malowaniem.

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik
>25°C CP 078
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 33

SilverLine (NOWOŚĆ)

Lakier specjalny 1K

Lakier SilverLine 1K do renowacji i napraw felg oraz kołpaków ze stali i metali lekkich. 
Lakier stosowany do lakierowania dużych powierzchni gdzie ważny jest efekt metaliczny. 

Lakier ten jest produktem o bardzo dobrych właściwościach kryjących, dodatkowo 
charakteryzuje się bardzo szybkim schnięciem.

Można go pokrywać różnymi lakierami bezbarwnymi np. LS, MS i HS - zarówno z 
połyskiem, jak i efektem matowym. Jako warstwę ochronną zaleca się stosowanie 
lakierów bezbarwnych PROFIX.

Po dodaniu żywicy B 004 i utwardzacza H 004 produkt nie wymaga zabezpieczenia go 
wierzchnią powłoką lakieru bezbarwnego.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt. 
3,5 L 2 szt. 

100 części obj. lakieru SilverLine, 

100 części obj. rozcieńczalnika CP 048.

Dwie pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia i lekka kropelkowa 
dla ułożenia ziarna 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm. Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 4 bar*; 
HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów. Zmatowione 
stare powłoki. Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX. W technologii lakierowania 
tworzyw sztucznych. Lakier bazowy 1K.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~15-30 µm

Wydajność:

~7‑8 m2/1L

Lepkość natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840) 634,5

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Lakier bezbarwny. 

Zalecamy MS (CP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS 
(CP 2014) i VHS (CP 2016).

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min
10-15 min przed nałożeniem lakieru bezbarwnego*.
* Po ok. 8 godzinach powierzchnię pomalowaną lakierem, ale nie pokrytą lakierem bezbarwnym, ponownie zmatowić 
przed malowaniem.

Odparowanie między warstwami: 5 min (do uzyskania matu)

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik
>25°C CP 078

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 34

JetBlack 
Lakier specjalny 1K

JetBlack to czarny lakier, który jest postrzegany przez oko ludzkie jako bardziej 
nasycony, intensywnie czarny. 

Produkt zawdzięcza swe właściwości przełomowej technologii produkcji pigmentu 
opracowanej w laboratoriach firmy Multichem.

Produkt jest jednoskładnikowym lakierem znajdującym zastosowanie jako 
jednowarstwowa powłoka nawierzchniowa o specjalnych właściwościach. Można go 
stosować zarówno do pokrycia metali, tworzyw sztucznych jak i do wypełnienia aerozoli. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt. 
3,5 L 2 szt. 

100 części obj. lakieru JetBlack, 

100 części obj. rozcieńczalnika CP 048.

Dwie pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm. Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 4 bar*; 
HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

W technice aplikacji "mokro na mokro" intensywność koloru może ulec 
zmniejszeniu.

Odparowanie między warstwami: 5 min (do uzyskania matu)

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: �����

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~15-30 µm

Wydajność:

~7‑8 m2/1L

Lepkość natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Temperatura otoczenia Zalecany rozcieńczalnik
>25°C CP 078

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5 min 
	 Nie klei się:	 10-15 min
10-15 min przed nałożeniem lakieru bezbarwnego*.
* Po ok. 8 godzinach powierzchnię pomalowaną lakierem, ale nie pokrytą lakierem bezbarwnym, ponownie zmatowić 
przed malowaniem.

Lakier bezbarwny. 

Zalecamy MS (CP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS 
(CP 2014) i VHS (CP 2016).
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 35

CP 582 Bumper
Lakier strukturalny 1K do tworzyw sztucznych

Bumper to jednoskładnikowy lakier strukturalny przeznaczony do prac naprawczych i 
renowacyjnych elementów z tworzyw sztucznych, takich jak: zderzaki, oprawy lusterek 
czy listwy boczne. W przypadku większości tworzyw sztucznych lakier ten nie wymaga 
dodatków zwiększających przyczepność czy uelastyczniaczy. 

Zaleca się wykonanie natrysku próbnego, weryfikującego potrzebę zastosowania 
CP 390 - dodatku do tworzyw sztucznych zwiększającego przyczepność.

Produkt można pokrywać dowolnymi lakierami nawierzchniowymi Profix.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L 3 szt. ��

100 części obj. lakieru CP 582,

10-20 części obj. rozcieńczalnika CP 040.

Jedna lub dwie warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,6-1,8 mm. �

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Powierzchnię oczyścić zmywaczem CP 012 lub 
CP 015. W technologii naprawy tworzyw sztucznych 
zaleca się wykonanie testu przyczepności 
i ewentualnie stosowanie CP390.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Grubość powłoki suchej:

~70-80 µm

Wydajność:

~8-9 m2/l m2/1L (50 μm)

Lepkość natryskowa:

~48-50 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min 
	 Nie klei się:	 30 min 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 20 min

Suszenie IR: ~15 min

Można pokrywać dowolnymi lakierami nawierzchniowymi marki Profix.

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Przyczepność do metali żelaznych: ����� 

Odparowanie między warstwami: 5 min



...sam regulujesz

Poziom matu...

CM10: 	75%
CP 1500: 	25%

CM10: 	0%
CP 1500: 	100%

CM10: 	100%
CP 1500: 	0%

Matowy lakier bezbarwny
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 37

CP 385 (NOWOŚĆ)

Podkład akrylowy 2K HS 4:1 WET ON WET

CP 385 to najnowszy produkt marki Profix przeznaczony do pracy w systemie „mokro 
na mokro” z lakierami Aqua 2G, Kar-Bon, Acryl.
Podkład ma znakomitą rozlewność dzięki temu otrzymujemy idealnie gładką powierzchnię. 
Na tak nałożoną warstwę podkładu możemy bez szlifowania nałożyć kolejną warstwę 
lakierów bazowych bądź nawierzchniowych. Lakier nanosimy na warstwę podkładu, która 
osiągnęła pyłosuchość, choć nie jest jeszcze zupełnie utwardzona. Krótki czas schnięcia 
jest dodatkowym atutem. Dzięki takiemu procesowi skracamy znacznie czas pracy gdyż 
podkład w krótkim czasie nadaje się do dalszej pracy i nie wymaga szlifowania. 

Kolejną zaletą podkładu CP 385 są właściwości antykorozyjne. Podkład ma właściwości 
uszczelniające które skutecznie hamują przebieg procesów korozyjnych. Środki te tworzą 
warstwę ochronną i zmniejszają szybkość postępowania i występowania korozji. 

Podkład może być nakładany na gołą blachę.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 250 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. �

100 części obj. CP 385 HS,

25 części obj. utwardzacza CP 297, 

20-30 części obj. rozcieńczalnika CP 040

Jedna pełna warstwa- „mokro na mokro”.

Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,2-1,4 mm.  
Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
20 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 297

W technologii "mokro na mokro" przez ~1 godz. od aplikacji do przykrycia lakierami nawierzchniowymi bez 
konieczności matowania.

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  �����

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Na powierzchnie po szlifowaniu 
P240 lub włókniną bordową nowe elementy 
blachy stalowe, galwanizowane , aluminiowe lub 
zabezpieczone kataforezą.

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

21-25 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Wydajność:

~10-12 m2/l

Grubość powłoki suchej

~10 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Data minimalnej trwałości:

CP 385: 24 m-ce w oryg. zamkniętym opakowaniu
CP 215: 9 m-cy w oryg. zamkniętym opakowaniu
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 38

CP 363 (NOWOŚĆ)

Podkład izolujący 2K HS 4:1 MULTISEALER

CP 363 jest idealnym podkładem izolującym, spełniającym normy VOC, który pozwala 
na szybkie przelakierowanie starych powłok lakierniczych. Idealny do stosowania 
przed aplikacją lakieru Kar-Bon, Aqua 2G czy Acryl. Przy przelakierowaniu powłok 
oryginalnych, fabrycznych oraz podobnych pracach produkt służy jako promotor 
przyczepności i izolator. Eliminuje konieczność pracochłonnego i kosztownego szlifowania 
podłoża. Dzięki swym właściwościom nadaje nakładanemu na niego lakierowi wysoki 
połysk i doskonałą przyczepność. Podkład możemy aplikować metodą "mokro na mokro", 
przez co redukujemy koszty prac lakierniczych eliminując konieczność szlifowania 
powierzchni. Dzięki transparentności produktu unikamy widocznego odkurzu. Prace 
maskowania i oklejania są wtedy mniej pracochłonne. Jedynie przy powierzchniach o 
wysokim połysku konieczne jest zmatowanie Scotch Brite. Podkład zawiera składniki 
antykorozyjne.

Możemy go barwić dodając 5% lakieru Acryl lub Aqua 2G. 

100 części obj. CP 363 HS  
(do podkładu można dodać do 5% lakieru Acryl lub Aqua 2G),

25 części obj. utwardzacza CP 297,

30 części obj. rozcieńczalnika CP 040 

Jedna warstwa. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,2-1,4 mm.

Podkład można aplikować w metodzie "mokro na mokro". 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

800 ml 6 szt �

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  �����

Przygotowanie podłoża:

Powierzchnie stabilnych starych powłok 
lakierniczych, umyte i odtłuszczone zmywaczem 
CP 015. Miejsca narażone na uderzenia kamieni 
należy dodatkowo wyszlifować szarym Scotch Brite 
w celu polepszenia przyczepności. Jeśli nie jest 
pokryty w ciągu 24 godzin, lekko zmatowić i nanieść 
lakier kryjący.

Lepkość natryskowa:

15-17 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

1 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Wydajność:

~8-9 m2/l

Grubość powłoki suchej

~20-25 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Data minimalnej trwałości:

CP 363: 24 m-ce w oryg. zamkniętym opakowaniu
CP 297: 9 m-cy w oryg. zamkniętym opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5 min
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 39

CP 595 (NOWOŚĆ)

Grunt reaktywny 2K 2:1

Grunt bezchromianowy wytrawiający umożliwia uzyskanie doskonałej przyczepności 
na nowych elementach przy jednoczesnym zapewnieniu przyczepności dla warstwy 
kolejnego produktu. Produkt zapewnia długotrwałą ochronę antykorozyjną podłoży z 
gołego metalu, aluminium i stali galwanizowanej. Może być nakładany jednowarstwowo 
do 30 μm. Można go nakładać w systemie „mokro na mokro”. 

Szybko schnie również w niskich temperaturach.

Na Wash Primer nie wolno nakładać produktów poliestrowych.

100 części obj. CP 595,

50 części obj. utwardzacza CP 245.

Jedna warstwa (do 30 μm). Można aplikować w metodzie "mokro na 
mokro" ale tylko pod podkłady akrylowe. 

Pistolet natryskowy HVLP. 

Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,6-1,8 mm. �

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 500 ml (utw.) 6 szt. + 11 szt. �Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do aluminium: ����� 

Łatwość szlifowania: Nie szlifujemy

Przygotowanie podłoża:

Nie wolno nakładać na materiały poliestrowe. 
Jest doskonałym gruntem na podłoża stalowe, 
galwanizowane i aluminiowe.
Szpachlówek poliestrowych, podkładów 
epoksydowych oraz lakierów akrylowych nie 
nakładać bezpośrednio na grunt reaktywny.

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

15-17 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

24 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Wydajność:

~14-15 m2/l

Grubość powłoki suchej

~10-15 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (780)<780

Data minimalnej trwałości:

CP 595: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 245: 12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 2-4 min

* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 245
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 40

CP 375 (NOWOŚĆ)

Podkład akrylowy 2K HS 4:1 SWIFT

CP 375 Swift nadaje się do szlifowania w mniej niż godzinę po aplikacji w temperaturze 
pokojowej. Podkład można aplikować metodą „mokro na mokro”.

Produkt zawiera składniki antykorozyjne, tym samym, gwarantuje trwałość powłoki.

Produkt można aplikować na wiele typów podłoży jak np.: stare powłoki lakierowe, grunty 
epoksydowe i reaktywne, bezpośrednio na stal, stal galwanizowaną, aluminium czy GFK. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 250 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. 
���3,5 L + 900 ml (utw.) 2 szt. + 6 szt. 

100 części obj. CP 375 HS,

25 części obj. utwardzacza CP 216,

10 części obj. rozcieńczalnika CP 040 lub  
20-30 części obj. rozcieńczalnika CP 040 w przypadku metody “mokro 
na mokro”.

Jedna pełna warstwa- „mokro na mokro”. Dwie warstwy jako wypełniacz.  
Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,6-1,8 mm. W metodzie "mokro na 
mokro": 1,3-1,4 mm.  
Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
5 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5 min 
	 Do szlifowania:	 1 godz.

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do szlifowania:	 5 min

Suszenie IR: ~5 min do szlifowania
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 216

Podkład matujemy po wyschnięciu. W technologii "mokro na mokro" przez ~1 godz. od aplikacji do przykrycia 
lakierami nawierzchniowymi bez konieczności matowania.

W temperaturze otoczenia >25°C zalecamy korzystać z rozcieńczalnika CP 070

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

Przy zawartości rozcieńczalnika� na poziomie 10%: 
24-26 s DIN Cup 4 mm
Przy metodzie "mokro na mokro":
12-16 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Wydajność:

przy grubości suchej powłoki 50 μm: ~8-10 m2/l

Grubość powłoki suchej

~80-100 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Szlifowanie

Na sucho: P400 - P500. Na mokro: P600 - P1000

Data minimalnej trwałości:

CP 375: 24 m-ce w oryg. zamkniętym opakowaniu
CP 216: 9 m-cy w oryg. zamkniętym opakowaniu
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 41

CP 394 (NOWOŚĆ)

Grunt epoksydowy 2K HS 1:1

Epoksydowy grunt izolujący o właściwościach antykorozyjnych. Podkład ten zapewnia 
znakomitą ochronę powierzchni stalowych dzięki wysokiej jakości żywicom i aktywnym 
dodatkom zapobiegającym korozji. Przeznaczony jest zarówno do napraw renowacyjnych, 
jak i do zastosowań przemysłowych. 

Posiada bardzo dobrą przyczepność do różnych podłoży i świetne właściwości izolacyjne. 

Można go nakładać na: stal, stal galwanizowana, aluminium, GFK i stare powłoki 
lakierowe. Charakteryzuje się m.in. szybkim schnięciem i dużą siłą krycia. CP 394 HS 
można stosować w metodzie „mokro na mokro” oraz jako podkład wypełniający. 

100 części obj. CP 394 HS,

100 części obj. utwardzacza CP 294 HS,

10-30 części obj. rozcieńczalnika CP 040 (w metodzie "mokro na 
mokro")

Jedna pełna warstwa - jako izolator. Dwie warstwy jako wypełniacz.  
Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,2-1,9 mm; ssący: 1,6-1,8 mm. W 
metodzie "mokro na mokro":  
1,2-1,4 mm. Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 
2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Czas odparowania przed suszeniem w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
5-10 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%: 3 godz. 
Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%: 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 294

Suszenie IR: ~10-15 min

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

800 ml + 800 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. �
Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do aluminium: ����� 

Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 
Łatwość szlifowania: �����

Przygotowanie podłoża:

Powierzchnie odtłuszczone zmywaczem CP 015, 
stare powłoki Zmatowione papierem gradacji P240, 
stal P180-P240, aluminium i stal galwanizowana - 
bordowa włóknina.

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

16-22 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

6 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm (mokro na mokro 125 µm)

Wydajność:

~8-10 m2/l (przy 40-50 μm)

Grubość powłoki suchej

~40-80 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540) 540

Szlifowanie

Na sucho: P400 - P500. Na mokro: P600 - P1000

Data minimalnej trwałości:

CP 394: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 294: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 42

CP 345
Podkład akrylowy 2K HS 4:1

Podkład akrylowy 2K CP 345 HS 4:1 jest wypełniaczem gruntującym najwyższej klasy. 

Produkt można nakładać w technologii “mokro na mokro”. Stanowi idealne podłoże dla 
wszystkich znanych lakierów samochodowych. Łatwo się szlifuje. 

Może być stosowany na blachy surowe, jak i utwardzone powłoki lakiernicze, blachy 
ocynkowane czy aluminium. 

Dzięki krótkiemu czasowi utwardzenia nadaje się również do stosowania przy niewielkich 
naprawach. Podkład zawiera składniki antykorozyjne.

100 części obj. CP 345 HS,

25 części obj. utwardzacza CP 216,

15-20 części obj. rozcieńczalnika CP 040 lub 30-40 części obj. 
rozcieńczalnika CP 040 w przypadku metody “mokro na mokro”.

Dwie, trzy warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,7-1,9 mm. W metodzie "mokro na mokro": 1,3-
1,4 mm. Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min 
	 Do szlifowania:	 3-4 godz.

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 216.

Podkład matujemy po wyschnięciu. W technologii "mokro na mokro" przez ~1 godz. od aplikacji do przykrycia 
lakierami nawierzchniowymi bez konieczności matowania.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 250 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. 
��4 L + 1 L (utw.) 4 szt. + 4 szt. 

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����

Przygotowanie podłoża:

Może być nakładany na powierzchnię po szlifowaniu 
i odtłuszczeniu zmywaczem. Nadaje się na blachy 
surowe i stare utwardzone powłoki lakierowe

Lepkość natryskowa:

35-55 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm (mokro na mokro 125 µm)

Wydajność:

~7‑8m2/l

Grubość powłoki suchej

~100-120 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Szlifowanie:

Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwałości:

CP 345: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 216: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 43

CP 388
Podkład akrylowy 2K HS 5:1

Produkt ten jest wypełniaczem gruntującym wysokiej klasy. Akrylowy podkład 
wypełniający HS o właściwościach antykorozyjnych. Stanowi idealne podłoże dla 
wszystkich znanych lakierów samochodowych. Łatwo się szlifuje. 

Może być stosowany na blachy surowe oraz utwardzone powłoki lakierowane. 

Dzięki krótkiemu czasowi schnięcia nadaje się również do stosowania przy niewielkich 
naprawach.

100 części obj. CP 388 HS,

20 części obj. utwardzacza CP 216,

20-25 części rozcieńczalnika CP 040.

Dwie, trzy warstwy.

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 
1,7- 1,9 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Suszenie IR: ~20 min do szlifowania

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min 
	 Do szlifowania:	 3-4 godz.

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do szlifowania:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 216.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

750 + 150 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. 

���2,5 L 4 szt.

5 L 4 szt.

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����

Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów; Zmatowione 
stare powłoki; Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania 
tworzywa sztuczne.

Lepkość natryskowa:

35-55 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Wydajność:

~7 m2/l

Grubość powłoki suchej

~120-130 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Szlifowanie:

Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwałości:

CP 388: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 216: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
5 min. �
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 44

CP 365
Podkład akrylowy 2K HS 4:1 EXPRESS

Najwyższej jakości podkład akrylowy łączący zalety gruntujące i wypełniające. Wysoka 
jakość uzyskiwanej powłoki, krótki czas schnięcia oraz możliwość nakładania na niego 
dowolnego lakieru nawierzchniowego czynią produkt bardzo atrakcyjnym. Zaletą jest 
możliwość stosowania techniki "mokro na mokro". Podsumowując zalety produktu:

•	 Szybkoschnący

•	 Łatwy w szlifowaniu

•	 Nie zatyka papieru szlifierskiego - zredukowana ilość pyłu szlifierskiego

•	 Krótki czas odparowania

•	 Można używać w technice "mokre na mokre" 

100 części obj. CP 365 HS,

25 części obj. utwardzacza CP 297,

20-25 części obj. rozcieńczalnika CP 040 

30-40 części obj. rozcieńczalnika w metodzie "mokro na mokro" CP 040

Dwie warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie 
pneumatycznej: 1,7-1,9 mm. 

W metodzie" mokro na mokro" 1,2‑1,4 mm. 

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie pomiędzy warstwami w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 5 min. �

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

800 ml 3 szt
��3,5 L 2 szt

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����

Przygotowanie podłoża:

Może być nakładany na powierzchnię po szlifowaniu 
i odtłuszczeniu zmywaczem. Nadaje się na blachy 
surowe i stare utwardzone powłoki lakierowe

Lepkość natryskowa:

22-30 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

30 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm (mokro na mokro 125 µm)

Wydajność:

~7-9 m2/l

Grubość powłoki suchej

~120-140 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Szlifowanie:

Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwałości:

CP 365: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 297: 9 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min 
	 Do szlifowania:	 2 godz.

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do szlifowania:	 30 min

Suszenie IR: ~15-20 min do szlifowania
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 297
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 45

CP 395
Grunt epoksydowy 2K HS 4:1

Grunt epoksydowy stanowi idealne podłoże dla wszystkich znanych lakierów 
samochodowych. Posiada bardzo wysoką siłę wypełnienia. 

Może być stosowany na blachy surowe, ocynkowane czy też twarde tworzywa sztuczne. 

Lakier powinien być nakładany po 1-2 godzinach od nałożenia gruntu.

100 części obj. CP 395 HS,

25 części obj. utwardzacza CP 295,

20-30 części obj. rozcieńczalnika CP 030 jako wypełniający lub 
30‑40 części obj. rozcieńczalnika CP 030 w metodzie "mokro na mokro".

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 150 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. �

Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do aluminium: ����� 

Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 
Łatwość szlifowania: �����

Przygotowanie podłoża:

Powierzchnie odtłuszczone zmywaczem CP 015, 
stare powłoki Zmatowione papierem gradacji P240, 
stal P180-P240, aluminium i stal galwanizowana - 
bordowa włóknina.

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

Przy zawartości rozcieńczalnika 20%:
40-45 s DIN Cup 4 mm. W metodzie "mokro na 
mokro": 20-25 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

2 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm (mokro na mokro 125 µm)

Wydajność:

~8-9 m2/l (przy 40-50 μm)

Grubość powłoki suchej

~80-100 µm (dla dwóch warstw)

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (540)<540

Szlifowanie

Na sucho: P240 - P400

Data minimalnej trwałości:

CP 395: 24 m-ce w oryg. zamkniętym opakowaniu
CP 295: 12 m-cy w oryg. zamkniętym opakowaniu

Jedna pełna warstwa- jako izolator. Dwie warstwy jako wypełniacz.  
Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,8-1,9 mm; ssący: 1,6-1,8 mm. 
W metodzie "mokro na mokro": 1,3-1,4 mm.  
Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Czas odparowania przed suszeniem w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
10 min. �

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 15 min 
	 Do szlifowania:	 5 godz.

	Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do szlifowania:	 30 min

* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 295

Suszenie IR: ~20 min
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 46

CP 590
Grunt reaktywny 2K 2:1

Grunt reaktywny 2K CP 590 Wash Primer jest schnącym na powietrzu dwuskładnikowym 
gruntem reaktywnym. Zapewnia znakomite właściwości antykorozyjne.

Może być nakładany jednowarstwowo do 30 μm. Jest doskonałym gruntem na podłoża 
stalowe, aluminiowe, ocynkowane itp. Można go nakładać w systemie „mokro na mokro”. 

Szybko schnie również w niskich temperaturach.

Na Wash Primer nie wolno nakładać produktów poliestrowych.

100 części obj. CP 590,

50 części obj. utwardzacza CP 245.

Jedna warstwa (do 30 μm). Można aplikować w metodzie "mokro na 
mokro" ale tylko pod podkłady akrylowe. 

Pistolet natryskowy HVLP. 

Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,6-1,8 mm. �

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 500 ml (utw.) 6 szt. + 11 szt. �Wypełnienie: ����� 
Rozlewność:  ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Przyczepność do aluminium: ����� 

Łatwość szlifowania: Nie szlifujemy

Przygotowanie podłoża:

Nie wolno nakładać na materiały poliestrowe. 
Jest doskonałym gruntem na podłoża stalowe, 
galwanizowane i aluminiowe.
Szpachlówek poliestrowych, podkładów 
epoksydowych oraz lakierów akrylowych nie 
nakładać bezpośrednio na grunt reaktywny.

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

20-25 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

24 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Wydajność:

~14-15 m2/l

Grubość powłoki suchej

~10 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/3 (780)<780

Data minimalnej trwałości:

CP 590: 24 miesiące w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
CP 245: 12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5 min

* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 245



Lekka w obróbce

SZPACHLÓWKA
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 48

CP 342 Hot Rod (NOWOŚĆ)

Szpachlówka lekka poliestrowa

Szpachlówka bardzo lekka dobrze wypełniająca o szerokim zakresie stosowania. 

Charakteryzuje się wyjątkową łatwością w aplikacji. Nie obciąża szpachlowanych 
powierzchni.

Łatwa do wypoziomowania o wysokiej sile przywierania do podłoża. Dzięki niskiej 
gęstości produkt nie obciąża nadmiernie szpachlowanych elementów. Szpachlówka jest 
prosta w aplikacji oraz łatwo mieszalna przed użyciem. Cechą wyróżniającą jest prostota 
i jakość szlifowania - nie zatyka papieru ściernego. Sprawdza się w wielowarstwowych 
naprawach lakierniczych. Można ją stosować na stal surową, ocynkowaną, aluminium 
oraz podkłady akrylowe, epoksydowe, oraz stare powłoki lakierowe. Można także 
stosować do napraw kosmetycznych wyrobów z włókna szklanego i kompozytowych.

100 części CP 342 Hot Rod,

2 części utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilość utwardzacza może spowodować problemy z wybielaniem 
lakieru nawierzchniowego!

Szpachlówka może być aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po każdej 
z nich produkt powinien być utwardzony. Nie przekraczać łącznej grubości 
3 mm.

Wymieszać dokładnie aż do uzyskania pasty jednolitego koloru. Mieszać 
ostrożnie, aby nie zapowietrzyć szpachlówki.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
30 - 35 min. 
Przed suszeniem IR odczekaj ~5 min

Czas można skrócić wygrzewaniem przez ok. 9-11 min 
w temperaturze 60°C.  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P180,

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P180-P280.

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej nakładać na 
powierzchnię zabezpieczoną gruntem epoksydowym 
CP 394.
Nie nakładać szpachlówki na grunt reaktywny.

Czas do zużycia:

6-7 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250) 40

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. �

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do stali:  ����� 

Przyczepność do stali galwanizowanej:  ����� 
Łatwość szlifowania: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 49

CP 341 Plastic (NOWOŚĆ)

Szpachlówka poliestrowa na tworzywa sztuczne

Szpachla poliestrowa na tworzywa sztuczne. Charakteryzuje się dużą elastycznością 
i  łatwością w aplikacji.

Szpachla może być nakładana na powierzchnie wykonane z tworzyw takich jak : PP, 
EPDM, ABS, PC, PPO, PA.

Po szlifowaniu otrzymujemy bardzo gładką powierzchnię.

100 części CP 341 Plastic,

2 części utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilość utwardzacza może spowodować problemy z wybielaniem 
lakieru nawierzchniowego!

Zaleca się, przed rozpoczęciem prac lakierniczych, wygrzać element 
w temperaturze 50˚C, co ułatwi usuwanie związków silikonu z jego 
powierzchni. Szpachlówka może być aplikowana w kilku cienkich 
warstwach. Po każdej z nich produkt powinien być utwardzony. Nie 
przekraczać łącznej grubości 3 mm.

Wymieszać dokładnie aż do uzyskania pasty jednolitego koloru. Mieszać 
ostrożnie, aby nie zapowietrzyć szpachlówki.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
20-25 min. 
Temperatura poniżej 20°C znacząco wydłuża czas utwardzania produktu.

Przygotowanie podłoża:

Powierzchnie z tworzyw sztucznych wyszlifowane 
bordową włókniną i odtłuszczone zmywaczem 
CP 012. Nowe elementy dodatkowo wygrzać 
w temperaturze 50˚C przez 20 min.

Przyczepność do tworzyw sztucznych: 

PP, EPDM, ABS, PC, PPO, PA

Czas do zużycia:

3 - 4 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250) 115

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120.

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P120-P320.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. �

Nie stosujemy

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 50

CP 339 Perfectly Light (NOWOŚĆ)

Szpachlówka lekka poliestrowa

Poliestrowa szpachlówka wypełniająca w kolorze jasno oliwkowym. Przeznaczona jest 
do napraw elementów karoserii samochodów. Nie obciąża szpachlowanej powierzchni 
dzięki niskiej gęstości. Jest łatwa w aplikacji i szlifowaniu.

Szpachlówka może być nakładana na podłoża: stalowe, aluminiowe, ocynkowane, 
laminaty GFK/GRP, szpachle poliestrowe, podkłady akrylowe i epoksydowe, oraz stare 
powłoki lakierowe .

100 części CP 339 Perfectly Light,
2 części utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilość utwardzacza może spowodować problemy z wybielaniem 
lakieru nawierzchniowego!

Szpachlówka może być aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po każdej 
z nich produkt powinien być utwardzony. Nie przekraczać łącznej grubości 
5 mm.

Wymieszać dokładnie aż do uzyskania pasty jednolitego koloru. Mieszać 
ostrożnie, aby nie zapowietrzyć szpachlówki.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
20 - 30 min. 
Temperatura poniżej 20°C znacząco wydłuża czas utwardzania produktu.

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej nakładać 
na powierzchnię zabezpieczoną gruntem 
epoksydowym CP 394.
Nie nakładać szpachlówki na grunt reaktywny.

Czas do zużycia:

7 - 8 min od momentu wymieszania 
z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250) 115

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P180.

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P180-P280.

Czas można skrócić wygrzewaniem przez  
ok. 10-12 min w temperaturze 60°C.  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 L + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. �
Wypełnienie: ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Łatwość szlifowania: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 51

CP 332 Finish
Szpachlówka natryskowa

Natryskowa wykończeniowa szpachlówka poliestrowa. Pozwala uzyskać doskonałą, 
gładką powłokę nawet przy bardzo dużych powierzchniach. 

Produkt bardzo dobrze izoluje od podkładu akrylowego. Będąc izolatorem zabezpiecza 
przed szkodliwym wpływem przedozowania lub zastosowania zbyt małej ilości 
utwardzacza w szpachlówkach poliestrowych.

Produkt przygotowany jest zarówno do obróbki mechanicznej jak i ręcznej 
drobnoziarnistymi papierami ściernymi.

100 części obj. CP 332,

4,5 części obj. utwardzacza (w komplecie),

Opcjonalnie można dodać 10 części obj. rozcieńczalnika CP 032.

Od jednej do trzech warstw. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 
1,8-3,0 mm. Pistolet natryskowy HVLP. 

Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,6-1,8 mm. �

Ciśnienie zgodnie z zaleceniami producenta sprzętu.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%: 2-3 godz.

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%: 25-30 min

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej nakładać na 
powierzchnię zabezpieczoną gruntem epoksydowym 
CP 394.
Nie nakładać szpachlówki na grunt reaktywny.

Grubość powłoki suchej

~250 - 300 µm

Lepkość natryskowa w temp. 20˚C:

45-55 s DIN Cup 4 mm

Czas do zużycia:

30- 40 min od momentu wymieszania 
z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Czas można skrócić wygrzewaniem przez ok. 8-12 min  przy grubości 
200-250 µm  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 30 ml utw. 6 szt. + 6 szt. �
Wypełnienie: ����� 

Przyczepność do stali:  ����� 
Łatwość szlifowania: �����

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P180-P240.

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P280-P360.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 52

CP 333 Universal
Szpachlówka poliestrowa

Uniwersalna poliestrowa szpachlówka wypełniająca o wysokiej wytrzymałości. 

Posiada dobrą przyczepność do różnych podłoży. 

Nie może być stosowana na powierzchniach mających bezpośredni kontakt ze środkami 
spożywczymi i wodą pitną. 

100 części CP 333,

1-3,5 części utwardzacza (w komplecie).

Aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po każdej z nich produkt 
powinien być utwardzony.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
20-30 min.

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej, nakładać 
na powierzchnię zabezpieczoną gruntem 
epoksydowym CP394. Nadaje się na podłoża: 
stalowe, GFK,aluminium. Stare powłoki lakierowe 
najlepiej usunąć.
Nie aplikować szpachlówek poliestrowych 
bezpośrednio na podkłady reaktywne, 
jedno- komponentowe produkty akrylowe 
i nitrocelulozowe

Czas do zużycia:

ok. 5 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Temperatura otoczenia Ilość utw. w %
< 10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
> 20°C 1-1,5

Czas można skrócić wygrzewaniem przez  5  min  
w temperaturze 60°C.  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P80-P120.

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P120-P240

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

2 kg + 40 g utw. 4 szt. + 4 szt. �

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do stali:  ����� 

Przyczepność do stali galwanizowanej:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 53

CP 334 Soft Plus
Szpachlówka poliestrowa

Wielofunkcyjna szpachlówka poliestrowa. Łączy w sobie cechy szpachlówek 
wypełniających (dobra przyczepność do różnego rodzaju podłoży, wypełnianie dużych 
nierówności, łatwe nakładanie i obróbka grubymi papierami) z cechami szpachlówek 
wykończeniowych (dobre nakładanie w cienkich warstwach i wypełnianie małych 
ubytków, obróbka drobnymi papierami). 

Po nałożeniu pozostawia bardzo gładką powierzchnię, zmniejszając ilość niezbędnego 
szlifowania. 

Nie może być stosowana na powierzchniach mających bezpośredni kontakt ze środkami 
spożywczymi i wodą pitną. 

Aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po każdej z nich produkt powinien 
być utwardzony.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
20-30 min.

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej, nakładać 
na powierzchnię zabezpieczoną gruntem 
epoksydowym CP394. Nadaje się na podłoża: 
stalowe, GFK,aluminium. Stare powłoki lakierowe 
najlepiej usunąć.
Nie nakładać szpachlówki na grunt reaktywny.

Czas do zużycia:

5-6 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120.

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P120-P280

Czas można skrócić wygrzewaniem przez 5-10 min  
w temperaturze 60°C.  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

100 części CP 334,

1-3,5 części utwardzacza (w komplecie).

Temperatura otoczenia Ilość utw. w %
< 10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
> 20°C 1-1,5

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. 
�1,8 kg + 40 g utw. 4 szt. + 4 szt. 

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do stali:  ����� 

Przyczepność do stali galwanizowanej:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 54

CP 335 Metallic
Szpachlówka poliestrowa

Szpachlówka z wysoką zawartością pyłu aluminiowego, który zwiększa jej odporność na 
podwyższone temperatury i gwarantuje znakomitą przyczepność. 

Mniejszy skurcz od typowych szpachlówek  i  wysoka elastyczność pozwalają na 
wypełnianie dużych ubytków oraz stosowanie jej na elementach narażonych na drgania. 

Wysoka odporność na podwyższone (do ok. 90°C) i zmienne temperatury umożliwiają jej 
użycie w miejscach narażonych na przegrzanie (np. pokrywa silnika). 

Nie może być stosowana na powierzchniach mających bezpośredni kontakt ze środkami 
spożywczymi i wodą pitną. 

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej, nakładać 
na powierzchnię zabezpieczoną gruntem 
epoksydowym CP394. Nadaje się na podłoża: 
stalowe, GFK,aluminium. Stare powłoki lakierowe 
najlepiej usunąć.
Nie nakładać szpachlówki na grunt reaktywny.

Szlifowalność:

4 (w skali od 1 do 5)

Czas do zużycia:

5-7 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po każdej z nich produkt powinien 
być utwardzony.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
20-30 min.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120.

Szlifowanie wykończeniowe (na sucho): P120-P280

Czas można skrócić wygrzewaniem przez 5-10 min  
w temperaturze 60°C.  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

100 części CP 335,

1-3,5 części utwardzacza (w komplecie).

Temperatura otoczenia Ilość utw. w %
< 10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
> 20°C 1-1,5

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. �

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do stali:  ����� 

Przyczepność do stali galwanizowanej:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 

Łatwość szlifowania: �����
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 55

CP 336 Glass
Szpachlówka poliestrowa

Szpachlówka zawierająca włókna szklane. 

Posiada ona bardzo dużą wytrzymałość mechaniczną i dobrą zdolność wypełniania 
nierówności i otworów dzięki dużej ilości długich włókien szklanych. 

Nie może być stosowana na powierzchniach mających bezpośredni kontakt ze środkami 
spożywczymi i wodą pitną. 

Przygotowanie podłoża:

Oszlifowane i oczyszczone podłoże zmywaczem 
CP 015, stare powłoki usunąć. Najlepiej, nakładać 
na powierzchnię zabezpieczoną gruntem 
epoksydowym CP394. Nadaje się na podłoża: 
stalowe, GFK,aluminium. Stare powłoki lakierowe 
najlepiej usunąć.
Nie nakładać szpachlówki na grunt reaktywny.

Szlifowalność:

3-4 {T<12 godz. = 4 | T>12 godz. = 3}  
(w skali od 1 do 5)

Czas do zużycia:

5-6 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 �kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Szpachlówka może być aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po każdej 
z nich produkt powinien być utwardzony. Nie przekraczać łącznej grubości 
5 mm.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
20-30 min.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P80-P150.

Czas można skrócić wygrzewaniem przez  5-10 min w temperaturze 
60°C.  
Nie przekraczać temperatury 80°C.

Temperatura otoczenia Ilość utw. w %
< 10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
> 20°C 1-1,5

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg + 20 g utw. 4 szt. + 4 szt. 
�1,8 kg + 40 g utw. 4 szt. + 4 szt.

Wypełnienie: ����� 
Przyczepność do stali:  ����� 

Przyczepność do tworzyw sztucznych: ����� 
Łatwość szlifowania: �����

100 części CP 336,

1-3,5 części utwardzacza (w komplecie).
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 56

FAST 1 • MEDIUM 2 • FINE 3 • WAX 4
Pasty polerskie

Pasta FAST usuwa rysy, zadrapania i ślady obróbki ściernej. Zalecana jest w przypadkach, 
gdy wymagany jest krótki czas obróbki. Nie zawiera silikonu.

Pasta MEDIUM usuwa niewielkie wtrącenia oraz małe zarysowania powstałe, np. przy 
cieniowaniu. Najlepiej sprawdza się na nowych i nieznacznie zużytych powierzchniach. 
Nie zawiera silikonu.

Pasta FINE usuwa ślady polerskie i zmatowienia. Idealna do stosowania na świeżym 
lakierze. Na  dużych powierzchniach stosować w przypadku polerki maszynowej lub 
niewielkich wyprawek w przypadku polerki ręcznej. Nie zawiera silikonu.

Mleczko polerskie WAX pozostawia cienką warstwę powiększającą głębię �i wyrazistość 
koloru powłoki lakierniczej.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt.

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
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Ścierne FAST  5,0 1,5 biały   P1000

Polerskie MEDIUM  3,5 3,5 biały    P2000

Wykańczające FINE  3,0 4,0 biały   P2500

Zabezpieczające WAX 1,0 5,0 kremowy  ----

Nie należy mieszać różnych past ze sobą. Przed nałożeniem kolejnej pasty 
zaleca się dokładne oczyszczenie lub wymianę gąbki. Należy zastosować 
odpowiedni nacisk na maszynę polerską, szczególnie przy usuwaniu obrotowych 
śladów polerskich i/lub niedoskonałości powierzchni. Ścieranie, polerowanie 
i  wykańczanie są odmiennymi metodami polerskimi i należy je stosować 
w odpowiedniej kolejności.

!

* w skali od 1 do 5
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 57

Saszetka WAX (NOWOŚĆ)

Mleczko polerskie Wax 4

Wosk jest podstawowym środkiem ochronny powłok lakierniczych. Chroni powierzchnię 
przed wpływem środowiska i zanieczyszczeń. Mleczko polerskie pozostawia cienką 
warstwę, która uwydatnia głębię i blask lakieru.

Produkt zapewnia prostą i równomierną aplikację na powierzchni. Gwarantuje doskonałą, 
długotrwałą ochronę polerowanych powierzchni. Przed czyszczeniem pozostaw produkt 
do wyschnięcia.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

20 ml 200 szt 

Data minimalnej trwałości:

12 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Narzędzia do polerowania: gąbka, ściereczka z mikrofibry.

Nadaje się do zastosowania orbitalną i rotacyjną lub ręcznego.

Przed polerowaniem pozwól produktowi wyschnąć.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 58

EASY
Uniwersalna pasta polerska

EASY składa się z niezwykle skutecznych cząstek ściernych gwarantujących maksymalną 
intensywność polerowania powierzchni.

Pasta eliminuje ślady po szlifowaniu (materiałami P2500) tylko w jednym procesie pracy i 
tworzy trwale zakonserwowaną powierzchnię lakieru o bardzo wysokim połysku.

Nie zawiera silikonu i można ją stosować na wszystkie dostępne na rynku systemy 
lakiernicze.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 
125 ml 12 szt. 
20 ml 200 pcs

Rodzaj powłoki Zalecana grubość �papieru Materiał ścierny

powłoka fabryczna

powłoka renowacyjna

powłoka stara i zniszczona warunkami 
atmosferycznymi

P2500-P3000

futro polerskie

gąbka polerska:

	 biała (twarda)

	 żółta (średnia)

	 pomarańczowa (miękka)

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Podczas polerowania maszynowego najlepsze efekty uzyskuje się przy obrotach: 1500-2000 obr./min.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 60

CP 998 (NOWOŚĆ)

Żywica do cieniowania BLENDER

Żywica do cieniowania "BLENDER" jest jednokomponentowym preparatem znajdującym 
zastosowanie podczas lakierowania nadwozi pojazdów.

Używa się jej w celu wyrównania różnic koloru stosowanego lakieru bazowego (np. 
Kar-Bon) oraz koloru starej powłoki lakierowej na sąsiednich elementach (w przypadku 
miejscowej poprawki na tym samym elemencie).

Po nałożeniu warstwy żywicy CP 998 nakłada się metodą „mokro na mokro” warstwę 
cieniowanego lakieru bazowego PROFIX.

Dzięki specjalnym właściwościom CP 998 nie powstają „chmurki” na granicy 
wykonanego przejścia, a różnica odcieni jest niezauważalna.

Produkt gotowy do natrysku

Od jednej do dwóch warstw na powierzchnię przed „cieniowaniem” 
lakierem bazowym. 

Aplikację lakieru bazowego wykonujemy bezpośrednio po nałożeniu żywicy 
- tak aby nie dopuścić do przesuszenia warstwy z żywicą.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.  Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Oczyścić powłokę zmywaczem silikonów.
Zmatowione stare powłoki czyścić szarą lub złotą włókniną 
najlepiej z dodatkiem pasty do matowania.

Lepkość natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Grubość powłoki suchej:

~10-15 µm dla każdej warstwy

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840) <840

Data minimalnej trwałości:

24 m-ce w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt. 
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 61

B 004 (NOWOŚĆ)

Konwerter lakierów 1K do 2K

Żywica akrylowa, która pozwala przekształcić lakier PROFIX bazowy 1K Kar-Bon w 
lakier akrylowy.

Możliwe jest to zarówno w przypadku lakierów solidowych jak i metalicznych, perłowych 
i xyralic.

Lakier jest łatwy w aplikacji i nie ma tendencji do tworzenia zacieków.

Należy wykonać natrysk próbny, ponieważ kolor po konwersji może różnić 
się od oryginału.

100 części obj. lakieru Kar-Bon, SilverLine, 

200 części obj. Konwerter

100 części mieszanki Konwerter + Kar-Bon
25 części utwardzacza H004
20-25 części rozcieńczalnika CP 040 lub 

30 części CP 040 dla lakieru SilverLine

Dwie pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. Ostatnia warstwa 
wyrównująca dla metalików. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.  Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 5 min

Przygotowanie podłoża:

Stare powłoki (lub podkłady np.: CP 388, CP 375), 
zmatować na mokro gradacją P600-P800 lub na sucho 
P360-P400. W technologii” mokro na mokro” nałożyć 
podkład CP 375, CP 365 lub CP 362.
Przed lakierowaniem oczyścić powierzchnię zmywaczem 
CP015 i wytrzeć do sucha (nie dotyczy metody „mokro na 
mokro”). Odmuchać i wytrzeć szmatką antystatyczną.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 µm

Czas do zużycia:

~6h w 20ºC (od momentu dodania utwardzacza)

Lepkość natryskowa:

~19-21 s DIN Cup 4 mm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840) <840

Data minimalnej trwałości:

B004: 24 m-ce w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu
H004: 9 m-cy w oryginalnie zamkniętym 
opakowaniu

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 10 min 
	 Nie klei się:	 15 min 
	 Do montażu:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem H004

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt. 
Połysk: �����



M
ul

tic
he

m
 S

p.
 z

 o
.o

. •
 u

l. 
Pr

ze
m

ys
ło

w
a 

2 
• 

PL
 6

2-
03

0 
Lu

bo
ń 

• 
te

l. 
+

48
 6

1 
89

3 
37

 3
1 

• 
fa

x 
+

48
 6

1 
89

3 
37

 3
2 

• 
in

fo
@

m
ul

tic
he

m
.p

l

www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 62

CP 999
Żywica do cieniowania

Żywica do cieniowania jest jednokomponentowym preparatem znajdującym zastosowanie 
podczas lakierowania nadwozi pojazdów. Używa się jej w celu wyrównania różnic koloru 
stosowanego lakieru bazowego CP 99 PREMIUM oraz koloru starej powłoki lakierowej 
na sąsiednich elementach (w przypadku miejscowej poprawki na tym samym elemencie). 

Po nałożeniu warstwy żywicy CP 999 nakłada się metodą „mokro na mokro” warstwę 
cieniowanego lakieru bazowego CP 99 PREMIUM. 

Dzięki specjalnym właściwościom CP 999 nie powstają „chmurki” na granicy 
wykonanego przejścia, a różnica odcieni jest niezauważalna.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 3 szt.

100 części obj. lakieru CP 999, 

100 części obj. rozcieńczalnika CP 048.

Od jednej do dwóch warstw na powierzchnię przed „cieniowaniem” 
lakierem bazowym. 

Aplikację lakieru bazowego wykonujemy bezpośrednio po nałożeniu żywicy 
- tak aby nie dopuścić do przesuszenia warstwy z żywicą.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm.  Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Przygotowanie podłoża:

Oczyścić powłokę zmywaczem silikonów.
Zmatowione stare powłoki czyścić szarą lub złotą 
włókniną najlepiej z dodatkiem pasty do matowania.

Wydajność:

przy grubości suchej powłoki 40 μm: 7-8 m2/l

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 63

CP 440
Pasta matująca

Pastę matującą wykorzystuje się w przypadkach, w których wymagane jest obniżenie 
połysku powłoki lakierowej.

Pasta nie wpływa na zmianę koloru stosowanego lakieru, nie pogarsza rozlewności 
lakieru oraz nie zmienia odporności powłoki na wpływ warunków atmosferycznych. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

800 ml 6 szt. 
1 L 6 szt. 

Stosunek mieszania - półmat (50% połysk, 50% mat) przed dodaniem 
utwardzacza i rozcieńczalnika:

70 części obj. lakieru Acryl, 
30 części obj. CP 440.

Stosunek mieszania - maksymalny mat - przed dodaniem utwardzacza i 
rozcieńczalnika:

50 części obj. lakieru Acryl,
50 części obj. CP 440. 

Mieszanka gotowa do natrysku:

100 części obj. Mieszanki Acryl + CP 440, 
50 części obj. utwardzacza MS CP 285 2:1,

10 części obj. rozcieńczalnika 2K CP 040.

Przygotowanie podłoża:
Oczyszczenie zmywaczem silikonów. Zmatować 
stare powłoki Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii Profix. W technologii lakierowania 
tworzyw sztucznych.

Czas do zużycia:

5 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Grubość powłoki suchej:

~50-60 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 6-7 m2/l

Lepkość natryskowa:

19-21 s DIN Cup 4 mm

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Dwie lub trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 5 min.

Suszenie IR: ~15 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 5-10 min 
	 Nie klei się:	 10-15 min 
	 Do montażu:	 5 godz. 
	 Na wskroś:	 12 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 30 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 64

CP 480
Akcelerator

Akcelerator jest produktem przyspieszającym schnięcie, jednak skraca on też czas 
przydatności użycia mieszanki lakieru z utwardzaczem. 

Przeznaczony jest do dwukomponentowych kolorowych lakierów akrylowych �Acryl oraz 
lakierów bezbarwnych CP 400 SRF, CP 1500 SRF.

Zwiększenie dodatku Akceleratora powyżej 5% powoduje utratę połysku.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

250 ml 6 szt.

100 części obj. lakieru 2K zmieszanej z utwardzaczem CP 285,

1-5 części obj. CP 480,

10-15 części obj. rozcieńczalnika CP 040  
(do uzyskania właściwej lepkości).

Zwiększenie dodatku Akceleratora powyżej 5% powoduje utratę połysku.
Przygotowanie podłoża:

Oczyszczenie zmywaczem silikonów. Zmatować 
stare powłoki Podkłady 2K akrylowe i epoksydowe 
wg technologii Profix. W technologii lakierowania 
tworzyw sztucznych.

Czas do zużycia:

W mieszance z:
CP 1500: 40 min
Acryl: 20 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Grubość powłoki suchej:

~50-70 µm

Wydajność:

Zależy od koloru - 6-7 m2/l

Lepkość natryskowa:

17-23 s DIN Cup 4 mm

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Dwie lub trzy pełne warstwy lub do uzyskania pełnego krycia. 

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

Odparowanie między warstwami: 3-4 min.

Suszenie IR: ~10 min

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
	 Pyłosuchość:	 4-5 min 
	 Nie klei się:	 10 min 
	 Do montażu:	 1,5-2 godz. 
	 Na wskroś:	 8 godz.*

Czasy schnięcia w temp. 60˚C, �wilg. wzgl. 65%:  
	 Do montażu:	 20 min
* Próby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

Rozlewność:  ����� 
Połysk: ����� 

Odporność na zarysowania: �����
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 65

CP 325 UBS
Środek ochrony karoserii

Środek do ochrony podwozia samochodu UBS CP 325 to produkt gotowy do natrysku. 
Tworzy mocną, elastyczną warstwę o gruboziarnistej strukturze odporną na uderzenia 
kamieni. Powłoka UBS zabezpiecza przed wodą, solą, benzyną i olejami. 

Powłokę „baranka” można lakierować produktami 1K i 2K. Nowe ulepszone zamknięcie, 
znacznie zwiększa okres przydatności produktu do użycia. 

Po częściowym lakierowaniu wystarczy nałożyć korek aby umożliwić jego użycie w 
przyszłości.

Produkt posiada właściwości wygłuszające i można go pokrywać lakierem.

Przed użyciem należy wstrząsnąć opakowanie. Nałożyć dwie lub trzy 
warstwy, pozostawić czas na odparowanie ok. 5-10 min po każdej 
warstwie.

Nakładać dwie, trzy warstwy pistoletem do mas gęstych. Otwarcie dyszy 
w metodzie pneumatycznej: 3-4 mm. 
Ciśnienie zgodnie z zaleceniami producenta sprzętu: 3-4  bar.
Lakiery 1K i 2K nakładamy po upływie 1 godziny.

Przed użyciem należy wstrząsnąć opakowanie. Produkt gotowy do 
natrysku.

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
60-90 min.

Po częściowym lakierowaniu wystarczy nałożyć korek aby zabezpieczyć 
lakier przed niepożądanym działaniem czynników zewnętrznych i umożliwić 
jego użycie w przyszłości.

Przygotowanie podłoża:
Podkłady akrylowe dwukomponentowe, szpachlówki 
poliestrowe: Przeszlifować na sucho P240 - P320. 
Odmuchać, odtłuścić. Podkłady epoksydowe: 
Do 12 godzin bez szlifowania, po upływie 12 
godzin przeszlifować P320 odmuchać, odtłuścić. 
Stal: Odtłuścić,  przeszlifować na sucho P120 
odmuchać, odtłuścić. Tworzywa sztuczne: Odtłuścić 
Zmywaczem CP 015, zmatowić włókniną, ponownie 
odtłuścić. Laminaty poliestrowe: Odtłuścić,  
przeszlifować na sucho  P280 odmuchać, odtłuścić.

Grubość powłoki suchej:

~200-300 µm

LZO/VOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostępne kolory

1 kg 12 szt. ���

Odparowanie między warstwami: 5-10 min.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 66

CP 390 Plastic Primer
Dodatek zwiększający przyczepność do tworzyw sztucznych

Dodatek CP 390 jest szybkoschnącym jednoskładnikowym produktem przeznaczonym 
do gruntowania elementów wykonanych z tworzyw sztucznych. 

Stosowany jest w celu podwyższenia przyczepności warstwy wierzchniej (lakier, 
wypełniacz), pełniąc funkcję warstwy izolującej. 

Produkt posiada specjalny rodzaj korka który zapobiega odparowaniu. Dzięki temu 
mamy pewność, że mimo upływu czasu ilość produktu pozostaje niezmienna. 

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

500 ml 6 szt. 
1 L 6 szt. 

Nakładać dwie warstwy przy pomocy pistoletu grawitacyjnego w odstępie 
5-10 min. 

Całkowita grubość warstwy powinna wynosić ok. 20 μm. 

Pistolet grawitacyjny: 1,2-1,4 mm.

Ciśnienie zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu. 

Produkt gotowy do natrysku. Wymieszać przed użyciem.

Przygotowanie podłoża:

Elementy z tworzywa sztucznego, szczególnie 
polipropylen PP i jego mieszaniny, wygrzać w 
temperaturze +500C w czasie nie krótszym niż 
30 minut. Odtłuścić, zmatowić włóknina ścierną, 
ponownie odtłuścić.
Uwaga: Środek nie poprawia przyczepności do 
polietylenu PE, PTFE (teflon).

Lepkość natryskowa:

10-12 s DIN Cup 4 mm

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Rozlewność:  ����� 
Przyczepność do tworzyw sztucznych:  ����� 

Odparowanie między warstwami: 2-3 min.



=

Kiedy czas nabiera znaczenia
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 68

Plastic Primer (NOWOŚĆ)

Chusteczki nasączone dodatkiem na tworzywa sztuczne CP 390

Innowacyjne rozwiązanie pozwalające skrócić czas naprawy elementów z tworzyw 
sztucznych. Dzięki szmatkom nasączonym specjalnym dodatkiem zwiększającym 
przyczepność do tworzyw sztucznych (CP 390) możemy skrócić czas naprawy. 

Jest to rozwiązanie stworzone dla użytkowników indywidualnych, którzy chcą 
przygotować pojedyncze elementy do lakierowania. Użycie chusteczek ogranicza do 
minimum ilość użytego produktu. Wystarczy nanieść z pomocą nasączonej szmatki 
produkt na lakierowany element i odczekać aż odparuje (ok. 10 min). Po tym możemy 
nakładać właściwy lakier. Idealne rozwiązanie do szybkiego lakierowania niewielkich 
powierzchni plastikowych np. obudowa lusterka samochodu.

Używając hermetycznie zamkniętej saszetki zachowujemy czystą szmatkę odpowiednio 
nasączoną produktem a to gwarantuje nam idealne przygotowanie powierzchni do 
natrysku.

•	 Format saszetki – 80x120 mm

•	 Wielkość chusteczki po rozłożeniu – 200x200 mm

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

Saszetka 200 szt. 

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Nanieść na powierzchnię.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
ok. 5-10 min.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 69

CP 066
Rozcieńczalnik do cieniowania

Rozcieńczalnik CP 066 do cieniowania wyrobów dwukomponentowych stosuje się w 
dwu- i jednowarstwowej metodzie lakierowania nadwozi w celu wykonania wyprawki 
(lakierowania częściowego pojazdu) lakierem pigmentowym Acryl albo bezbarwnym. 

Najczęściej jest stosowany do wąskich miejsc danych elementów (np. słupek).

Stosujemy również do wykonywania napraw typu smart.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 

Nakłada się jedną warstwę w kilku centymetrowych pasach. 

Najlepszy efekt przy niewielkiej domieszce lakieru nawierzchniowego. 

Wymaga polerowania po wyschnięciu.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2‑1,4 mm. Dysza dla 
ssącego: 1,4-1,6 mm.

Ciśnienie robocze - wysokociśnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosować ciśnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu. 

70 części obj. rozcieńczalnika CP 066,

30 części obj. lakieru dwukomponentowy (2K).

Czasy schnięcia w temperaturze 20˚C,  �wilg. wzgl. 65%:  
10-20 min.

Przygotowanie podłoża:

Miejsce przejścia matujemy papierem 
gradacjIp1500-2000, lub szarą włókniną razem 
z pastą matującą. Powierzchnię odtłuszczamy 
zmywaczem CP 015.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 µm

Lepkość natryskowa:

11-12 s DIN Cup 4 mm

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Odparowanie między warstwami: 3-4 min.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 70

CP 015
Zmywacz silikonu 

Zmywacz przeznaczony jest do odtłuszczania powierzchni przed malowaniem. 

Zapobiega powstawaniu kraterów i oczek oraz większych wtrąceń i zabrudzeń w 
nakładanej powłoce. 

Preparat jest odaromatyzowany, dzięki czemu nie posiada ostrego zapachu.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

1 L 6 szt. 
5 L 4 szt. 

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Nanosić na powierzchnię niepylącym czyściwem lub atomizerem. 
Powierzchnie należy przemyć dwu lub trzykrotnie. Przed nałożeniem 
powłoki należy odczekać do całkowitego odparowania zmywacza.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
ok. 4 min.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 71

Silicon Remover (NOWOŚĆ)

Chusteczki nasączone zmywaczem silikonu CP 015

Innowacyjne rozwiązanie dotyczące przemywania powłoki przed lakierowaniem. Dzięki 
szmatkom nasączonym zmywaczem silikonu (CP 015) mamy możliwość znacznego 
ograniczenia kosztów przygotowania powierzchni przed lakierowaniem. Jest to 
rozwiązanie stworzone dla użytkowników indywidualnych, którzy chcą przygotować 
pojedyncze elementy do lakierowania. Użycie chusteczek eliminuje konieczność zakupu 
zmywacza i specjalnej ściereczki.

Używając hermetycznie zamkniętej saszetki zachowujemy czystą szmatkę odpowiednio 
nasączoną produktem a to gwarantuje nam idealne przygotowanie powierzchni do 
natrysku. Po naniesieniu zmywacza poprzez nasączoną szmatkę na element czyszczony 
czekamy ok.4 min na odparowanie. Na koniec możemy przetrzeć powierzchnię suchym 
czyściwem.

•	 Format saszetki – 80x120 mm

•	 Wielkość chusteczki po rozłożeniu – 200x200 mm

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

Saszetka 200 szt. 

Data minimalnej trwałości:

12 miesięcy w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Nanosić na powierzchnię. Powierzchnie należy przemyć dwu lub 
trzykrotnie. Przed nałożeniem powłoki należy odczekać do całkowitego 
odparowania zmywacza.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
ok. 4 min.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 72

CP 490
Dodatek uelastyczniający

Dodatek uelastyczniający wykorzystywany jest do lakierowania części pojazdów 
wykonanych z tworzyw elastycznych. Dotyczy to przypadków, w których konieczne jest 
użycie specjalnych dodatków do lakierów i podkładów 2K. 

Dodanie preparatu CP 490 do lakierów oraz podkładów dwukomponentowych polepsza 
elastyczność powłoki, zapobiegając powstawaniu pęknięć na wymalowaniach.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

250 ml 6 szt. 

Podczas suszenia elementów z tworzyw sztucznych należy zwrócić 
szczególną uwagę na odporność na wysoką temperaturę. Dodanie CP 490 
wydłuża proces, co należy uwzględnić przy ustalaniu warunków suszenia 
w kabinie.

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

100 części obj. podkładu lub lakieru akrylowego,

20-50 części obj. CP 490.
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 73

CP 012
Zmywacz - Antistatic Cleaner

Antistatic Cleaner jest przeznaczony do przygotowania elementów z tworzyw 
sztucznych przed lakierowaniem. 

Środek odtłuszcza powierzchnię, oczyszcza z silikonu oraz zmieniając napięcie 
powierzchniowe zapobiega gromadzeniu się ładunków elektrostatycznych, które są 
główną przyczyną powstawania i gromadzenia się kurzu na elementach z tworzyw. 

Zalecany do powierzchni szklanych oraz z tworzyw sztucznych.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

500 ml 11 szt.

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

Nasączyć czyściwo i wycierać powierzchnię bezpośrednio przed 
malowaniem.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20˚C, �wilg. wzgl. 65%: 
ok. 1 min.
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 74

CP 014
Dodatek do lakierów Aqua 2G

Dodatek stosowany w celu eliminacji pojawiających się kraterów (tzw. „rybich oczek”). 

Przeznaczony jest wyłącznie do lakierów wodorozcieńczalnych Aqua 2G. 

Dzięki swoim właściwościom pozwala na redukcję napięcia powierzchniowego 
odpowiedzialnego za pojawianie się kraterów w lakierach wodorozcieńczalnych. 

Zalecany do stosowania tylko w przypadku, gdy po nałożeniu pierwszej warstwy lakieru 
pojawią się kratery.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)

500 ml 11 szt.

Data minimalnej trwałości:

24 miesiące w oryginalnie zamkniętym opakowaniu

100 części obj. Aqua 2G,

5-6 części obj. CP 014.



Porady, filmy i artykuły w jednym miejscu

www.multichem.pl/pl/tips
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 76

Utwardzacze
Symbol Nazwa

Opakowanie

Stosować do:
Stosunek 
mieszania

Stosować w 
temp. 

otoczenia [°C]Jednostkowe Zbiorcze (karton)

CP 208 FAST Utwardzacz HS 500 ml 6 szt. CP 2008 HS 2:1 10-20

CP 208 Utwardzacz HS 500 ml 6 szt. CP 2008 HS 2:1 15-25

CP 208 SLOW Utwardzacz HS 500 ml 6 szt. CP 2008 HS 2:1 25-35

CP 2015 Utwardzacz HS 250 ml 6 szt. CP 385 HS 4:1 15-25

CP 216 Utwardzacz HS

150 ml
(w komplecie z podkładem)

CP 388 HS, CP 345 HS
w zależności 

od wybranego 
podkładu

15-25
250 ml

500 ml 6 szt. 

1 L 6 szt. 

CP 218 Utwardzacz MS „air dry” 
bardzo szybki

1 L 6 szt. 
CP 400 MS, CP 1500 MS, Acryl 2:1 10-20

5 L 5 szt.

CP 245 Utwardzacz 500 ml 9 szt. CP 590 2:1 15-25

CP 255 Utwardzacz MS 500 ml (w komplecie z lakierem CP 250) CP 250 MS 2:1 15-25

CP 278 Utwardzacz 500 ml 6 szt CP 370 DTM 4:1 15-25

CP 282 Utwardzacz MS szybki

500 ml 6 szt. 

CP 400 MS, CP 1500 MS, CM 10, Acryl 2:1 10-202,5 L 4 szt. 

5 L 4 szt. 

CP 285 Utwardzacz MS

500 ml 6 szt. 

CP 400 MS, CP 1500 MS, CM 10, Acryl 2:1 15-252,5 L 4 szt. 

5 L 4 szt. 

CP 286 Utwardzacz MS wolny

500 ml 6 szt. 

CP 400 MS, CP 1500 MS, CM 10, Acryl 2:1 25-352,5 L 4 szt. 

5 L 4 szt. 

CP 288 Utwardzacz MS
500 ml 6 szt. 

CP 400 MS 2:1 15-25
2,5 L 4 szt. 

CP 294 Utwardzacz 1 L 6 szt CP 394 HS 1:1 15-25

CP 295 Utwardzacz HS 150 ml (150 g) (w komplecie z gruntem CP 395) CP 395 4:1 15-25

CP 297 Utwardzacz MS

500 ml 6 szt. 

CP 400 MS, Acryl, CP 365, CP 362 2:1 15-251 L 6 szt. 

5 L 4 szt. 

CP 3014 Utwardzacz UHS 
250 ml 10 szt

CP 2014 UHS 4:1 15-25
1 L 6 szt. 

CP 3015 Utwardzacz HS 500 ml (w komplecie z lakierem CP 2015) CP 2015 HS 2:1 15-25

CP 3016 Utwardzacz VHS 250 ml (w komplecie z lakierem CP 2016) CP 2016 VHS 4:1 15-25

CP 3114 Utwardzacz UHS wolny 1 L 6 szt. CP 2014 UHS 4:1 25-35

CP 3214 Utwardzacz UHS szybki 1 L 6 szt. CP 2014 UHS 4:1 10-20

CP 3216 Utwardzacz VHS szybki 1 L 6 szt. CP 2016 VHS 4:1 10-20

H 004 Utwardzacz 500 ml 6 szt B 004 4:1 15-25

Zestawienie - tabela
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 77

Rozcieńczalniki

Symbol Nazwa

Opakowanie

Stosować do:
Stosować w temp. 

otoczenia [°C]
jednostkowe zbiorcze (karton)

CP 040 Rozcieńczalnik 2K

500 ml 6 szt. 

CP 345, CP 388, CP 1500, CP 400, Acryl, 
CP 365, CP 2008, CM 10, CP 362, CP 375, 

CP 394
15-251 L 6 szt. 

5 L 4 szt. 

CP 070 Rozcieńczalnik 2K wolny

1 L 6 szt. 
CP 345, CP 388, CP 1500, CP 400, Acryl, 
CP 365, CP 2008, CM 10, CP 362, CP 375, 

CP 394
25-35

5 L 4 szt. 

CP 048 Rozcieńczalnik 1K

500 ml 6 szt. 

CP 99 Premium (Kar-Bon) 
Black Plus, JetBlack, SilverLine 15-251 L 6 szt. 

5 L 4 szt. 

CP 078 Rozcieńczalnik 1K

1 L 6 szt. 
Kar-Bon, GreenLine 

Black Plus, JetBlack, SilverLine 25-35

5 L 4 szt. 

CP 030 Rozcieńczalnik do gruntu 
epoksydowego

1 L 6 szt. CP 395 15-25

CP 032 Rozcieńczalnik do 
szpachlówek

1 L 6 szt. CP 332 15-25

CP 010 Rozcieńczalnik 1 L 9 szt. Aqua 2G 15-25

Zestawienie - tabela



M
ul

tic
he

m
 S

p.
 z

 o
.o

. •
 u

l. 
Pr

ze
m

ys
ło

w
a 

2 
• 

PL
 6

2-
03

0 
Lu

bo
ń 

• 
te

l. 
+

48
 6

1 
89

3 
37

 3
1 

• 
fa

x 
+

48
 6

1 
89

3 
37

 3
2 

• 
in

fo
@

m
ul

tic
he

m
.p

l

www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 78

Podkłady - grunty
CP 345 HS CP 363 CP 365 CP 375 CP 385 CP 388 HS CP 394 CP 395 HS CP 590 CP 595

Stosunek mieszania 4:1 4:1 4:1 4:1 4:1 5:1 1:1 4:1 2:1 2:1

Utwardzacz CP 216 CP 297 CP 297 CP 216 CP 215 CP 216 CP 294 CP 295 CP 245 CP 245

Ilość warstw 2-3 1 2-3 1-2 1 2-3 1-2 2 1 1

Rozlewność  
(w skali od 1 do 5)

4 5 5 4 5 3 4 4 4 5

Łatwość szlifowania 
(w skali od 1 do 5)

5 5 4 4 --- 5 3 3 --- ---

Rozcieńczanie

15-20% 
(30-40% 
mokro na 
mokro")

30%

20-25% 
(30-40% 
mokro na 
mokro")

10%  
(20-30% 

"mokro na 
mokro")

25%  
"mokro na 

mokro"
20-30%

0- 30% 
"mokro na 

mokro"

20-30% 
(do 50% 
mokro na 
mokro")

--- ---

Rozcieńczalnik CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 030 ---- ----

Wypełnienie 
(w skali od 1 do 5)

3 1 4 4 1 5 4 5 0/1 0/1

Schnięcie 
(w skali od 1 do 5)

4 5 4 5+ 5+ 5 4 3 5 5

Przyczepność do 
stali 
(w skali od 1 do 5)

5 --- 5 4 5 4 5 5 5 5

Przyczepność do 
metali nieżelaznych 
(w skali od 1 do 5)

5 --- 5 5 5 4 5 5 --- ---

Przyczepność do 
tworzyw sztucznych 
(w skali od 1 do 5)

--- --- 3 3-4 ---- 3 5 5 --- ---

Porównanie - tabela
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www.multichem.pl

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 79

Szpachlówki

CP 332  
Finish

CP 333 Universal
CP 334  
Soft Plus

 CP 335  
Metallic

CP 336  
Glass

CP 342  
Hot Rod

CP 339  
Perfectly Light

CP 341 
 Plastic

Stosunek mieszania 5% 1-3,5% 1-3,5% 1-3,5% 1-3,5% 2% 2% 2%

Sposób aplikacji natrysk szpachla szpachla szpachla szpachla szpachla szpachla szpachla

Gradacja papieru 
szlifowanie zgrubne

P180-P240 
(na sucho)

P80-P120 
(na sucho)

P80-P120 
(na sucho)

P80-P120 
(na sucho)

P80-P150 
(na sucho)

P100-P180 
(na sucho)

P100-P180 
(na sucho)

P80-P120 
(na sucho)

Gradacja papieru 
szlifowanie 
wykończeniowe

P280-P360 
(na sucho)

P120-P280 
(na sucho)

P120-P280 
(na sucho)

P120-P280 
(na sucho)

P180-P280 
(na sucho)

P180-P280 
(na sucho)

P120-P320 
(na sucho)

Łatwość szlifowania 
(w skali od 1 do 5) 5 4 5 4

3-4 
(T<12 godz. = 
4 T>12 godz. 

= 3)

5 5 5

Czas do zużycia 40 min ~5 min 5-6 min 5-7 min 5-6 min 6-7 min 7-8 min 3-4 min

Czas schnięcia w 
temp. 20˚C 2-3 godz. 20-30 min 20-30 min 20-30 min 20-30 min 30-35 min 20-30 min 20-25 min

Czas schnięcia w 
temp. 60˚C 25-30 min 5-10 min 5-10 min 5-10 min 5-10 min 9-11 min 10-15 min nie stosujemy

Kolor własny biały beżowy żółty szary/alu zielony żółty jasno zielony czarny

Porównanie - tabela
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Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporządzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZO, Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
standardów emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez naszą firmę produkty przechodzą wiele testów fabrycznych, dzięki czemu mogą sprostać najwyższym wymaganiom. Należy jednak pamiętać o indywidualnych warunkach 
składowania, przygotowania oraz aplikacji, które mogą mieć wpływ na efekt lakierowania. Gwarancją zachowania najwyższej jakości powłoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzącymi od Producenta oraz zgodnie 
z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrów oraz kompatybilności Produktów z produktami niepochodzącymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeń jest prawidłowe 
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktów - zgodnie z kartą techniczną  oraz wykonanie natrysku próbnego przed malowaniem docelowym.

Strona 80

CP 250 CP 400 CP1500 CM 10 CP 2008
CP 2014 
Atlantis

CP 2015 
X-SPEED

CP 2016

Stosunek mieszania 
z utwardzaczem 2:1 2:1 2:1 2:1 2:1 4:1 2:1 4:1

Typ lakieru MS MS MS MS HS UHS HS VHS

Ilość warstw 3 2-3 2 2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2

Rekomendowany utwardzacz CP 255 CP 288 CP 285 CP 285 CP 208 CP 3014 CP 3015 CP 3016

Rekomendowany rozcieńczalnik --- CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 --- ---- CP 040

Ilość rozcieńczalnika w gotowej 
mieszance --- 10% 20% 20% 2,5% --- ----

5-10% 
(opcjonalnie)

Czas schnięcia w temp. 20˚C 
(element podgrzany do temp. 20˚C) 
do montażu

5 godz. 5 godz. 5 godz. 5 godz. 7 godz. 6 godz. <60min 6 godz.

Czas schnięcia w temp. 20˚C
(element podgrzany do temp. 20˚C)
na wskroś

10 godz. 12 godz. 10 godz. 10 godz. 10 godz. 10 godz. 10 godz.

Czas schnięcia w temp. 60˚C
(element podgrzany do temp. 60˚C) 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min 5 min 30 min

Rozlewność 
(w skali od 1 do 5) 4 4 5 4 5 5 5 5

Odporność na zarysowania 
(w skali od 1 do 5) 4 4 4 4 5 5 5 5

Połysk 
(w skali od 1 do 5) 4 4 5 0 5 5 5 5

Produkt dostępny w rozlaniu
1 L + 0,5 L 

(utw)
1 L; 5 L 1 L, 5 L 1 L 1 L, 5 L 1 L, 4 L

1 L + 0,5 L 
(utw)

1 L + 0,25 L 
(utw)

Lakiery bezbarwne
Porównanie - tabela
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