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Agqua 2@G

Wodorozciericzalny lakier bazowy

W sktad systemu doboru koloréw ulepszonej linii Aqua 2G wchodzg tonery solidowe,
srebra, perty oraz xirallic.

Korzysci wynikajgce z zastosowania lakieréw bazowych wodorozciericzalnych to:

e (Ograniczenie zuzycia rozcienczalnikdw organicznych (nawet do 90%), dzigki
czemu lakiernicy bedg mniej narazeni na wdychanie szkodliwych oparéw;

o Perfekcyjny dobor koloréw wynikajacy z wysokiej pasowalnosci receptur programu
recepturowego;

e (Oszczednos¢ materiatu w przypadku wykorzystania pistoletéw HVLP;

e (Ograniczenie czasu schnigcia polakierowanych elementow dzigki zastosowaniu
dysz Venturiego;

o Brak potrzeby stosowania zywic na przejscia w przypadku cieniowania.

Rozlewnosé: OO @@ @

Poskc @0000 Opakowanie :
Odpornos¢ na zarysowania: @ @O OO Jednostkowe Zbiorcze (karton)
Przyczepno$c do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO 1L 3 szt
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @ 500 ml* 6 szt.
* Rozlanie dla konkretnych kolorantdw przedstawiono w tabeli.
Przygotowanie podtoza:
) . . 100 czesci obj. lakieru Aqua 2G,
Oczyszczenie zmywaczem silikonéw; Zmatowione : o o .
stare powtoki; Podklady 2K akrylowe i epoksydowe 5-15 czgsci obj. rozcienczalnika GP 010.

wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne. -

Dwie warstwy (pierwsza sucha, druga petna) oraz dla metalikow i peret

— dodatkowa kropelkowa.
Czas do zuzycia: Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
Nieokreslony 12-1,4 mm.

Cignienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: o
* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu,

125 ym ) . .
‘ Migdzy warstwami: 2-4 min* (do matu).
Wydajnosc: 0d momentu zmatowienia powtoki odczekac kolejne 10-15 min,
Zalezy od koloru a nastgpnie natozy¢ warstwe lakieru bezbarwnego.
L, * Czas odparowania mozna skrocic poprzez dysz do powietrza, systemu
Grubosé powtoki SUCheJZ i dysz ieni oraz krotkiego podgrzania typu Kombi.
~20-25 ym Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%
Lepkos¢ natryskowa w temp. 20°C: (z dysza Venturiego): »
Pylosuchosc: 5 min
25-30'8 DIN Cup 4 mm Nie klei sig: ~ 10-15 min
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)420 % Lakier bezbarwny.
- - Zalecamy HS (CGP 2008, CP 2015), VHS (CP 2016).
Data minimalnej trwatoci:

6 miesigcy po otwarciu opakowania
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu @ Zzapoznaj sie z produktami: "StarDust" na stronie 12.

standardoy
produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

v oraz kompatybiln
- zgodnie z Karta t ng oraz wykor
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Agqua 2@G

wodorozcienczalny lakier bazowy

T T e
2-001 €co binder 0 5 2-820 transparentny brazowy | 0,5 e Materiat musi byé
2-005 dodatek bazowy | 05 2-826 transparentny z6ty II 1 przechowywany w
2-100 bialy [ 1 2-827 transparentny 26ty tlenkowy [ 05 temperaturze pokojowej
2-101 bialy + | 1 2-832  perta biala b. drobne ziamo i 05 (18-25°C) przed uzyciem.
2-203 piaskowy z6tty | 0,5 2-833 perfa biata drobne ziarno II 0,5 o Nowe komponenty powinny
2-208 26ito-pomararczowy I 0,5 2-835  aluminium jasnopomarariczowe i 05 by¢ otwierane i wymieszane
2909 tra;gsqa;re;;goilvj;lo- | 05 2.836 Zoty il 05 tuz przed ich uzyciem
2-225 26ty oytrynowy | 05 2-837 perta zielono-riebieska Il 05 * gzaS tha(C)f mieszslnika oK.
transparentn N minut (nie przekraczac
2-318 jasnogzenmon); I 0,5 2-845 aluminium czerwone Il 0,5 15 minut), maksymalnie )
2-321 potprzejrzysty czerwony | 0,5 2-848 perfa drobna czerwona 1l 0,5 razy w ciagu 24 godzin.
2-322 transparentny czerwony Il 0,5 2-850 kontroler flopu | 1 ° Wszystkie narzedzi a
2-324 krysztatowy czerwony I 0,5 2-858 perta miedziana 1] 05 i urzadzenia stosowane z
2-329 czerwony [ 1 2-860 perta zielona Il 0,5 tym produktem musza byc
2-400 transparentny purpurowy | 0,5 2-861 perfa niebieska II 1 zatwierdzone do lakieréw
2-401 fioletowy I 0,5 2-862 perta fioletowa I 0,5 Wodorozciehczalnych.
2-402 fioletowo-czerwony | 0,5 2-863 aluminium $rednie ziarno | 1 . NaIeZy UWZg|@ dnic
2-403 wisniowy transparentny | 0,5 2-864 perta czerwono-zielona II 05 do datkovvy 0785
2-404 wisniowy czysty I 0,5 2-866 perfa biata Il 1 potrzebny do podgrzania
2501 Jesnonibies ! ! 2867 peria 102 ! 05 do temperatury elementu.
2-502 oceaniczny niebieski | 1 2-868 perta czerwona I 0,5
2-600 trawiasty | 05 2-869 perta niebieska drobna v 0,5 * i?zlggﬁgjv;svrzggex;];is'
2-601 zielony | 1 2-870 transparentny biaty | 1 ° ° .
2-602 btekitno-zielony | 05 2-873 aluminium drobne | 1 \?Vd ;tgw?agonii)jz(i:;{(;rl]%e
2-603 ziglen morska | 0,5 2-875 aluminium jasne | 1 temperatur ponizei 5°C
2-662 transparentny Z6tto-zielony | 0,5 2-880 xirallic ziglony I\ 0,5 takse w trakcie transportu).
2-700 gteboko czarny | 1 2-882 xirallic niebieski v 0,5 . )
2-701 intensywny czarny | 1 2-883 aluminium drobne | 1 ° CZH:S _O,dparowanla mozna
2-702 mieszalny czamny I 1 2-886 xirallc bialy v 0,5 skrdcic za pomoca
2-705 super czamy [ 1 2-887 xirallic zoty v 05 deCha,W powietrza,
2-804 brazowy I 05 2-889 xirallic czerwony % 0,5 systemqw dmuchaw )
2-808 transparentny brazowy | 05 2-893 aluminium grube ziamo Il 1 :kaabl(;“? ngtryskowej
2-895 aluminium b. grube | 1 tgmggrgtlﬁffvryiabinie
natryskowej.
.
” , - . Aqual 2G musi by¢ o
' o 21x1L_ L 4rxs00ml T qxsL hodsodpomeh sk
! 10 125 pm.
I 12
v 6
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Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikonéw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX. W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.

Czas do zuzycia:
Nieokreslony
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125 pm
Grubos¢ powtoki suchej:
~20-25 pm
Wydajnosc:
Zalezy od koloru
Lepko$¢ natryskowa:

19-30 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

2-001

Aqua eco binder

Zywica stosowana jest razem z lakierami Aqua 2G w celu uzyskania ekonomiczne]
mieszanki lakieru. Dodatek zywicy nie wptywa na pogorszenie dopasowania

kolorystycznego.

Komponent stanowi integralng czes$¢ systemu doboru koloru Aqua 2G.
UWAGA: Dodanie zywicy moze zmniejszy¢ site krycia lakieru.

Jednostkowe

Opakowanie

Zbiorcze (

100 czesci obj. mieszanki lakieru Aqua 2G
10-30 czesci obj. zywicy 2-001.

Dwie, trzy petne warstwy i dla koloréw metalicznych dodatkowa
kropelkowa

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm.
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Migdzy warstwami: 2-4 min* (do matu).

0d momentu zmatowienia powtoki odczekac kolejne 10-15 min, a
nastepnie natozy¢ warstwe lakieru bezbarwnego.

* Czas odparowania mozna Skrdcic poprzez
i dysz powie J !

je: dysz iego do powietrza, systemu
podczerwieni oraz krdtkiego podgrzania typu Kombi.

Czasy schniecia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%

(z dysza Venturiego):
Pytosuchosc: 5 min
Nie Klei sie: 10-15 min

Lakier bezbarwny.
Zalecamy HS (CP 2008, GP 2015), VHS (CP 2016).

@ Zapoznaj sig z produktami: "Aqua 2G" na stronie 4.

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standarddv syjnych z instalac,

i). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testdw fabrycznych, dzieki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy

Sktadowania, przygoto!
z zaleceniami Prod

ikacji, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powtoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta
1t nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku probnego przed malowan

Strona 6
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Rozlewnosé: OO @@ @

Potysk: @ OOOO

0Odpornoscé na zarysowania: @ @ O OO
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikonéw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm

Grubo$¢ powtoki suchej:
~20-30 pm

Wydajnosc:
Zalezy od koloru

Lepko$¢ natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

standardoy

- zgodnie z Karta t

v oraz kompatybiln

Kar-Bon

Lakier specjalny 1K 2:1

System lakierow 1K Kar-Bon 2:1 stuzy do tworzenia powtok nawierzchniowych na
rdznego rodzaju podtozach.

Mozemy uzyskaé efekt niemetaliczny, metaliczny, pertowy i xirallic. Lakier charakteryzuje
sie krotkim czasem schnigcia.

Jako warstwe ochronng zalecamy stosowanie lakieréw bezbarwnych MS (CP 1500,
CP 400) HS (CP 2008, CP 2015), UHS (CP 2014) i VHS (CP 2016).

Produkt nie jest przeznaczony do sprzedazy podmiotom gospodarczym zajmujgcym
sig renowacyjnym lakierowaniem pojazdéw w krajach Unii Europejskiej, w ktorych
obowigzuje dyrektywa 2004/42/EC.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L* 3 szt.
3,5L* 2 szt

* Rozlanie dla konkretnych kolorantow przedstawiono w tabeli.

100 czesci obj. lakieru Kar-Bon,
: D 30-50 czesci obj. rozcienczalnika GP 048.

\— Dla koloréw z efektem metalicznym, pertowym i xirallic dodatkowa lekka

? Dwie lub trzy petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
—§-
warstwa dla utozenia ziarna.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssacego: 1,4-1,6 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

2 Odparowanie miedzy warstwami: 5 min (do uzyskania matu)
il

10-15 min przed natozeniem lakieru bezbarwnego*.

* o ok. 8 godzinach powierzchnig pomalowang lakierem Kar-Bon, ale nie pokryta lakierem bezbarwnym, ponownie
zmatowic przed malowaniem.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 5 min
Nie klei sie: 10-15 min

Lakier bezbarwny.
> Zalecamy MS (CP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS
(CP 2014) i VHS (CP 2016).

@ Zapoznaj sig z produktami: "StarDust" na stronie 12.

produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

na oraz wykor
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Kar-Bon

lakier specjainy 1K 2:1
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Numer e i Grupa  Rozlanie Numer Niera bl Grupa  Rozlanie UWAGI:
kolorantu cenowa L] [EN] cenowa L] . ) .
- e (zas uruchomienia mieszalnika ok.
BO1 Zywica 0 35 S72 czamy glehoki 2 1 . . . .
5 minut (nie przekraczac 15 minut),
B02 kontroler flopu 1 1 S75 czamny bardzo glehoki 2 35 . R
maksymalnie 2 razy w ciagu
BO3 konwerter polysku 1 1 S80 brazowy kryjacy 2 1 24 g0 dzin
S11 biaty kryjacy 1 35 582 brazowy przezroczysty tienkowy 2 1 i ' . X
S12 bialy super kryjacy 1 3,5 M90 srebro bardzo drobne ziarno 1 1 ° Matena* musl byC pl'Z.eChO.WyWany
S13 bialy przezroczysty 2 1 M91 srebro jasne drobne ziamo 1 35 \év tfgl pe ratu rZ'E DIOKOJOWBJ (1 8-
S21 26ty tlenkowy 2 1 M92 srebro drobne ziarno 1 35 5 ) przed uzyciem.
50 250 ponaraicony 5 ] Ma3 rebro jasne srechie Zarmo 1 1 o Nowe, nieotwarte puszki kolorantow
523 Mg—rgszmrscran'sczowy 2 1 M94 srebro I$nigce Srednie ziarno 1 3,5 naleZy doktadnie wymieszac prZEd
S24 26ty cytrynowy 2 1 M95 srebro I$niace grube ziamo 1 1 ich uzyciem.
S26  lylenkowyprezocaysy 2 1 P13 frowbaykmmdome g 1 * Kar-Bon nalezy przefiltrowac przy
S30 pomarariczowy kryjacy 2 1 P14 perfowy biaty drobne ziarno 3 1 UZyCiU sitek 125-190 um przed ich
S31 czerwony jasny przezroczysty 2 1 P15 pertowy biaty 3 3,5 apl |kaCJa
$32 caenwony iy 2 35 P20 pertowy 76ty 3 1 e Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy
$33 o 2 1 M27 Zote aluminium 3 1 czas potrzebny do podgrzania do
S35 czerwono-brazowy przezroczysty 2 1 P28 periowy pomarariczowy 3 1 temperatury elementu.
S36 czerwony przezroczysty 2 1 P32 perlowy miedziany 3 1 ° WSZYStkie pOdane Czasy SChniQCia
S37 czerwony przrez‘rriczysty 2 1 P40 pertowy czerwony drobne ziarmo 3 1 | Odparowania Sa ZWiaZane 7
czerwono-fioletow ) . .
S41 g 2 1 P41 perlouy foetouy 3 1 wilgotnoscia wzgledna.
-fi . . .
242 czerwono |0\etov\iy kryjacy 2 1 P42 pertowyczerw?nyjasny 3 1 . PO Ok. 8 gOdZmaCh pOWIerZChnIQ
43 . .f\oletow kryjacy . 2 3,5 P43 perfowy czenmony} sr‘edm.ezwamo 3 1 pomalowanq Kar'Bon, ale nie
S51 niebiesko-zielony wyrazisty 2 1 P50 pertowy niebieski 3 1 pOkrqu |akierem beZbarWﬂym,
S52 niebieski kryjacy 2 1 P64 perfowy zielono-niebieski 3 1 pon OWni e 7m atOWi C przed
S53 niebiesko-fioletowy jasny 2 35 P65 pertowy zielony 3 1 malowaniem
S61 26tto-zielony przezroczysty 2 1 P74 pertowy grafitowy 3 1 ,
— — e Zalecamy wykonac natrysk koloru
S62 zielony kryjacy 2 1 X15 xirallic biaty 4 1 . , . .
na karcie probnej przed jego
S63 zielono-niebieski kryjacy 2 1 X20 xirallic zloty 4 1 . .
aplikacja.
S70 czarny czysty 1 35 X43 xirallic czerwony 4 1
S71 czarny mieszalny 1 3,5 X50 xirallic niebieski 4 1
X65 xirallic zielony 4 1

Grupa cenowa llo$¢ kolorantéw w grupie

0 1
1 12
2 26
3 15
4 5

13x35L7 )
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BO3

Konwerter potysku - dodatek Kar-Bon

Konwerter potysku B03 jest dodatkiem do lakieru bazowego KAR-BON.

Dzieki jego zastosowaniu mozemy uzyskaC satynowa powierzchnige odporng na
zarysowania.

Nie ma potrzeby stosowania lakieru bezbarwnego na wierzch.

Lakier bazowy wzbogacony z tym dodatkiem bardzo dobrze nadaje sig np. do lakierowania
komory silnika.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt.
Rozlewnosé: OO @@ @
Potysk: @@ @O O
Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ OO L )
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO 100 czesci obj. lakieru bazowego Kar-Bon,
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @ D D 30 czgéci obj. konwertera BO3

25 czescei obj. rozciericzalnika CP 048.

= Dwie lub trzy petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.

(—
! Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssgcego: 1,4-1,6 mm.
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
Przygotowanie podioza: PT 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min.

Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
tworzywa sztuczne. Pytosuchosc: 5 min
Lepko$¢ natryskowa: Nie Klei sie: 10-15 min
~17-19 s DIN Cup 4 mm Na wskros: 15-25 min”

X . L * Czas schnigcia moze sig zmienic w zaleznosci od flosci warstw i wybranego koloru.
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesiace w oryginalnie zamknigtym opakowaniu @ Zapoznaj sie z produktami: "Kar-Bon” na stronie 8.

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra S/UUUL ka z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddv Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy j k pamigtac o indywidu h warunkach
Skladowania, przygoto ikacji, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Guara ja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
z zaleceniami Prod ont nie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Produktow z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidiowe
zastosowanie technologii i 'Jeu k Korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku prdbnego przed malowaniem docelowym.

syjnych z instalacji).
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Candy

Dodatki kolorystyczne Kar-Bon

Komponenty Gandy wystepujg w recepturach systemu Kar-Bon przy recepturach
wymagajgcych oryginalnych efektow wizualnych.

Candy oferuje szerokg game koloréw motocyklowych i koloréw z efektami wizualnymi.
Dodatki pozwalajg na uzyskanie indywidualnych kolordw dla wybranych motocykli. Dzigki
Candy otrzymamy bardzo intensywne i niepowtarzalne efekty kolorystyczne.

Produkt ze wzgledu na mozliwos¢ uzyskania ciekawych efektow wizualnych stosowany
jest przez artystow w trakcie ich pracy.

100 czesci obj. lakieru bazowego Kar-Bon,
' D 30-40 czesci obj. dodatku Candy,

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
500 ml 6 szt.

® Zapoznaj Sie z produktami: "Kar-Bon" na stronie 8.

StarDust

Dodatki kolorystyczne Kar-Bon i Aqua 2G

Komponenty StarDust wystepuja w recepturach systemu Kar-Bon przy recepturach
wymagajgcych oryginalnych efektéw wizualnych.

Dodatki kolorystyczne StarDust pozwalajg na odtworzenie nawet najbardzie]
oryginalnych powtok z efektami wizualnym. StarDust tworzy specjalne efekty w kolorach
np.: KIA D5U, Ford 724.

Zmieniajg one kolor w zaleznosci od kata obserwacji pozwalajac uzyskac zaskakujace
efekty optyczne.

StarDust to takze oferta skierowana do artystow aerograféw, ktérzy w swej codziennej
pracy chcg uzyskac niepowtarzalne i oryginalne kolory.

100 czesci obj. lakieru bazowego Kar-Bon lub Aqua 2G,
' D Max 10 czesci obj. dodatku StarDust,

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
100 ml 4 szt

@ Zapoznaj Sie z produktami: "Kar-Bon" na stronie 8.

@ Zapoznaj Sie z produktami: "Aqua 2G" na stronie 4.

VOC (Rozpo
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Rozlewnosé: @ @@ @O

Potysk 0O O @@

0Odpornosc na zarysowania: @ @ @ @ @
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:
Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.

Czas do zuzycia:

90 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm
Grubos¢ powtoki suchej:
~80-90 pm
Wydajnosc:
Zalezy od koloru - 7-9 m?/|
Lepko$¢ natryskowa:

18-21 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu
Receptura wyrobu zgodna

standardoy
sktadowar

lakierow:

ania. Gw
v oraz kompatybilnosci ! epochodzac T nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe

Acryl

Lakier specjainy 2K

System doboru koloru 2K Aeryl stuzy do tworzenia powtok nawierzchniowych na
rdznego rodzaju podtozach (stal, aluminium i tworzywa sztuczne).

\_N technologii dwukomponentowej uzyskujemy powtoke z potyskiem lub po dodaniu
Zywicy matujacej 003 - matowg. Stosujgc zywice spowalniajaca 002 mozna
lakierowac duze powierzchnie.

Charakteryzuje sig szybkim czasem schnigcia i odpornoscia na promienie UV.
Lakier 2K Acryl nalezy dobrze wymieszac przed uzyciem.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L* 3 szt.
3,5L* 2 szt

* Rozlanie dla konkretnych kolorantdw przedstawiono w tabell.

50 czesci obj. utwardzacza CP 285,
10-20 czesci obj. rozcienczalnika GP 040.

Dwie lub trzy petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
Cgp
1

D 100 czesci obj. lakieru Acryl,

\S—r Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssgcego: 1,4-1,6 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
Stosujgc Fleet Aditive MIX 002 mozna lakierowac duze powierzchnie.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

_RT RT P Odparowanie miedzy warstwami: 5 min.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 15 min

Nie Klei sig: 1 godz.
Do montazu: 5 godz.
Na wskros: 12 godz.*

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min
* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

Suszenie IR: ~20 min

na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Acryl

lakier specjalny 2K

UWAGI:

Numer kolorantu Nazwa koloru Grupa cenowa Rozlanie [L]
001 £co binder 0 35 e (zas uruchomienia mieszalnika ok.

5 minut (nie przekracza¢ 15 minut),

002 zywica spowalniajaca 1 35 m aksym alnie 2 razy w Ciagu
003 zywica matujaca 0 1 24 godzin.
100 biaty mieszalny 1 35 o Materiat musi by¢ przechowywany
101 bialy 1 35 w temperaturze pokojowej (18-
o .
201 76tto-pomararczowy 4 1 25°C) przed uzyciem. )
> * Nowe, nieotwarte puszki kolorantow
203 tlenkowy zotty 1 35 . K K .
nalezy doktadnie wymieszac przed
225 20fty 3 1 ich uzyciem.
230 206ty 4 1 o Acryl nalezy przefiltrowac przy
301 transparentny pomaranczowy 3 1 uzyciu sitek 125-190 pm przed ich
302 jasny pomaranczowy 4 1 ap“kach'
N . i
203 czerwony brylantovy 5 35 Nalezy uwzglednic dodatkovyy
czas potrzebny do podgrzania do
402 fioletowy 3 35 temperatury elementu.
404 fioletowo-czerwony 3 35  Wszystkie podane czasy schnigcia
508 niebieski 2 35 i odparowania sg zwigzane z
600 Jelony 2 35 wilgotno$cia wzgledna.
602 ciemny zelony 5 35 o Zalecamy wykongc natrysk koloru
na karcie probnej przed jego
662 transparentny zotto-zielony 2 1 apl ikacja
700 czarny intensywny 1 35
702 czarny mieszalny 1 35
703 czarny posredni 1 35
705 czarny specjalny 2 35
800 tlenkowy czerwony 1 35
Grupa lo$¢ kolorantéw  llos¢ kolorantéw  Suma kolorantow
cenowa 5] W grupie cenowej P
0 1 1 2
1 0 8 8
2 1 4 5 16x35L 7x1L
3 2 3 5 — | |
4 3 3

2005 r. w sprawie
nkach
odnie
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Acryl 003

Zywica matujaca

Zywica matujgca jest dodatkiem do lakieréw akrylowych w  systemach
dwukomponentowych (2K).

Dzieki jej zastosowaniu mozemy uzyska¢ matowg lub pdtmatowg powierzchnie.
Uzyskana powierzchnia jest odporna na zarysowania.
UWAGA: Dodanie zywicy matujacej zmniejsza site krycia lakieru.

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt.

50 czesci obj. utwardzacza CP 282,

10-20 czesci obj. rozcienczalnika GP 040.
Przygotowanie Mieszanki:

Stosunek mieszania - potmat (50% potysk, 50% mat):
70 czesci obj. lakieru Acryl,

30 czesci obj. MIX 003.

Stosunek mieszania - maksymalny mat:

50 czesci obj. lakieru Acryl,

D 100 czesci obj. mieszanki Acryl + MIX 003,

Przygotowanie podtoza: o
Oczyszczenie zmywaczem silikonéw; Zmatowione 50 czesci obj. MIX 003.
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe

wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania Dwie, trzy peine warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
tworzywa sztuczne. o . R
c o \— Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm.
zas do zuzycia:

60 min Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

125-190 pm I RT 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min.
Grubosé powloki suchej: :
~40-50 pm Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 15 min
Wydajnosé: Nie Klei sie: 1 godz.
Zalezy od koloru - 7-9 m¥/l Do montazu: 5 godz.
Na wskros: 12 godz.*
Lepko$¢ natryskowa: o i ) ,
19-24 5 DIN Cup 4 mm Czasy schnigcia w temp. 6Q C, wilg. wzgl. '65 %:
Do montazu: 30 min
LZONOC: * Praby przeprowadzono z utwardzaczem CP 282

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840
Suszenie IR: ~20 min

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

@ Zapoznaj sig z produktami: "Acryl" na stronie 13.

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedrn
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w:
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.

ia 20 grudnia 2005 r. w Sprawie
ych warunkach
mi od Producenta oraz zgodnie
ch roszczer jest prawidfowe
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Acryl 001

Zywica eco

Zywica Eco 2K stosowana jest w potgczeniu z lakierami akrylowymi Profix Acryl w
celu uzyskania ekonomicznej mieszanki. Dodatek zywicy nie wptywa na pogorszenie
dopasowania kolorystycznego.

Komponent stanowi integraing czes$¢ systemu doboru koloru Acryl.
UWAGA: Dodanie zywicy moze zmniejszy¢ site krycia lakieru.

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
35L 2 szt.

100 czesci obj. mieszanki Acryl
10-50 czesci obj. zywicy Acryl 001
(w zaleznosci od temperatury- szczegoty w programie recepturowym)

D Przygotowanie Mieszanki z zywica:

Stosunek mieszania
100 czesci obj. mieszanki Acryl + 001
50 czesci obj. utwardzacza CP 285,

10-20 czesci obj. rozcienczalnika GP 040.
Przygotowanie podtoza:
Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe

wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania Dwie, trzy peine warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
tworzywa sztuczne. o . R
c o \— Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm.
zas do zuzycia:

90 min Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

125-190 pm I RT 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min.
Grubosé powloki suchej: :
~40-50 pm Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 15 min
Wydajnosé: Nie Klei sie: 1 godz.
Zalezy od koloru - 7-9 m¥/l Do montazu: 5 godz.
Na wskros: 12 godz.*
Lepko$¢ natryskowa: o i ) ,
19-24 5 DIN Cup 4 mm Czasy schnigcia w temp. 6Q C, wilg. wzgl. '65 %:
Do montazu: 30 min
LZONOC: * Praby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840
Suszenie IR: ~20 min

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

@ Zapoznaj sig z produktami: "Acryl" na stronie 13.

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skladowar

adzenie Ministra Srod
iZ naganiom. N: jedrn

lakierowania. Gw owanie produktu jedynie z produktami

v oraz kompatybilnosci od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w

na oraz wykonanie natrysku prébnego przed malowaniem docelowym.

ch roszczer jest prawidfowe
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Rozlewnosé: @ @@ @O

Potysk 0O O @@

0Odpornosé na zarysowania: @ @
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:
Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.

Czas do zuzycia:

60 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm
Grubo$¢ powtoki suchej:
~90-100 pm
Wydajnosc:
Zalezy od koloru - 9-10 m?/|
Lepko$¢ natryskowa:

17-18 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)420

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

standardoy

- zgodnie z Karta t

v oraz kompatybiln

LV Cryl

Lakier akrylowy 2K UHS

LV CRYL to system doboru koloréw lakierow akrylowych UHS. Spetnia wymagania VOC
i przeznaczony jest do renowacji pojazddéw uzytkowych, od cigzarowek i autobuséw po
pojazdy specjalne.

Oferuje mozliwos¢ stworzenia wielobarwnych powtok na réznych podtozach (mi.in.
stal, aluminium). System zawiera minimalng ilo$¢ tonerow zachowujgc przy tym bardzo
szerokg game kolorystyczng.

Dzieki wysokiej zawartosci czastek statych lakier LV CRYL charakteryzuje sie duzg sitg
krycia i idealng gtebig kolorow. W sktad systemu wchodzi wiele dodatkéw zwigkszajgcych
zakres stosowania lakierdw (np. zywica spowalniajgca do regulacji czasu schnigcia przy
lakierowaniu duzych powierzchni).

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L* 3 szt.
3,5L* 2 szt

* Rozlanie dla konkretnych kolorantow przedstawiono w tabeli.

50 czesci obj. utwardzacza CP C85,
10-20 czesci obj. rozcienczalnika GP 040.

? 1,5 warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
\—r Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssgcego: 1,4-1,6 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

D 100 czesci obj. lakieru LV CRYL,

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

_RT RT P Odparowanie miedzy warstwami: 5 min.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Pytosuchosc: 15 min
Nie klei sig: 50 min

Do montazu: 4 godz.
Na wskros: 10 godz.*

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 25 min
* Proby przeprowadzono z utwardzaczem C85

Suszenie IR: ~15 min

produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

na oraz wykor
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LV Cry

lakier akrylowy 2K UHS

UWAGI:

Numer kolorantu Nazwa koloru Grupa cenowa Rozlanie [L]

e (Czas uruchomienia mieszalnika ok.

062 zywica spowalniajaca 1 35 X : > .
003 - : 0 ’ 5 minut (nie przekraczac 15 minut),
2ywica matujaca maksymalnie 2 razy w ciagu
1C0 biaty 1 35 24 godzin.
1C1 biaty mocno kryjacy 1 35 o Materiat musi by¢ przechowywany
201 cieply 26ty 4 1 w temperaturze pokojowej (18-
o o
2C3 76ty tlenkowy 1 35 25°C) przed uzyciem. )
— * Nowe, nieotwarte puszki kolorantow
2C5 jasny z6tty 3 1 . K K .
nalezy doktadnie wymieszac przed
209 20fty kryjcy 4 1 ich uzyciem.
3C1 klarowny pomarariczowy 3 1 o Acryl nalezy przefiltrowac przy
302 wyrazisty pomarariczowy 4 1 uzyciu sitek 125-190 pm przed ich
3C3 wyrazisty czerwony 3 3,5 ap“kach'
o . o
4C2 fioletowo bordowy 3 3,5 Nalezy UWZgle‘dmC dOdatkOV\.ly
czas potrzebny do podgrzania do
4C4 wyrazisty czerwono-fioletowy 3 35 temperatury elementu.
5C8 2ywy niebieski 2 35  Wszystkie podane czasy schnigcia
6C0 Zielony 2 35 i odparowania sg zwigzane z
6C2 Zielono - niebieski 2 35 WllgOmOSCIQ Wzgledna.
6C6 transparentny zotto-zielony 2 1 * Zalecamy WYKO”?C natrysk koloru
na karcie probnej przed jego
7C0 nasycony czarny 1 35 apl ikacja
7C2 czarny mieszalny 1 35
7C3 czarny posredni 1 3,5
7C5 mocno nasycony czarny 2 35
8C0 rdzawy czerwony 1 3,5

Grupa lo$¢ kolorantéw  llos¢ kolorantéw  Suma kolorantow
cenowa 5] W grupie cenowej P
0 1 0 1
1 0 8 8
2 1 4 5 156x3,5L 7x1L
3 2 3 5 — _—
4 3 3

2005 r. w sprawie
nkach
odnie

Strona 18

www.multichem.pl




Multichem Sp. z 0.0. ® ul. Przemystowa 2 @ PL 62-030 Lubor e tel. +48 61 893 37 31 e fax +48 61 893 37 32  info@multichem.pl

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowanie
P320-P400 lub wiékning bordowg

(Czas do zuzycia:
90 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm
Grubo$¢ powtoki suchej:
~40-50 pm
Wydajnosc:
Zalezy od koloru - 7-9 m?/l
LZONOC:
Dz. U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwato$ci:

24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

CP 370 DTM

Konwerter lakieru akrylowego na Gruntoemalie

DTM stosowany jest w potgczeniu z lakierami akrylowymi Profix Acryl w celu uzyskania
mieszanki lakieru z mozliwoscig aplikacji bezposrednio na niegruntowane powierzchnie
metalowe. CP 370 DTM tworzy powtoke akrylowa odporng na korozje. Mieszanke
mozna nakfada¢ w jednej lub dwdch warstwach na odpowiednio przygotowane
podtoza. Kluczowymi atrybutami sg doskonata przyczepno$¢ i ochrona przed korozjg
na wszystkich podtozach metalowych, takich jak stal, aluminium i stal galwanizowana.
Wysoka odporno$¢ mechaniczna sprawia, ze ten lakier nawierzchniowy jest idealnym
wyborem dla ekonomicznych zastosowar przemystowych.

UWAGA: Przed lakierowaniem wykonaj natrysk prébny.

Opakowanie

Jednostkowe

il

Zbiorcze (karton)
2 szt

Przygotowanie Mieszanki Acryl z GP 370 DTM:

Powierzchnia pétmatowa Powierzchnia matowa

70 czesci obj. Acryl 50 czesci obj. Acryl

30 czesci obj. CP 370 DTM 50 czesci obj. CP 370 DTM

Mieszanka gotowa do natrysku:

100 czesci obj. mieszanki Acryl + CP 370 DTM
25 czesci obj. utwardzacza CP 278,

15-25 czesci obj. rozcienczalnika GP 040.

Dwie petne warstwy Iub do uzyskania petnego krycia.
Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm.
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy:3- 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie migdzy warstwami: 5 min.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Pytosuchosc: 10 min
Nie Klei sie: 1 godz.
Do montazu: 5 godz.

Na wskros: 10 godz.*

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 282

Suszenie IR: ~20 min

vie
nkach
nie

Strona 19

www.multichem.pl



Multichem Sp. z 0.0. ® ul. Przemystowa 2 @ PL 62-030 Lubor e tel. +48 61 893 37 31 e fax +48 61 893 37 32  info@multichem.pl

Kar-Bon

Co jeszcze w zestawig?

ColorTool wraz z programem recepturowym to nieodtgczna czes¢ systemu
doboru koloru.

Wymalowane wzorniki uporzadkowane sg chromatycznie w estetycznej szafce.
Takie utozenie pozwala na intuicyjng obstuge i szybkie odnalezienie potrzebnego
koloru.

ColorTool dla systemu Kar-Bon jest regularnie aktualizowany, co daje
mozliwos¢ odnalezienia koloru nawet dla najnowszych modeli samochoddéw.

ColorTool zawiera ponad 5 900 wymalowanych fiszek!

Pozostate elementy zestawu to:

Program recepturowy PROFIX, ktory jest rowniez intuicyjny
w obstudze. Jego zadaniem jest uproszczenie procesu wyszukiwania
receptur i mieszania lakierow.

Koto koloréw w postaci plakatu sprawia, ze praca z systemem
Kar-Bon jest prosta i wygodna. Jedno spojrzenie wystarczy, aby
dowiedzie¢ sig wigcej 0 kazdym kolorancie.

Waga elektroniczna przeznaczona do wspétpracy z programem
recepturowym to wyposazenie standardowe systemu Kar-Bon.
Opcjonalnie mozna zestaw wzbogaci¢ o drukarke etykiet —
obstugiwang z poziomu programu PROFIX.

Uzywajagc wagi PROFIX mozemy w petni wykorzysta¢
mozliwosci programu recepturowego. Whudowana w programie
funkcja pozwala na automatyczng korekte receptury w chwili
przedozowania sktadnikow.

Strona 20
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Zabezpieczy¢ samochdd mozna
na wiele sposobow.

My oferujemy najnowszej generacji
lakier bezbarwny odporny
na zarysowania.
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0Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ @ @
Rozlewnos¢:

Potysk. OO OO @

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikondw. Zmatowione
stare powtoki w strefie cieniowania. Odparowane
warstwy lakierow bazowych.

Lepko$¢ natryskowa:
15-19 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:

CP 3016 CP 3216
~60 min ~30 min
Wydajnosc:

~8-10 m%/1L mieszanki (warstwa 40-50 pm)
Grubos¢ powtoki suchej

~80 ym
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 ym
LZONOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwatodci:
CP 2016: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 3016 (CP 3216): 9 miesiecy w oryginalnie
zamknigtym opakowaniu

GP 2016

Lakier bezbarwny 2K VHS 41

Jest to produkt o bardzo wysokiej zawartosci masy suchej. Spetnia restrykcyjne normy
UE. Mozemy go réwniez aplikowac podobnie jak lakiery MS. Lakier idealnie transparentny
bez efektu zotknigcia, jak w innych HS-ach.

CP 2016 nie sptywa z pionowych powierzchni, a juz pdttorej warstwy gwarantuje
catkowite pokrycie powierzchni lakierowanej. Krétki czas schnigcia, ale co wazniejsze
niesamowita gtebia i wyrazisto$¢ lakieru, to cechy wyrdzniajgce go sposrdd innych
dostepnych na rynku.

Mieszanka lakieru z utwardzaczem nie wymaga dodawania rozcierczalnika. Nie ma
tendenciji do tworzenia zaciekow.

Lakier naktadamy na warstwy bazowe lakierow PROFIX.

Opakowanie
Jednostkowe
1L+0,25L

il

Zbiorcze (karton)
6 szt. + 6 szt. utw.

100 czesci obj. lakieru CP 2016 VHS,

25 czesci obj. utwardzacza CP 3016 VHS, (CP 3216),
5-10 czesci obj. rozcienczalnika GP 040 (opcjonalnie) lub
Max 5 czesei obj. CP 480 (opcjonalnie)

Péttorej warstwy lub dwie warstwy w metodzie dla wysokiego potysku

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
1,2-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Czasy schnigcia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:

CP3016 | CP3216
Pyfosuchosé: ~ 20-30min  5-10 min
Nie klei sig: 1 godz. ‘ ~1 godz.
Do montazu: 6godz. |  5godz
Na wskros: 10godz. |  ~8godz.
Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min . 25min

Suszenie IR: ~15-20 min

a wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pra

Strona 22

www.multichem.pl



TERAZ
JUZ
TAK



..ale jaja...

Lakier bezbarwny HS
CP 2015 2K HS 2:1X-SPEED

Czas schnigcia przy temperaturze elementu:
20°C: mnigj niz 60 minut

40°C; 15 minut

60°C: 5 minut

...krocej sie nie da!
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GP 2015

Lakier bezbarwny 2K HS 2:1 X-SPEED

Lakier bezbarwny HS wyrdzniajgcy sie bardzo krétkim czasem schnigcia.

Produkt GP 2015 HS 2:1 X-SPEED jest lakierem 0 bardzo wysokiej zawarto$ci suchej
masy (High Solid). Dzigki temu uzyskana powtoka ma wysoki potysk, gtebie, a lakier nie
sptywa z pionowych powierzchni.

Przeznaczony jest do lakierowania matych i duzych powierzchni pojazdéw, maszyn
i urzadzen. Lakier po wyschnigeciu tworzy powtoke odporng na zarysowania.

Dzigki krotkiemu czasowi schnigcia, lakier zalecany zaréwno do napraw catosciowych
jak i czgsciowych.

0Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ @ @
Rozlewnosé: @ @ @ @ @
Potysk: 0O OO®

Przygotowanie podtoza:
Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015,
Zmatowione stare powtoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego
Lepko$¢ natryskowa:
16-20 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:
~30 min
Wydajnosc:
~8-10 m?/1L mieszanki
(warstwa 40-50 pm)
Grubos¢ powfoki suchej
~40-70 ym
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwafo$ci:

CP 2015: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 3015: 6 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy

sktadowar lakierowania. Gw

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L+05L 6 szt. + 6 szt. utw.

v oraz kompatybilnosci
na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.

Strona 25

100 czesci obj. lakieru CP 2015 HS,
50 czesci obj. utwardzacza CP 3015 HS,

Péttorej warstwy lub dwie petne warstwy z odparowaniem.

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
1,2-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Czasy schnigcia przy temperaturze elementu 20°C:

Pytosuchosc: 15 min
Nie Klei sie: 25min
Do montazu - Na wskros: 1 godz.

Czasy schnigcia przy temperaturze elementu 40°C:
Do montazu: 15 min

Czasy schnigcia przy temperaturze elementu 60°C:
Do montazu: 5 min
* Préby przeprowadzono z utwardzaczem CP 3015

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Suszenie IR: ~5 min

nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe

www.multichem.pl
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0Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ @ @

Potysk. OO OO @

Przygotowanie podtoza:

Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015,
Zmatowione stare powfoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zuzycia:

CP 3014 CP 3114 CP 3214

~60 min ~60 min 30 min
Wydajnosc:

~8-9 m?/1L

Grubos¢ powtoki suchej
~70-80 pm
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 ym

Lepko$¢ natryskowa:
18-22 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwato$ci:

CP 2014: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 3014 (CP 3114; CP 3214): 9 miesigcy w
oryginalnie zamknigtym opakowaniu

achowe
roduktow -

GP 2014

Lakier bezbarwny 2K UHS 4:1

Dwukomponentowy lakier bezbarwny najnowszej generacji to srodek wygodny i szybki
w aplikacji.

Produkt GP 2014 UHS wytwarzany jest na bazie najwyzszej jakosci zywic o bardzo
wysokiej zawartosci suchej masy (High Solid). Dzieki temu uzyskana powtoka ma wysoki
potysk i gtebie.

Nie sptywa z pionowych powierzchni.

Lakier jest fluorowany. Uzyskana powtoka charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na
zarysowania oraz warunki atmosferyczne.

Do przygotowania gotowej mieszanki nie potrzeba rozciericzalnika.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 6 szt.
4L 4 szt

100 czesci obj. lakieru CP 2014 UHS,
25 czesci obj. utwardzacza CP 3014 UHS. (CP 3114; CP 3214)

Péttorej lub dwie warstwy z odparowaniem. Pistolet natryskowy*. Otwarcie
| dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,2-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

CP 3014 | CP 3114 | CP 3214
5 min \10min\ 3 min

Odparowanie pomigdzy warstwami w
temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

| cP3014 | CP3114 | CP3214 |

Pylosuchosc: | 10-15min | 30min | 5-10min

Nie Klei sig: | 20min | 25min | 15min

Do montazu: | 6h | 3n | 2h

Na wskros: | 10h | 12h | 5h
Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:

Do montazu: ‘ 30 min ‘ 45 min ‘ 20 min ‘

| cP3014 | CP3114 | CP3214 |

Suszenie /R | 20-30min | 25min | 10-15min |

nkach
godnie
vidtowe
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0Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ @ @

Potysk. OO OO @

Przygotowanie podtoza:

Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015,
Zmatowione stare powtoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zuzycia:
~60 min
Wydajnosc:
~7 m?/1L
Grubo$¢ powtoki suchej
~60-70 pm
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 pm

Lepko$¢ natryskowa:
18-22 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/4 (420)<420

Data minimalnej trwato$ci:

CP 2008: 24 miesigce w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

CP 208: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

standardoy

- zgodnie z Karta t

v oraz kompatybiln

GP 2008

Lakier bezbarwny 2K HS 2:1

Dwukomponentowy lakier bezbarwny najnowszej generacii o niskiej zawartosci zwigzkéw
organicznych (<420 g/l).

Produkt GP 2008 HS 2:1 jest lakierem o bardzo wysokiej zawartosci suchej masy (High
Solid). Dzigki duzej zawartosci czesci statych uzyskana powtoka ma wysoki potysk i
gtebie.

Przeznaczony jest do lakierowania matych i duzych powierzchni pojazdéw, maszyn
i urzadzen. Lakier charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na wptyw warunkow
atmosferycznych i zarysowania oraz cechuje sig doskonatg rozlewnoscia.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 6 szt.
5L 4 szt

100 czesci obj. lakieru CP 2008 HS,
50 czesci obj. utwardzacza CP 208 HS,
2,5 czesci rozciericzalnika CP 040

il

Temperatura otoczenia
>25°C
<15°C

Zalecany rozcienczalnik
CP 040
CP 040

Zalecany utwardzacz
CP 208 SLOW
CP 208 FAST

Péttorej warstwy lub dwie warstwy petne z odparowaniem.

Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
1,2-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
5-10 min

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Pytosuchosc: 30 min
Nie klei sie: 90 min

Do montazu: 7 godz.
Na wskros: 10 godz.*

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 208.

Suszenie IR: ~20 min

produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

na oraz wykor
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CM 10

Lakier bezbarwny matowy 2K MS 2.1

2K CM10 2:1 jest lakierem bezbarwnym najwyzszej jakosci, ktdry pozwala uzyskac
matowg powtoke. Powierzchnia lakierowana jest odporna na zarysowania. Lakier jest

fluorowany

W zaleznosci od sposobu przygotowania mieszaniny (z lakierem GP 1500 SRF)
uzyskujemy rézne stopnie matu.

Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ @ O
Rozlewnosé: @ @ @ @O
Potysk: OOOOO

Mieszanka lakierow

wymieszac przed dodaniem L,
v 4 Stopien matu

utwardzacza
cM10 CP 1500 SRF
100% peten mat
75% 25% $redni mat
50% 50% potmat
25% 75% péipotysk
Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 6 szt.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015,
Zmatowione stare powtoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zuzycia:
~2 godz.
Wydajnosc:
~7 m?/1L
Grubos¢ powtoki suchej
~50-60 um
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm

Lepko$¢ natryskowa:
18-22 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwatosci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
sktadowar lakierowania. Gw
v oraz kompatybilnosci

lil

100 czesci obj. lakieru GM 10, (lub mieszanki z lakierem CP 1500 SRF),
50 czesci obj. utwardzacza CP 285 MS,
20 czesci rozcienczalnika CP 040.

Temperatura otoczenia

Zalecany rozcieniczalnik Zalecany utwardzacz

<15°C CP 282 lub CP 218

>25°C CP 070 CP 286

na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.

Strona 28

Dwie petne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
pneumatycznej: 1,2-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistolefu.

Odparowanie pomigdzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
10 min.

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Pytosuchosc: 20 min
Nie Klei sig: 40 min

Do montazu: 5 godz.
Na wskros: 10 godz.*

Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285.

Suszenie IR: ~20 min

nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe

www.multichem.pl
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GP 1500

Lakier bezbarwny 2K MS 2:1 SRF

Lakier GP 1500 SRF 2:1 jest lakierem tworzacym wysokiej jakosci powtoke przezroczystg
odporng na zarysowania.

Przeznaczony jest do lakierowania matych i duzych powierzchni. Posiada doskonatg
odpornos¢ na wptyw warunkéw atmosferycznych.

Optymalny efekt uzyskuje sig juz po natozeniu dwdch warstw. Jest to lakier fluorowany.

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
Odporno¢ na zarysowania: @ @ @ @ O 1L 6 szt.

5L 4 szt.
D D 100 czesci obj. lakieru GP 1500 MS,

Potysk. OO OO @

50 czesci obj. utwardzacza CP 285 MS,
20 czesci rozcienczalnika CP 040.

Temperatura otoczenia Zalecany rozcienczalnik Zalecany utwardzacz
<15°C CP 282 lub CP 218
>25°C CP 070 CP 286

Przygotowanie podtoza:
Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015,
Zmatowione stare powtoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego

Dwie petne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
Czas do zuzycia: &= Ppneumatycznej: 1,2-1,4 mm.
~6 godz. Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
Wydajnosc:
~7 m?/1L

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
5-10 min.

Grubos¢ powtoki suchej
~60-70 um

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: Pytosuchosc: 20 min
125-190 um Nie klei sig: 60 min
Do montazu: 5 godz.

Lepkosé natryskowa: Na wskros: 10 godz.*

15-16 5 DIN Cup 4 mm Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:

LZONOC: Do montazu: 30 min
DZ U 2007 r Nr 11 poz 72 kat B/5 (840)<840 'Pfdbyprzepfowadzanozurwardzaczem CP 285

Dodanie do mieszanki Akceleratora ("CP 480" na stronie 64.) skraca czas przysychania o polowe.

Data minimalnej trwatosci:
CP 1500: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 285: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn ych warunkach
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pocho /mi od Producenta oraz zgodnie
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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GP 400

Lakier bezbarwny 2K MS 2:1 SRF

Lakier jest dwukomponentowym produktem tworzacym jednowarstwowg powtoke
przezroczystg odporng na zarysowania.

Przeznaczony jest do lakierowania matych i duzych powierzchni. Wysoki potysk osigga
sie juz po dwdch przejsciach. Lakier jest fluorowany.

Produkt nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z
dnia 16 stycznia 2007 roku. Wigcej informacji na www.multichem.pl.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 6 szt.
5L 4 szt

Odpornoscé na zarysowania: @ @ @ @ O
Rozlewnosé: @ @ @ @O

Polysk: O @@ @O
o 100 czesci obj. lakieru CP 400 MS,
D D 50 czesci obj. utwardzacza CP 288 MS,
10 czesci rozcienczalnika GP 040.
Przygotowanie podtoza: Temperatura otoczenia Zalecany rozcienczalnik
Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015, >25°C CP 070

Zmatowione stare powtoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego

o Dwie - trzy petne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w
Czas do zuzycia: C,%D metodzie pneumatycznej: 1,2-1,4 mm.
~6 godz. Ciénienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
Wydajnosé: * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
~7 m?/1L
Grubos¢ powioki suchef PT 2 | P Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.
~50-60 gm :
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: Czasy schnigcia w temperaturze 20T, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 15 min
125-190 m Nie Kleisie: 40 min
Lepkos¢ natryskowa: Do montazu: 5 godz.
Na wskros: 12 godz.*

18-22 s DIN Cup 4 mm
Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:

LZONOC: Do montazu: 30 min
Dz.U. 2007 . Nr. 11 , poz. 72 Kat. B/S (840)<840 * Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 288.

Dodanie do mieszanki Akceleratora ("CP 480" na stronie 64.) skraca czas przysychania o pofowe.

Data minimalnej trwatosci:
CP 400: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 288: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn ych warunkach
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pocho /mi od Producenta oraz zgodnie
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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GP 250

Lakier bezbarwny 2K MS 2:1 SRF

Lakier skierowany do o0s6b ktérym zalezy na uzyskaniu dobrej jakoSci powtoki
przezroczystej w optymalnej cenie.

Wysoki potysk osigga sie juz po dwdch, trzech przejsciach. Lakier jest fluorowany.
Produkt nie wymaga rozcienczalnika.

Produkt nalezy stosowac¢ zgodnie z wytycznymi Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z
dnia 16 stycznia 2007 roku. Wigcej informacji na www.multichem.pl.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
Odpornos¢ na zarysowania: @ @ @ @ O 1L+05L 6 szt. + 6 szt. utw.
Rozlewnos¢: 0 @ @ @O
Polysk: O @@ @O

100 czesci obj. lakieru CP 250 MS,
: D 50 czesci obj. utwardzacza CP 255 MS,

Przygotowanie podtoza:
Podtoze oczyszczone zmywaczem CP 015,

Zmatowione stare powloki i strefa cieniowania, Trzy pefne warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
odparowana warstwa lakieru bazowego &= Pneumatycznej: 1,2-1,4 mm.
Czas do zuzycia: Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
-6 o dz. * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
Wydajnosc:
~7 m?/1L 2[ 2 | 2 Odparowanie pomigdzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Grubos¢ powtoki suchej

~40-50 ym Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: Pytosuchost: 15 min
Nie Klei sie: 40 min
125-190 pm Do montazu: 5 godz.
o Na wskros: 10 godz.*
Lepko$¢ natryskowa:
18-22 s DIN Cup 4 mm Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min
LZO/NOC: * Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 255

Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwatosci:
CP 250: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 255: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn ych warunkach
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pocho /mi od Producenta oraz zgodnie
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Black Plus

Lakier specjainy 1K

1K Black Plus to lakier czarny, ktérego widmo barwy przesunigte jest w kierunku
granatu.

Kolor ten jest postrzegany przez oko ludzkie jako bardziej nasycony, intensywnie czarny.

Produkt jest jednosktadnikowym lakierem znajdujgcym  zastosowanie  jako
jednowarstwowa powtoka nawierzchniowa o specjalnych wiasciwosciach.

Mozna go stosowac zaréwno do pokrycia metali, tworzyw sztucznych jak i do wypetnienia

aerozoli.
Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt
Rozlewnosé: 00O @@
Polysk: @O0 35L 252t
0Odpornoscé na zarysowania: @ @ O OO
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO 100 czgéci Ob] lakieru Black Plus
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @ . L o ) '
100 czesci obj. rozcienczalnika CP 048
Temperatura otoczenia Zalecany rozcienczalnik
>25°C CP 078
Dwie petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
. . —4
Przygotowanie podtoza: — D) Pistolet natryskowy".
Oczyszczenie zmywaczem silikonow; Zmatowione ; i Dvsza dla arawitacvineao: 1.2-1 4 mm
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe y g yinego: 1.2-1, '
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania Dysza dla ssacego: 1,4-1,6 mm.
tworzywa sztuczne. Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
125-190 ym
bos¢ toki suchej: S . . .
Grubost powloki suche PT 2 ! P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min (do uzyskania matu)
~15-30 pm
Wydajnosc: . . )
, Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
~7-8m¥/1L Pylosuchosé: 15 min
Lepkos¢ natryskowa: 10-15 min przed nafozeniem lakieru bezbarwnego*.
~1 7_1 9 s D|N CUp 4 mm ;;ZZ ;l,(n j Og;:,z]g,anm powierzchnig pomalowana lakierem, ale nie pokryta lakierem bezbarwnym, ponownie zmatowic
LZONOC:

Data minimalnej trwaloci: Zalecamy MS (GP 1500, CP 400, CP 250) HS (GP 2008, GP 2015), UHS
(CP 2014) i VHS (CP 2016).

Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840 Lakier bezbarwny,

24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn ych warunkach
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pocho /mi od Producenta oraz zgodnie
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Rozlewnosé: OO @@ @

Potysk: @ OOOO

0Odpornoscé na zarysowania: @ @ O OO
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikonow. Zmatowione
stare powtoki. Podkiady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX. W technologii lakierowania
tworzyw sztucznych. Lakier bazowy 1K.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 ym

Grubo$¢ powtoki suchej:
~15-30 pm

Wydajnosc:
~7-8 m?/1L

Lepko$¢ natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840) 634,5

Data minimalnej trwatoSci:

24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

SilverLine

Lakier specjalny 1K

Lakier SilverLine 1K do renowacji i napraw felg oraz kotpakow ze stali i metali lekkich.
Lakier stosowany do lakierowania duzych powierzchni gdzie wazny jest efekt metaliczny.

Lakier ten jest produktem o bardzo dobrych witasciwosciach kryjacych, dodatkowo
charakteryzuje sie bardzo szybkim schnigciem.

Mozna go pokrywac réznymi lakierami bezbarwnymi np. LS, MS i HS - zardwno z
potyskiem, jak i efektem matowym. Jako warstwe ochronng zaleca sig stosowanie
lakierdw bezbarwnych PROFIX.

Po dodaniu zywicy B 004 i utwardzacza H 004 produkt nie wymaga zabezpieczenia go
wierzchnig powtoka lakieru bezbarwnego.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt
35L 2 szt

100 czesci obj. lakieru SilverLine,
' D 100 czesci obj. rozcienczalnika CP 048.

Temperatura otoczenia Zalecany rozcienczalnik
>25°C CP 078

Dwie petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia i lekka kropelkowa
&= dla utozenia ziarna

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssacego: 1,4-1,6 mm. Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 4 bar*;
HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

2 | 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min (do uzyskania matu)

Czasy schnigcia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 15 min

10-15 min przed nafozeniem lakieru bezbarwnego*.

* Po ok. 8 godzinach powierzchnie pomalowana lakierem, ale nie pokryta lakierem bezbarwnym, ponownie zmatowic
przed malowaniem.

‘ Lakier bezbarwny.
5 Zalecamy MS (GP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS

(CP 2014) i VHS (CP 2016).

2005 r. w sprawie
nkach
odnie

ami pocho
warancji ora.
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Rozlewnosé: OO @@ @

Potysk: @ OOOO

0Odpornoscé na zarysowania: @ @ O OO
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikonow; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 pm

Grubos¢ powtoki suchej:
~15-30 pm

Wydajnosc:
~7-8 m/1L

Lepko$¢ natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu
Receptura wyrobu zgodna

standardoy
sktadowar

lakierowa y
v oraz kompatybilnosci

JetBlack

Lakier specjalny 1K

JetBlack to czarny lakier, ktory jest postrzegany przez oko ludzkie jako bardziej
nasycony, intensywnie czarny.

Produkt zawdzigcza swe wiasciwosci przetomowej technologii produkcji pigmentu
opracowanej w laboratoriach firmy Multichem.

Produkt jest jednosktadnikowym lakierem znajdujgcym  zastosowanie  jako
jednowarstwowa powtoka nawierzchniowa o specjalnych wiasciwosciach. Mozna go
stosowac zaréwno do pokrycia metali, tworzyw sztucznych jak i do wypetnienia aerozoli.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt
35L 2 szt.

100 czesci obj. lakieru JetBlack,
100 czesci obj. rozcienczalnika CP 048.

lil

Temperatura otoczenia
>25°C

Zalecany rozcienczalnik
CP 078

Dwie petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssacego: 1,4-1,6 mm. Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 4 bar*;
HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

W technice aplikacji "mokro na mokro" intensywnos¢ koloru moze ulec
Zmniejszeniu.

Odparowanie migdzy warstwami: 5 min (do uzyskania matu)

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 5 min
Nie Klei sie: 10-15 min
10-15 min przed nafozeniem lakieru bezbarwnego™.

* Po ok. 8 godzinach powierzchnig pomalowana lakierem, ale nie pokrytq lakierem bezbarwnym, ponownie zmatowic
przed malowaniem.

‘ Lakier bezbarwny.
: Zalecamy MS (GP 1500, CP 400, CP 250) HS (CP 2008, CP 2015), UHS

(CP 2014) i VHS (CP 2016).
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Rozlewnosé: @@ @OO

Polysk: @ @O OO

0Odpornosé na zarysowania: @
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ @ @
Przyczepnosé do metali zelaznych: @ OO OO

Przygotowanie podtoza:

Powierzchnig oczysci¢ zmywaczem CP 012 |ub

CP 015. W technologii naprawy tworzyw sztucznych
zaleca sie wykonanie testu przyczepnosci

i ewentualnie stosowanie CP390.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 um
Grubos¢ powtoki suchej:
~70-80 pm
Wydajnosc:
~8-9m?%/I m?/1L (50 ym)
Lepko$¢ natryskowa:
~48-50 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840)<840

Data minimalnej trwatoSci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy

sktadowar lakierow

CP 582 Bumper

Lakier strukturalny 1K do tworzyw sztucznych

Bumper to jednosktadnikowy lakier strukturalny przeznaczony do prac naprawczych i
renowacyjnych elementéw z tworzyw sztucznych, takich jak: zderzaki, oprawy lusterek
czy listwy boczne. W przypadku wigkszosci tworzyw sztucznych lakier ten nie wymaga
dodatkow zwigkszajgcych przyczepno$c czy uelastyczniaczy.

Zaleca sie wykonanie natrysku probnego, weryfikujgcego potrzebe zastosowania
CP 390 - dodatku do tworzyw sztucznych zwigkszajgcego przyczepnosc.

Produkt mozna pokrywac dowolnymi lakierami nawierzchniowymi Profix.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory

1L 3szt. 00

100 czesci obj. lakieru CP 582,
' D 10-20 czesci obj. rozcienczalnika GP 040.

Jedna lub dwie warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
—2==| pneumatycznej: 1,6-1,8 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

2 | 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min

Nie klei sig: 30 min
Do montazu: 5 godz.
Na wskros: 12 godz.*

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 20 min

Suszenie IR: ~15 min

Mozna pokrywac dowolnymi lakierami nawierzchniowymi marki Profix.

nia. G

v oraz kompatybilnosci ! epochodzac T nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe

na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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CP 385

Podkiad akrylowy 2K HS 4:1 WET ON WET

CP 385 to najnowszy produkt marki Profix przeznaczony do pracy w systemie ,mokro
na mokro” z lakierami Aqua 2G, Kar-Bon, Acryl.

Podktad ma znakomitg rozlewnos¢ dzigki temu otrzymujemy idealnie gtadkg powierzchnie.
Na tak natozong warstwe podktadu mozemy bez szlifowania natozy¢ kolejng warstwe
lakierow bazowych badz nawierzchniowych. Lakier nanosimy na warstwe podktadu, ktéra
osiggneta pytosuchosc, chod nie jest jeszcze zupetnie utwardzona. Krotki czas schnigcia
jest dodatkowym atutem. Dzigki takiemu procesowi skracamy znacznie czas pracy gdyz
podktad w krétkim czasie nadaje sie do dalszej pracy i nie wymaga szlifowania.

Kolejng zaletg podktadu GP 385 s3 wtasciwosci antykorozyjne. Podktad ma wiasciwosci
uszczelniajgce ktore skutecznie hamujg przebieg proceséw korozyjnych. Srodki te tworza
warstwe ochronng i zmniejszajg szybkos$¢ postepowania i wystepowania korozji.
Podktad moze by¢ naktadany na gotg blache.

Wypetnienie: @O O OO

Rozlewnosé: 0 0O @@
Przyczepnodé do stali: @O @ @@ Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory

1L+ 250 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. o

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Na powierzchnie po szlifowaniu

P240 lub widkning bordowa nowe elementy I
blachy stalowe, galwanizowane , aluminiowe lub D D 100 czgsci obj. CP 385 HS,

zabezpieczone kataforeza. 25 czesci obj. utwardzacza CP 297,

Lepkos¢ natryskowa w temp. 20°C: 20-30 czesci obj. rozcienczalnika CP 040
21-25 s DIN Cup 4 mm
Czas do zuzycia: Jedna petna warstwa- ,mokro na mokro”.
. —
60 min C? Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,2-1,4 mm.
Cignienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

190 pym
Wydajnosc:

~10-12 m?/| Odparowanie pomigdzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Grubos¢ powtoki suchej 20 min.

~10 um
LZONQC: Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:

Dz. U. 2007 1. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540 Pylosuchosc: 10 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 297

Data minimalnej trwafo$ci:

CP 385: 24 m-ce w oryg. zamknigtym opakowaniu
CP 215: 9 m-cy w oryg. zamknigtym opakowaniu

W technologii "mokro na mokro” przez ~1 godz. od aplikacji do przykrycia lakierami nawierzchniowymi bez
koniecznosci matowania

VOC (Rozpo
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Wypetnienie: @ OO OO
Rozlewnosé: OO @@ @

Przygotowanie podtoza:

Powierzchnie stabilnych starych powtok
lakierniczych, umyte i odttuszczone zmywaczem
CP 015. Migjsca narazone na uderzenia kamieni
nalezy dodatkowo wyszlifowaé szarym Scotch Brite
w celu polepszenia przyczepnosci. Jesli nie jest
pokryty w ciagu 24 godzin, lekko zmatowi¢ i nanies¢
lakier kryjacy.

Lepkosé natryskowa:
15-17 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:
1 godz.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 ym

Wydajnos¢:
~8-9m?/l

Grubos¢ powtoki suchej
~20-25 um

LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540

Data minimalnej trwafo$ci:

CP 363: 24 m-ce w oryg. zamknigtym opakowaniu
CP 297: 9 m-cy w oryg. zamknigtym opakowaniu

VOC (Rozpo

GP 363

Podktad izolujgcy 2K HS 4:1 MULTISEALER

CP 363 jest idealnym podktadem izolujgcym, spetniajgcym normy VOC, ktory pozwala
na szybkie przelakierowanie starych powtok lakierniczych. Idealny do stosowania
przed aplikacjg lakieru Kar-Bon, Aqua 2G czy Acryl. Przy przelakierowaniu powtok
oryginalnych, fabrycznych oraz podobnych pracach produkt stuzy jako promotor
przyczepnosci i izolator. Eliminuje koniecznos¢ pracochtonnego i kosztownego szlifowania
podfoza. Dzigki swym wtasciwosciom nadaje naktadanemu na niego lakierowi wysoki
potysk i doskonatg przyczepnosc. Podktad mozemy aplikowa¢ metodg "mokro na mokro®,
przez co redukujemy koszty prac lakierniczych eliminujac koniecznos¢ szlifowania
powierzchni. Dzigki transparentnosci produktu unikamy widocznego odkurzu. Prace
maskowania i oklejania sg wtedy mniej pracochtonne. Jedynie przy powierzchniach o
wysokim potysku konieczne jest zmatowanie Scotch Brite. Podktad zawiera sktadniki
antykorozyjne.

Mozemy go barwi¢ dodajac 5% lakieru Acryl lub Aqua 2G.

Opakowanie
Zbiorcze (karton)

6 szt

Jednostkowe
800 ml

Dostepne kolory

100 czesci obj. CP 363 HS
(do podktadu mozna dodac do 5% lakieru Aeryl lub Aqua 2G),

25 czesci obj. utwardzacza CP 297,
30 czesci obj. rozcienczalnika GP 040

Jedna warstwa. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
> pneumatycznej: 1,2-1,4 mm.

Podktad mozna aplikowa¢ w metodzie "mokro na mokro".
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomigdzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 5 min
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CP 595

Grunt reaktywny 2K 2:1

Grunt bezchromianowy wytrawiajgcy umozliwia uzyskanie doskonatej przyczepnoSci
na nowych elementach przy jednoczesnym zapewnieniu przyczepnosci dla warstwy
kolejnego produktu. Produkt zapewnia dtugotrwatg ochrong antykorozyjng podtozy z
gotego metalu, aluminium i stali galwanizowanej. Moze by¢ naktadany jednowarstwowo
do 30 pm. Mozna go naktadac w systemie ,mokro na mokro”.

Szybko schnie réwniez w niskich temperaturach.
Na Wash Primer nie wolno naktada¢ produktow poliestrowych.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
Wypetnienie: @O O OO
Rodlennos: 0@ @O0 1L+ 500 ml (utw.) 6 szt. + 11 szt.
Przyczepnos¢ do stali:
Przyczepnosé do aluminium: @ @ @ @ @
tatwosé szlifowania: Nie szlifujemy
Przygotowanie podtoza: 100 czesci obj. CP 595,
Nie wolno naktadac na materiaty poliestrowe. : D 50 czesci obj. utwardzacza CP 245,
Jest doskonatym gruntem na podtoza stalowe,

galwanizowane i aluminiowe.
Szpachlowek poliestrowych, podktadéw

epoksydowych oraz lakieréw akrylowych nie . . . -
nakladac bezpogrednio na grunt reaktywny. Jedna warstwa (do 30 pm). Mozna aplikowac w metodzie "mokro na

—2=| mokro" ale tylko pod podktady akrylowe.

Pistolet natryskowy HVLP.

Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,6-1,8 mm.
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

24 gOdZ. * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Lepko$¢ natryskowa w temp. 20°C:
15-17 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 ym

_ Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Wydajnosc: Pytosuchosc: 2-4 min

~14-15m?/|

* Praby przeprowadzono z utwardzaczem CP 245

Grubos¢ powtoki suchej
~10-15um
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (780)<780

Data minimalnej trwatosci:

CP 595: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 245: 12 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skladowar

lakierowania. Gw
v oraz kompatybilnosci ! epochodzac T nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe
na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Wypetnienie: @ @ @ @O
Rozlewnosé: @ @@ @O
Przyczepnos¢ do stali:
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
tatwosé szlifowania: @ @ @ @O
Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.
Lepko$¢ natryskowa w temp. 20°C:
Przy zawartosci rozciefczalnika na poziomie 10%:
24-26 s DIN Cup 4 mm
Przy metodzie "mokro na mokro":
12-16 s DIN Cup 4 mm
Czas do zuzycia:
60 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm
Wydajnosc:
przy grubosci suchej powtoki 50 pm: ~8-10 m?/I
Grubos¢ powtoki suchej
~80-100 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540
Szlifowanie
Na sucho: P400 - P500. Na mokro: P600 - P1000
Data minimalnej trwatosci:

CP 375: 24 m-ce w oryg. zamknigtym opakowaniu
CP 216: 9 m-cy w oryg. zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skladowar

e gwarar le zachowania parame

technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta t

CP 375

Podkiad akrylowy 2K HS 4.1 SWIFT

CP 375 Swift nadaje sig¢ do szlifowania w mniej niz godzing po aplikacji w temperaturze
pokojowej. Podktad mozna aplikowa¢ metodg ,mokro na mokro”.

Produkt zawiera sktadniki antykorozyjne, tym samym, gwarantuje trwato$¢ powtoki.

Produkt mozna aplikowac na wiele typow podtozy jak np.: stare powtoki lakierowe, grunty
epoksydowe i reaktywne, bezposrednio na stal, stal galwanizowang, aluminium czy GFK.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
1L+ 250 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt.
3,5L + 900 ml (utw.) 2 szt. + 6 szt. . .

il

/0/87r<0’7m{1f Dm Ci
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100 czesci obj. CP 375 HS,
25 czesci obj. utwardzacza CP 216,

10 czescei obj. rozcienczalnika CP 040 lub
20-30 czesci obj. rozcienczalnika CP 040 w przypadku metody “mokro
na mokro”.,

Jedna pefna warstwa- ,mokro na mokro”. Dwie warstwy jako wypetniacz.
Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,6-1,8 mm. W metodzie "mokro na
mokro": 1,3-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
5 min.

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 5 min
Do szlifowania: 1 godz.

Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do szlifowania: 5 min

Suszenie IR: ~5 min do szlifowania
* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 216

Podkiad matujemy po Wyschn/gmu w techna/og// "mokro na mokro" przez ~1 godz. od aplikacji do przykrycia
lakierami nawi i

W temperaturze otoczenia >25°C zalecamy korzystac z rozciericzalnika CP 070

nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w:

na oraz wykonanie natrysku prébnego przed malowaniem docelowym.

ch roszczer jest prawidfowe

www.multichem.pl
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Wypetnienie: @ @ @ @O

Rozlewnosé: @ @@ @O

Przyczepnosé do stali: @ @ @ @O

Przyczepnosé do aluminium: @ @ @ @ O
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
tatwosé szlifowania: @ @ @O O

Przygotowanie podtoza:
Powierzchnie odttuszczone zmywaczem CP 015,
stare powtoki Zmatowione papierem gradacji P240,
stal P180-P240, aluminium i stal galwanizowana -
bordowa wi6knina.
Lepko$¢ natryskowa w temp. 20°C:
16-22 s DIN Cup 4 mm
Czas do zuzycia:
6 godz.
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm (mokro na mokro 125 pm)
Wydajnosc:
~8-10 m?/I (przy 40-50 pm)
Grubos¢ powtoki suchej
~40-80 um
LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540) 540
Szlifowanie
Na sucho: P400 - P500. Na mokro: P600 - P1000
Data minimalnej trwatosci:

CP 394: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 294: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

a wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pra

CP 394

Grunt epoksydowy 2K HS 1:1

Epoksydowy grunt izolujgcy o wtasciwosciach antykorozyjnych. Podktad ten zapewnia
znakomitg ochrong powierzchni stalowych dzieki wysokiej jakosci zywicom i aktywnym
dodatkom zapobiegajacym korozji. Przeznaczony jest zaréwno do napraw renowacyjnych,
jak i do zastosowan przemystowych.

Posiada bardzo dobrg przyczepnosc do réznych podtozy i Swietne wtasciwosci izolacyjne.

Mozna go naktada¢ na: stal, stal galwanizowana, aluminium, GFK i stare powtoki
lakierowe. Charakteryzuje sig m.in. szybkim schnigciem i duzg sitg krycia. CP 394 HS
mozna stosowac w metodzie ,mokro na mokro” oraz jako podktad wypetniajgcy.

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory

800 ml + 800 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt. o

100 czesci obj. CP 394 HS,
D : D 100 czesci obj. utwardzacza CP 294 HS,

10-30 czesci obj. rozciericzalnika GP 040 (w metodzie "mokro na
mokro")

— Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,2-1,9 mm; ssgcy: 1,6-1,8 mm. W
metodzie "mokro na mokro":

1,2-1,4 mm. Cis$nienie robocze - wysokoci$nieniowy: 3-4 bar*; HVLP:
2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

— Jedna petna warstwa - jako izolator. Dwie warstwy jako wypetniacz.
gp
1

Czas odparowania przed suszeniem w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
4 5-10 min.

Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%: 30 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 294

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%: 3 godz.

Suszenie IR: ~10-15 min

Z dnia 16

tycznia 2007 1. w sprawie ograr
/ ki czemu mog
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Wypetnienie: @ @ @ @O

Rozlewnosé: @ @@ @O

Przyczepnosé do stal: @@ @@ @

Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: OO OO O
tatwosé szlifowania: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Moze by¢ naktadany na powierzchnig po szlifowaniu
i odttuszczeniu zmywaczem. Nadaje sie na blachy
surowe i stare utwardzone powtoki lakierowe

Lepko$¢ natryskowa:
35-55 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:
60 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm (mokro na mokro 125 pm)
Wydajnos¢:
~7-8m?/|
Grubos¢ powtoki suchej
~100-120 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540
Szlifowanie:
Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwatosci:

CP 345: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 216: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skladowar

ie zachowania parame
lia 2 Produktow - zgodnie z kartg t

ie gwarar

technologii i techniki korzystar

CP 345

Podkfad akrylowy 2K HS 4:1

Podktad akrylowy 2K CP 345 HS 4:1 jest wypetniaczem gruntujgcym najwyzszej klasy.

Produkt mozna naktada¢ w technologii “mokro na mokro”. Stanowi idealne podtoze dla
wszystkich znanych lakieréw samochodowych. tatwo sig szlifuje.

Moze by¢ stosowany na blachy surowe, jak i utwardzone powtoki lakiernicze, blachy
ocynkowane czy aluminium.

Dzieki krotkiemu czasowi utwardzenia nadaje sie rowniez do stosowania przy niewielkich
naprawach. Podktad zawiera sktadniki antykorozyjne.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
1L+ 250 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt.
4L+ 1L (utw,) 4 szt + 4 szt .‘

il

T
N
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100 czesci obj. GP 345 HS,
25 czesci obj. utwardzacza CP 216,

15-20 czesci obj. rozcienczalnika CP 040 lub 30-40 czesci obj.
rozcienczalnika CP 040 w przypadku metody “mokro na mokro”.

Dwie, trzy warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
pneumatycznej: 1,7-1,9 mm. W metodzie "mokro na mokro": 1,3-

1,4 mm. Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min
Do szlifowania: 3-4 godz.

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:

Do montazu: 30 min
* Praby przeprowadzono z utwardzaczem CP 216.

Podkiad matujemy po wyschnigciu. W Iechnalag/l makro na mokro" przez ~1 godz. od aplikacji do przykrycia
lakierami i bez

Suszenie IR: ~20 min

nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe

na oraz wykonanie natrysku prébnego przed malowaniem docelowym.
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Wypetnienie: 0 @ @ @ @

Rozlewnosé: @@ @OO

Przyczepnos¢ do stali:

Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
tatwosé szlifowania: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Oczyszczenie zmywaczem silikondw; Zmatowione
stare powtoki; Podkfady 2K akrylowe i epoksydowe
wg technologii PROFIX; W technologii lakierowania
tworzywa sztuczne.

Lepko$¢ natryskowa:
35-55 s DIN Cup 4 mm
Czas do zuzycia:
60 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm
Wydajnos¢:
~7 m?/l
Grubos¢ powtoki suchej
~120-130 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540
Szlifowanie:

Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwatosci:

CP 388: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 216: 9 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

CP 388

Podkfad akrylowy 2K HS 5:1

Produkt ten jest wypetniaczem gruntujgcym wysokiej klasy. Akrylowy podktad
wypetiajgcy HS o wiasciwosciach antykorozyjnych. Stanowi idealne podtoze dla
wszystkich znanych lakierow samochodowych. tatwo sig szlifuje.

Moze by¢ stosowany na blachy surowe oraz utwardzone powtoki lakierowane.

Dzigki krotkiemu czasowi schnigcia nadaje sie réwniez do stosowania przy niewielkich
naprawach.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
750 + 150 ml (utw.) 6 szt. + 6 szt.
25L 4 szt. o o
5L 4 szt

100 czesci obj. GP 388 HS,
D : D 20 czesci obj. utwardzacza CP 216,
20-25 czesci rozciericzalnika GP 040.

Dwie, trzy warstwy.
—4 -
% Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
1,7-1,9 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

PT PT P Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:

5 min.
Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min
Do szlifowania: 3-4 godz.

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do szlifowania: 30 min

* Praby przeprowadzono z utwardzaczem CP 216.

Suszenie IR: ~20 min do szlifowania

nia 2005 1. w sprawie
ych warunkach

ia najwyzszej /fz«usu pow(owes! sJusow anie pmd m!u ,edym@ Zprodu

Zzal

‘xm e/"uz 1 miec¢ wwv /ae/ed lakierowania. Gw
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Prodl

Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe

zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Wypetnienie: @ @ @ @O

Rozlewnosé: OO @@ @

Przyczepnosé do stal: @ @ @@ @

Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO
tatwosé szlifowania: @ @ @ @O

Przygotowanie podtoza:

Moze by¢ naktadany na powierzchnig po szlifowaniu
i odttuszczeniu zmywaczem. Nadaje sie na blachy
surowe i stare utwardzone powtoki lakierowe

Lepko$¢ natryskowa:
22-30 s DIN Cup 4 mm

Czas do zuzycia:
30 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm (mokro na mokro 125 pm)
Wydajnos¢:
~7-9m?/l
Grubos¢ powtoki suchej
~120-140 pm
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540
Szlifowanie:
Na mokro: P600-P1000. Na sucho: P400-P500

Data minimalnej trwatosci:

CP 365: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

CP 297: 9 miesigcy w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skladowar

ie zachowania parame
lia 2 Produktow - zgodnie z kartg t

ie gwarar

technologii i techniki korzystar

/0/87r<0’7m{1f Dm Ci

CP 365

Podkiad akrylowy 2K HS 4:1 EXPRESS

Najwyzszej jakosci podktad akrylowy tgczacy zalety gruntujgce i wypetniajgce. Wysoka
jako$¢ uzyskiwanej powtoki, krétki czas schnigcia oraz mozliwo$¢ naktadania na niego
dowolnego lakieru nawierzchniowego czynig produkt bardzo atrakcyjnym. Zaletg jest
mozliwo$¢ stosowania techniki "mokro na mokro". Podsumowujac zalety produktu:

e Szybkoschnacy

o tatwy w szlifowaniu

o Nie zatyka papieru szlifierskiego - zredukowana ilos¢ pytu szlifierskiego
o Krotki czas odparowania

e Mozna uzywac w technice "mokre na mokre"

Opakowanie
Zbiorcze (karton)
3 szt
2 szt

Jednostkowe
800 ml
35L

lil

Dostepne kolory

100 czesci obj. CP 365 HS,

25 czesci obj. utwardzacza CP 297,

20-25 czesci obj. rozciericzalnika CP 040

30-40 czesci obj. rozcienczalnika w metodzie "mokro na mokro" GP 040

Dwie warstwy. Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie
2> pneumatycznej: 1,7-1,9 mm.

W metodzie" mokro na mokro" 1,2-1,4 mm.
Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%: 5 min.

Czasy schnigcia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min
Do szlifowania: 2 godz.

Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do szlifowania: 30 min

Suszenie IR: ~15-20 min do szlifowania
* Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 297

. mgamom N
owanie produktu jedynie z produ
od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w
na oraz wykonanie natrysku prébnego przed malowaniem docelowym.

ch roszczer jest prawidfowe
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Wypetnienie: 0 @ @ @ @

Rozlewnosé: @ @
Przyczepnosc do stali:
Przyczepnosé do aluminium: @ @
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ @ O
tatwosé szlifowania: @ @ @O O

Przygotowanie podtoza:
Powierzchnie odttuszczone zmywaczem CP 015,
stare powfoki Zmatowione papierem gradacji P240,
stal P180-P240, aluminium i stal galwanizowana -
bordowa widknina.
Lepkos¢ natryskowa w temp. 20°C:
Przy zawarto$ci rozcienczalnika 20%:
40-45 s DIN Cup 4 mm. W metodzie "mokro na
mokro": 20-25 s DIN Cup 4 mm
Czas do zuzycia:
2 godz.
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm (mokro na mokro 125 pm)
Wydajnos¢:
~8-9 m?/l (przy 40-50 pm)
Grubos¢ powtoki suchej
~80-100 pm (dla dwdch warstw)
LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540
Szlifowanie
Na sucho: P240 - P400

Data minimalnej trwafo$ci:

CP 395: 24 m-ce w oryg. zamknietym opakowaniu
CP 295: 12 m-cy w oryg. zamknigtym opakowaniu

CP 395

Grunt epoksydowy 2K HS 4:1

Grunt epoksydowy

stanowi idealne podioze dla wszystkich znanych lakierow

samochodowych. Posiada bardzo wysokg site wypetnienia.
Moze by¢ stosowany na blachy surowe, ocynkowane czy tez twarde tworzywa sztuczne.
Lakier powinien by¢ naktadany po 1-2 godzinach od natozenia gruntu.

Jednostkowe
1kg + 150 ml (utw.)

Opakowanie
Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
6 szt. + 6 szt. o

100 czesci obj. CP 395 HS,
25 czesci obj. utwardzacza CP 295,

20-30 czesci obj. rozcienczalnika GP 030 jako wypetniajacy Iub
30-40 czesci obj. rozcienczalnika GP 030 w metodzie "mokro na mokro".

Jedna petna warstwa- jako izolator. Dwie warstwy jako wypetniacz.
Otwarcie dyszy - grawitacyjny: 1,8-1,9 mm; ssacy: 1,6-1,8 mm.
W metodzie "mokro na mokro"; 1,3-1,4 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Czas odparowania przed suszeniem w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
10 min.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 15 min
Do szlifowania: 5 godz.

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do szlifowania: 30 min

* Prdby przeprowadzono z utwardzaczem CP 295

Suszenie IR: ~20 min

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddw emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy jednak pamigtac o indywidualnych warunkach
Sktadowania, przygotowania oraz aplikacyi, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powtoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
Z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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GP 590

Grunt reaktywny 2K 2:1

Gruntreaktywny 2K CP 590 Wash Primer jest schngcym na powietrzu dwusktadnikowym
gruntem reaktywnym. Zapewnia znakomite wtasciwosci antykorozyjne.

Moze by¢ nakfadany jednowarstwowo do 30 um. Jest doskonatym gruntem na podtoza
stalowe, aluminiowe, ocynkowane itp. Mozna go naktadac w systemie ,mokro na mokro”.

Szybko schnie réwniez w niskich temperaturach.
Na Wash Primer nie wolno naktada¢ produktéw poliestrowych.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
Wypetnienie: @O O OO
Rodlennos: 0@ @O0 1L+ 500 ml (utw.) 6 szt. + 11 szt.
Przyczepnos¢ do stali:
Przyczepnosé do aluminium: @ @ @ @ O
tatwosé szlifowania: Nie szlifujemy
Przygotowanie podtoza: 100 czesci obj. CP 590,
Nie wolno naktadac na materiaty poliestrowe. : D 50 czesci obj. utwardzacza CP 245,
Jest doskonatym gruntem na podtoza stalowe,

galwanizowane i aluminiowe.

Szpachlowek poliestrowych, podktadow
epoksydowych oraz lakierow akrylowych nie
naktadac bezposrednio na grunt reaktywny.

Jedna warstwa (do 30 pm). Mozna aplikowac w metodzie "mokro na
—2=| mokro" ale tylko pod podktady akrylowe.

Lepko$¢ natryskowa w temp. 20°C:

Pistolet natryskowy HVLP.

20-255 DIN Cup 4 mm Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,6-1,8 mm.
Czas do zuzycia: Cignienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

24 gOdZ. * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 pm

_ Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Wydajnosc: Pylosuchos¢: 5 min

~14-15m?/

" . . * Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 245
Grubos¢ powtoki suchej

~10 um
LZONOC:
Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (780)<780

Data minimalnej trwatosci:

CP 590: 24 miesigce w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
CP 245: 12 miesigcy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skfadowar

dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
ych warunkach
mi od Producenta oraz zgodnie
Ikich roszczer jest prawidfowe

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w:
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Wypetnienie: 0 @ @ @ @

Przyczepnosé do stali: @ @ @ @ @

Przyczepnosc do stali galwanizowanej:; @ @ @ @ O
tatwosé szlifowania: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Oszlifowane i oczyszczone podioze zmywaczem

CP 015, stare powtoki usungc. Najlepiej naktadac na
powierzchnig zabezpieczong gruntem epoksydowym
CP 394.

Nie naktadac¢ szpachlowki na grunt reaktywny.

(Czas do zuzycia:
6-7 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/2 (250) 40

Data minimalnej trwatoSci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

CP 342 Hot Rod

Szpachldwka lekka poliestrowa

Szpachléwka bardzo lekka dobrze wypetniajgca o szerokim zakresie stosowania.
Charakteryzuje sie wyjatkowg fatwoscig w aplikacji. Nie obcigza szpachlowanych

powierzchni.

tatwa do wypoziomowania 0 wysokiej sile przywierania do podtoza. Dzigki niskigj
gestosci produkt nie obcigza nadmiernie szpachlowanych elementéw. Szpachlowka jest
prosta w aplikacji oraz tatwo mieszalna przed uzyciem. Cechg wyr6zniajaca jest prostota

i jako$¢ szlifowania -

nie zatyka papieru sciernego. Sprawdza si¢ w wielowarstwowych

naprawach lakierniczych. Mozna ja stosowac¢ na stal surowg, ocynkowang, aluminium
oraz podkfady akrylowe, epoksydowe, oraz stare powtoki lakierowe. Mozna takze
stosowac do napraw kosmetycznych wyrob6w z wtékna szklanego i kompozytowych.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
1L+ 20 g utw. 4szt. + 4 szt o

lil

N

Strona 48

100 czesci CP 342 Hot Rod,
2 czesci utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilo$¢ utwardzacza moze spowodowac problemy z wybielaniem
lakieru nawierzchniowego!

Wymiesza¢ doktadnie az do uzyskania pasty jednolitego koloru. Miesza¢
ostroznie, aby nie zapowietrzy¢ szpachlowki.

Szpachlowka moze byc¢ aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po kazdej
z nich produkt powinien by¢ utwardzony. Nie przekraczac tgcznej grubosci
3mm.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
30 - 35 min.
Przed suszeniem IR odczekaj ~5 min

Czas mozna skrocic wygrzewaniem przez ok. 9-11 min
w temperaturze 60°C.
Nie przekraczac temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P180,
Szlifowanie wykoriczeniowe (na sucho): P180-P280.

www.multichem.pl
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Wypetnienie: @ @ @ @ @
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @
tatwosc szlifowania: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Powierzchnie z tworzyw sztucznych wyszlifowane
bordowg wtdkning i odttuszczone zmywaczem
CP 012. Nowe elementy dodatkowo wygrza¢

w temperaturze 50°C przez 20 min.

Przyczepno$é do tworzyw sztucznych:
PP, EPDM, ABS, PC, PPO, PA

Czas do zuzycia:
3 - 4 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U.2007 1. Nr. 11, poz. 72 kat. B/2 (250) 115

Data minimalnej trwatosci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

CP 341 Plastic

Szpachlowka poliestrowa na tworzywa sztuczne

Szpachla poliestrowa na tworzywa sztuczne. Charakteryzuje si¢ duzg elastycznoscia
i tatwoscig w aplikacji.

Szpachla moze by¢ naktadana na powierzchnie wykonane z tworzyw takich jak : PP,
EPDM, ABS, PC, PPO, PA.

Po szlifowaniu otrzymujemy bardzo gtadkg powierzchnig.

Jednostkowe

1kg + 20 g utw.

Opakowanie
Zbiorcze (karton)

4 szt + 4 szt

Dostepne kolory

lil

N

100 czesci CP 341 Plastic,

2 czesci utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilo$¢ utwardzacza moze spowodowac problemy z wybielaniem
lakieru nawierzchniowego!

Wymiesza¢ doktadnie az do uzyskania pasty jednolitego koloru. Miesza¢
ostroznie, aby nie zapowietrzy¢ szpachlwki.

Zaleca sig, przed rozpoczeciem prac lakierniczych, wygrzac element
w temperaturze 50°C, co utatwi usuwanie zwigzkéw silikonu z jego
powierzchni. Szpachlowka moze byc aplikowana w kilku cienkich
warstwach. Po kazdej z nich produkt powinien by¢ utwardzony. Nie
przekraczac tacznej grubosci 3 mm.

Czasy schniecia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:

20-25 min.
Temperatura ponizej 20°C znaczaco wydfuza czas utwardzania produktu.

Nie stosujemy

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120.
Szlifowanie wykonczeniowe (na sucho): P120-P320.

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standardow emi

syjnych z instalacyi). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga Sproste

Sskladowania, przygot
z zaleceniami Produ
Zzastosowanie techn

q oraz aplikacii, kidre moga

a. Producent nie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacym
0logii i techniki Korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku prébnego przed malowaniem docelowym.
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1ajwyzszym wymaganiom. Nalezy jednak pamigtac o indywidual

iec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powtoki fest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawidiowe

nych warunkach
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Wypetnienie: 0 @ @ @ @
Przyczepnosé do stali: @
tatwosé szlifowania: @ ([ 1 ]

Przygotowanie podtoza:

Oszlifowane i oczyszczone podioze zmywaczem
CP 015, stare powtoki usungc. Najlepiej naktadac
na powierzchnig zabezpieczona gruntem
epoksydowym CP 394.

Nie naktada¢ szpachlowki na grunt reaktywny.

Czas do zuzycia:

7 - 8 min od momentu wymieszania
Z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/2 (250) 115

Data minimalnej trwato$ci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy

sktadowar lakierow

CP 339 Perfectly Light

Szpachléwka lekka poliestrowa

Poliestrowa szpachldwka wypetniajgca w kolorze jasno oliwkowym. Przeznaczona jest
do napraw elementow karoserii samochoddéw. Nie obcigza szpachlowanej powierzchni
dzigki niskiej gestosci. Jest fatwa w aplikacii i szlifowaniu.

Szpachldwka moze byé naktadana na podtoza: stalowe, aluminiowe, ocynkowane,
laminaty GFK/GRP, szpachle poliestrowe, podktady akrylowe i epoksydowe, oraz stare
powtoki lakierowe .

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
1L+ 20g utw. 4 szt + 4 szt. o

2 czesci utwardzacza (w komplecie).

Nadmierna ilo$¢ utwardzacza moze spowodowac problemy z wybielaniem
lakieru nawierzchniowego!

D 100 czesci CP 339 Perfectly Light,

Wymiesza¢ doktadnie az do uzyskania pasty jednolitego koloru. Miesza¢
ostroznie, aby nie zapowietrzy¢ szpachlowki.

Szpachlowka moze by¢ aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po kazdej
z nich produkt powinien by¢ utwardzony. Nie przekraczac tacznej grubosci

\\\m 5mm.

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
20 - 30 min.

Temperatura ponizej 20°C znaczaco wydtuza czas utwardzania produktu.

Czas mozna skrdcic wygrzewaniem przez
ok. 10-12 min w temperaturze 60°C.
Nie przekraczac temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P180.
Szlifowanie wykorczeniowe (na sucho): P180-P280.

nia. G

v oraz kompatybilnosci ! epochodzac T nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe

na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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GP 332 Finish

Szpachldwka natryskowa

Natryskowa wykonczeniowa szpachlowka poliestrowa. Pozwala uzyska¢ doskonata,
gtadka powtoke nawet przy bardzo duzych powierzchniach.

Produkt bardzo dobrze izoluje od podktadu akrylowego. Bedac izolatorem zabezpiecza
przed szkodliwym wptywem przedozowania lub zastosowania zbyt matej ilosci
utwardzacza w szpachléwkach poliestrowych.

Produkt przygotowany jest zaréwno do obrobki mechanicznej jak i recznej
drobnoziarnistymi papierami sciernymi.

Opakowanie
Wypehnienie: @ @ @ @ O Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
Przyczepnosé do stali: @ @ @ @O
tatwosc szlifowania: @ @ @ @ @ 1kg + 30 ml utw. 65zt + 6 52t
100 czesci obj. CP 332,
D : D 4,5 czesci obj. utwardzacza (w komplecie),
Opcjonalnie mozna dodac¢ 10 czesei obj. rozcienczalnika GP 032.
0d jednej do trzech warstw. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
Przygotowanie podtoza: —2=| 1,8-3,0 mm. Pistolet natryskowy HVLP.
Oszlifowane i oczyszczone podioze zmywaczem Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej: 1,6-1,8 mm.

CP 015, stare powfoki usunaé. Najlepiej naktadac na
powierzchnig zabezpieczong gruntem epoksydowym
CP 394.

Nie naktadac¢ szpachlowki na grunt reaktywny.

Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta sprzgtu.

Czasy schnigcia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%: 2-3 godz.

Grubost povioki suchej Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%: 25-30 min

~250 - 300 pm

Lepko$¢ natryskowa w temp. 20°C:
45-55 s DIN Cup 4 mm

Czas mozna skrdcic wygrzewaniem przez oK. 8-12 min przy grubosci
200-250 ym

Czas do zuzycia: Nie przekraczac temperatury 80°C.

30- 40 min od momentu wymieszania
z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U.2007 1. Nr. 11, poz. 72 Kat. B/2 (250)<250

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P180-P240.
Szlifowanie wykorczeniowe (na sucho): P280-P360.

Data minimalnej trwatosci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu
Receptura wyrobu zgodna

standardoy
sktadowar

lakierowania. Gw
v oraz kompatybilnosci ! epochodzac T nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe
na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Wypetnienic: @ @ @ @ @

Przyczepnosé do stali: @ @ @ @O

Przyczepnosé do stali galwanizowanej; OOOOO
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: OO OO O
tatwosc szlifowania: @ @ @ @O

Przygotowanie podtoza:

Oszlifowane i oczyszczone podioze zmywaczem
CP 015, stare powtoki usunac. Najlepiej, naktadac
na powierzchnie zabezpieczong gruntem
epoksydowym CP394, Nadaje sie na podtoza:
stalowe, GFK,aluminium. Stare powtoki lakierowe
najlepiej usungc.

Nie aplikowacé szpachléwek poliestrowych
bezposrednio na podkiady reaktywne,
jedno- komponentowe produkty akrylowe

i nitrocelulozowe

Czas do zuzycia:
ok. 5 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U.2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwato$ci:
12 miesigcy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

CP 333 Universal

Szpachléwka poliestrowa

Uniwersalna poliestrowa szpachlowka wypetniajgca o wysokiej wytrzymatosci.
Posiada dobrg przyczepnos¢ do roznych podtozy.

Nie moze by¢ stosowana na powierzchniach majacych bezposredni kontakt ze Srodkami
Spozywczymi i woda pitna.

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
2 kg + 40 g utw. 4s7t. + 4 szt. ()

lil

100 czesci CP 333,
1-3,5 czesci utwardzacza (w komplecie).

Temperatura otoczenia llo$¢ utw. w %
<10°C 3-3,5
10-20°C 2-25
> 20°C 1-15

Aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po kazdej z nich produkt
powinien by¢ utwardzony.

Czasy schniecia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:
20-30 min.

Czas mozna skrdcic wygrzewaniem przez 5 min
w temperaturze 60°C.
Nie przekraczac temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P80-P120.
Szlifowanie wykonczeniowe (na sucho): P120-P240

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standarddv syjnych z instalac,

i). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testdw fabrycznych, dzieki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy

Skladowania, przygoto 0raz a
z zaleceniami Prod

ikacji, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Produ
1t nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwaranci oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku probnego przed malowan
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Wypetnienie: 0 @ @ @ @

Przyczepnosé do stali: @ @

Przyczepno$c do stali galwanizowane); @ @ @ @ @
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: OO OO O
tatwosé szlifowania: @ @ @ @ @

Przygotowanie podtoza:

Oszlifowane i oczyszczone podtoze zmywaczem
CP 015, stare powtoki usunac. Najlepiej, naktadac
na powierzchnig zabezpieczona gruntem
epoksydowym CP394. Nadaje sie¢ na podtoza:
stalowe, GFK,aluminium. Stare powtoki lakierowe
najlepiej usungc.

Nie naktada¢ szpachlowki na grunt reaktywny.

(Czas do zuzycia:
5-6 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwato$ci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

standardoy

- zgodnie z Karta t

v oraz kompatybiln

CP 334 Soft Plus

Szpachléwka poliestrowa

Wielofunkcyjna  szpachlowka poliestrowa. tgczy w sobie cechy szpachlowek
wypetniajgcych (dobra przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy, wypetnianie duzych
nierdwnosci, fatwe nakfadanie i obrdbka grubymi papierami) z cechami szpachlowek
wykonczeniowych (dobre naktadanie w cienkich warstwach i wypetnianie matych
ubytkéw, obrobka drobnymi papierami).

Po natozeniu pozostawia bardzo gtadka powierzchnig, zmniejszajac ilo$¢ niezbednego
szlifowania.

Nie moze by¢ stosowana na powierzchniach majacych bezpo$redni kontakt ze Srodkami
Spozywczymi i woda pitna.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
1kg + 20 g utw. 4 szt + 4 szt
1,8 kg + 40 g utw. 457t + 4 878,

100 czesci CP 334,
' D 1-3,5 czesci utwardzacza (w komplecie).

Temperatura otoczenia llog¢ utw. w %
<10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
>20°C 115

Aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po kazdej z nich produkt powinien
by¢ utwardzony.
S ’

Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
20-30 min.

Czas mozna skrocic wygrzewaniem przez 5-10 min
w temperaturze 60°C.
Nie przekraczac temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120.
Szlifowanie wykoriczeniowe (na sucho): P120-P280

produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

na oraz wykor
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Wypetnienie: 0 @ @ @ @

Przyczepnosé do stali: @ @

Przyczepno$c do stali galwanizowane); @ @ @ @ @
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: OO OO O
tatwosé szlifowania: @ @ @ @O

Przygotowanie podtoza:

Oszlifowane i oczyszczone podioze zmywaczem
CP 015, stare powtoki usunac. Najlepiej, naktadac
na powierzchnig zabezpieczona gruntem
epoksydowym CP394. Nadaje sie na podtoza:
stalowe, GFK,aluminium. Stare powtoki lakierowe
najlepiej usunac.
Nie naktada¢ szpachléwki na grunt reaktywny.
Szlifowalnosc:

4 (w skali od 1 do 5)

(Czas do zuzycia:
5-7 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 kat. B/2 (250)<250

Data minimalnej trwato$ci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

standardoy

- zgodnie z Karta t

v oraz kompatybiln

CP 335 Metallic

Szpachldwka poliestrowa

Szpachléwka z wysokg zawartoscig pytu aluminiowego, ktéry zwigksza jej odpornos¢ na
podwyzszone temperatury i gwarantuje znakomitg przyczepnosc.

Mniejszy skurcz od typowych szpachlowek i wysoka elastyczno$¢ pozwalajg na
wypetnianie duzych ubytkow oraz stosowanie jej na elementach narazonych na drgania.
Wysoka odpornosc¢ na podwyzszone (do ok. 90°C) i zmienne temperatury umozliwiajg jej
uzycie w miejscach narazonych na przegrzanie (np. pokrywa silnika).

Nie moze by¢ stosowana na powierzchniach majacych bezposredni kontakt ze $rodkami
spozywczymi i wodg pitna.

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
1kg + 20 g utw. 457t + 4 szt. o

100 czesci CP 335,
' D 1-3,5 czesci utwardzacza (w komplecie).

Temperatura otoczenia llog¢ utw. w %
<10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
>20°C 115

Aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po kazdej z nich produkt powinien
by¢ utwardzony.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
20-30 min.

Czas mozna skrdcic wygrzewaniem przez 5-10 min
w temperaturze 60°C.
Nie przekraczac temperatury 80°C.

Szlifowanie zgrubne (na sucho): P100-P120.
Szlifowanie wykoriczeniowe (na sucho): P120-P280

produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

na oraz wykor
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CP 336 Glass

Szpachléwka poliestrowa

Szpachléwka zawierajaca wiokna szklane.

Posiada ona bardzo duzg wytrzymato$¢ mechaniczng i dobrg zdolno$¢ wypetniania
nierdwnosci i otwordw dzigki duzej ilosci dtugich widkien szklanych.

Nie moze by¢ stosowana na powierzchniach majacych bezposredni kontakt ze Srodkami
Spozywczymi i woda pitna.

Opakowanie
Wypenicne: 9O @O @ Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory
Przyczepnodé do stali: O OO @@ 1kg + 20 g utw. 4 szt + 4 szt
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: OO OO O 1,8 kg + 40 g utw, 457t + 4 szt .

tatwosé szlifowania: @ @ @O O

100 czesci CP 336,
' D 1-3,5 czesci utwardzacza (w komplecie).

Temperatura otoczenia llog¢ utw. w %
<10°C 3-3,5
10-20°C 2-2,5
>20°C 115

Przygotowanie podtoza:
Oszlifowane i oczyszczone podioze zmywaczem

: PR . Szpachlowka moze byc¢ aplikowana w kilku cienkich warstwach. Po kazdej

CP 015, stare powtoki usungc. Najlepiej, naktadac : . ) ! . : o

) X ) z nich produkt powinien by¢ utwardzony. Nie przekraczac tgcznej grubosci
na powierzchnig zabezpieczona gruntem m 5 mm
epoksydowym CP394. Nadaje sie na podtoza: N\ '
stalowe, GFK,aluminium. Stare powtoki lakierowe
najlepiej usunac. o o
Nie nakladac szpachlowki na grunt reaktywny. Czasy schniecia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:

20-30 min.

Szlifowalnosc:

3-4 {T<12 godz. = 4 1 T>12 godz. = 3}
(w skali od 1 do 5)

Czas mozna skrdcic wygrzewaniem przez 5-10 min w temperaturze
60°C.
Nie przekraczac temperatury 80°C.

(Czas do zuzycia:
5-6 min od momentu wymieszania z utwardzaczem

LZONOC:

Dz. U. 2007 r. Nr. 11, poz. 72 kat. B/2 (250)<250 Szlifowanie zgrubne (na sucho): P80-P150.

Data minimalnej trwato$ci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu
Receptura wyrobu zgodna

standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn ych warunkach
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pocho /mi od Producenta oraz zgodnie
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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FAST 1 « MEDIUM 2 ® FINE 3 @ WAX 4

Pasty polerskie

Pasta FAST usuwa rysy, zadrapania i Slady obrobki $ciernej. Zalecana jest w przypadkach,
gdy wymagany jest krétki czas obrdbki. Nie zawiera silikonu.

Pasta MEDIUM usuwa niewielkie wtracenia oraz mate zarysowania powstate, np. przy
cieniowaniu. Najlepiej sprawdza sie na nowych i nieznacznie zuzytych powierzchniach.
Nie zawiera silikonu.

Pasta FINE usuwa $lady polerskie i zmatowienia. Idealna do stosowania na $wiezym

lakierze. Na duzych powierzchniach stosowa¢ w przypadku polerki maszynowej lub
niewielkich wyprawek w przypadku polerki recznej. Nie zawiera silikonu.

Mleczko polerskie WAX pozostawia cienkg warstwe powigkszajaca gtebig i wyrazistosc
koloru powtoki lakierniczej.

Opakowanie
Jednostkowe Zhiorcze (karton)
1L 6 szt.
e Zastosowanie
Wiasciwosci
© 3 Rodzaj powtoki

S [ 3

5] IS © © _ g

& N ® E=S S S EE 2

3 E ” 8 25 2:8:5| ©

o= 2 < : g g = 2358 g
g2 H 2 N S | S5 5RE2| EB
4 = 2 = = a
2= 5 g S g3 £8
Sciemne FAST v 5,0 1,5 biaty v v P1000
Polerskie MEDIUM v 35 35 bialy v v v P2000
Wykaniczajace FINE \/ 3,0 4,0 biaty \/ \/ P2500
Zabezpieczajace WAX 1,0 5,0 kremowy \/ ----

*wskaliod 1do5

Data minimalnej trwatosci:
24 miesiace w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Nie nalezy miesza¢ roznych past ze soba. Przed nafozeniem kolejngj pasty
zaleca sig dokladne oczyszczenie lub wymiang gabki. Nalezy zastosowac
odpowiedni nacisk na maszyne polerska, szczegainie przy usuwaniu obrotowych
¢ladw polerskich ub niedoskonatosci powierzchni. Scieranie, polerowanie
i wykariczanie sa odmiennymi metodami polerskimi i nalezy je stosowac
w odpowiednie] kolejnosci.

2005 r. w sprawie
nkach
odnie
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Data minimalnej trwafo$ci:
12 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Saszetka WAX

Mieczko polerskie Wax 4

Wosk jest podstawowym srodkiem ochronny powtok lakierniczych. Chroni powierzchnig
przed wptywem Srodowiska i zanieczyszczen. Mleczko polerskie pozostawia cienkg
warstwe, ktdra uwydatnia gtebie i blask lakieru.

Produkt zapewnia prostg i rownomierng aplikacje na powierzchni. Gwarantuje doskonatg,
dtugotrwatg ochrong polerowanych powierzchni. Przed czyszczeniem pozostaw produkt
do wyschnigcia.

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
20ml 200 szt

Narzedzia do polerowania: gabka, sciereczka z mikrofibry.
Nadaje sie do zastosowania orbitalng i rotacyjna lub recznego.
Przed polerowaniem pozwol produktowi wyschnac.

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standarddv syjnych z instalac,

i). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzieki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy

k pamigtac o indywi h warunkach

Skladowania, przygotol 0raz a
z zaleceniami Prod

ikacii, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyZszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Produ
1t nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwaranci oraz wszelkich roszczer jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku probnego przed malowan

1ta oraz zgodnie

iem docelowym.
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FASY

Uniwersalna pasta polerska

EASY skfada sig z niezwykle skutecznych czgstek Sciernych gwarantujgcych maksymalng
intensywno$¢ polerowania powierzchni.

Pasta eliminuje $lady po szlifowaniu (materiatami P2500) tylko w jednym procesie pracy i
tworzy trwale zakonserwowang powierzchnie lakieru o bardzo wysokim potysku.

Nie zawiera silikonu i mozna jg stosowa¢ na wszystkie dostepne na rynku systemy
lakiernicze.

Opakowanie
Jednostkowe Zhiorcze (karton)
1L 6 szt.
125 ml 12 szt.
20 ml 200 pcs

Rodzaj powtoki Zalecana grubos¢ papieru Materiat Scierny

futro polerskie
powtoka fabryczna

. gabka polerska:
powtoka renowacyjna P2 5 0 0 _ P 3000 biata (twarda)
powtoka stara i zniszczona warunkami Z6tta (Srednia)
atmosferycznymi

pomaranczowa (migkka)

Podczas polerowania maszynowego najlepsze efekty uzyskuje sie przy obrotach: 1500-2000 obr./min.

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

tyc. v I a 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standardow e acji). D 1 tow 1 Ir m. Na ak pan : ych warunkach
sktadowania, J i 0 g

nie gwaran

zystania z Pr

3w oraz kompatybilnos
- Zgodnie z Karta techniczng oraz wyk
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CP 998

Zywica do cleniowania BLENDER

Zywica do cieniowania "BLENDER" jest jednokomponentowym preparatem znajdujgcym
zastosowanie podczas lakierowania nadwozi pojazdow.

Uzywa sig jej w celu wyrdwnania roznic koloru stosowanego lakieru bazowego (np.
Kar-Bon) oraz koloru starej powtoki lakierowej na sgsiednich elementach (w przypadku
miejscowej poprawki na tym samym elemencie).

Po natozeniu warstwy zywicy CP 998 nakfada sie metodg ,mokro na mokro” warstwe
cieniowanego lakieru bazowego PROFIX.

Dzigki specjalnym wtasciwosciom GP 998 nie powstajg ,chmurki” na granicy
wykonanego przej$cia, a réznica odcieni jest niezauwazalna.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt.

D : D Produkt gotowy do natrysku

0d jednej do dwoch warstw na powierzchnig przed ,cieniowaniem”
&= lakierem bazowym.

Aplikacje lakieru bazowego wykonujemy bezpo$rednio po natozeniu zywicy
- tak aby nie dopusci¢ do przesuszenia warstwy z zywicg.

Oczysci¢ powdoke zmywaczem silikonow. Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
Zmatowione stare powtoki czyscic szarg lub ziotg wiokning ssacego: 1,4-1,6 mm.

najlepiej z dodatkiem pasty do matowania.

Przygotowanie podtoza:

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.
Lepkos¢ natryskowa:

~17-19 s DIN Cup 4 mm

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 ym
Grubo$¢ powtoki suchej:
~10-15 pm dla kazdej warstwy
LZONOC:
Dz.U. 2007 . Nr. 11, poz. 72 kat. B/5 (840) <840
Data minimalnej trwatosci:

24 m-ce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

standardoy
produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

v oraz kompatybiln
- zgodnie z Karta t ng oraz wykor

ysku probnego przed mal
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Potysk. @@ @O O

Przygotowanie podtoza:

Stare powtoki (lub podktady np.: CP 388, CP 375),
zmatowac na mokro gradacjg P600-P800 lub na sucho
P360-P400. W technologii” mokro na mokro” natozy¢
podktad CP 375, CP 365 lub CP 362.

Przed lakierowaniem oczysci¢ powierzchnig zmywaczem
CP0O15 i wytrze¢ do sucha (nie dotyczy metody ,mokro na
mokro”). Odmuchac i wytrze¢ szmatkg antystatyczna.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
125-190 ym

Czas do zuzycia:
~6h w 20°C (od momentu dodania utwardzacza)

Lepkos¢ natryskowa:
~19-21 s DIN Cup 4 mm

LZONOC:
Dz.U. 2007 r.Nr. 11, poz. 72 Kat. B/5 (840) <840

Data minimalnej trwafo$ci:

B004: 24 m-ce w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

HO004: 9 m-cy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy

sktadowar lakierow

v oraz kompatybilnosci

B 004

Konwerter lakierow 1K do 2K

Zywica akrylowa, ktéra pozwala przeksztatcic lakier PROFIX bazowy 1K Kar-Bon w
lakier akrylowy.

Mozliwe jest to zaréwno w przypadku lakierow solidowych jak i metalicznych, pertowych
i xyralic.
Lakier jest tatwy w aplikaciji i nie ma tendencji do tworzenia zaciek6w.

Nalezy wykonac¢ natrysk prébny, poniewaz kolor po konwersji moze rézni¢
sie od oryginatu.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt

100 czesci obj. lakieru Kar-Bon, SilverLine,
D D 200 czesci obj. Konwerter

100 czesci mieszanki Konwerter + Kar-Bon
25 czesci utwardzacza H004

20-25 czesci rozcienczalnika CP 040 lub

30 czesci CP 040 dla lakieru SilverLine

Dwie petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia. Ostatnia warstwa
&= Wyrdwnujaca dia metalikow.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssacego: 1,4-1,6 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

.2T 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min

Czasy schniecia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Pytosuchosc: 10 min

Nie klei sig: 15 min
Do montazu: 12 godz.*

Czasy schniecia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min

* Proby przeprowadzono z utwardzaczem H004

adzenie Ministra Srod

iZ naganiom. N: jedrn
owanie produktu jedynie z produktami |
od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w
na oraz wykonanie natrysku prébnego przed malowaniem docelowym.

nia. G

ch roszczer jest prawidfowe
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GP 999

Zywica do cleniowania

Zywica do cieniowania jest jednokomponentowym preparatem znajdujacym zastosowanie
podczas lakierowania nadwozi pojazdow. Uzywa sig jej w celu wyréwnania réznic koloru
stosowanego lakieru bazowego GP 99 PREMIUM oraz koloru starej powtoki lakierowe;
na sasiednich elementach (w przypadku miejscowej poprawki na tym samym elemencie).

Po natozeniu warstwy zywicy GP 999 nakfada sie metodg ,mokro na mokro” warstwe
cieniowanego lakieru bazowego GP 99 PREMIUM.

Dzigki specjalnym wtasciwosciom CP 999 nie powstajg ,chmurki” na granicy
wykonanego przejscia, a réznica odcieni jest niezauwazalna.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 3 szt

100 czesci obj. lakieru CP 999,
' D 100 czesci obj. rozcienczalnika GP 048.

— lakierem bazowym.
Aplikacje lakieru bazowego wykonujemy bezposrednio po natozeniu zywicy
- tak aby nie dopusci¢ do przesuszenia warstwy z zywicg.

Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssacego: 1,4-1,6 mm.

0d jednej do dwdch warstw na powierzchnig przed ,cieniowaniem”
Cgp
1

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 4 bar*; HVLP: 2 bar*.

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

Przygotowanie podtoza:

Oczysci¢ powloke zmywaczem silikonow.
Zmatowione stare powloki czysci¢ szarg lub ztotg
wiokning najlepiej z dodatkiem pasty do matowania.

Wydajnosc:
przy grubosci suchej powtoki 40 pm: 7-8 m?/I

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

standardoy
produktu jedynie z pri
nta. Warunkiem uzn:
lem docelowym.

v oraz kompatybiln
- zgodnie z Karta t ng oraz wykor
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CP 440

Pasta matujgca

Paste matujgcg wykorzystuje sie w przypadkach, w ktérych wymagane jest obnizenie
potysku powtoki lakierowe;.

Pasta nie wptywa na zmiang koloru stosowanego lakieru, nie pogarsza rozlewnosci
lakieru oraz nie zmienia odpornosci powtoki na wptyw warunkéw atmosferycznych.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
800 ml 6 szt.
1L 6 szt.

Stosunek mieszania - potmat (50% polysk, 50% mat) przed dodaniem
D D utwardzacza i rozciericzalnika:

70 czesci obj. lakieru Acryl,
30 czesci obj. CP 440.

Stosunek mieszania - maksymalny mat - przed dodaniem utwardzacza i
rozciericzalnika:

50 czesci obj. lakieru Acryl,

50 czesci obj. CP 440.

Mieszanka gotowa do natrysku:

100 czesci obj. Mieszanki Acryl + CP 440,
50 czesci obj. utwardzacza MS CP 285 2:1,
10 czesci obj. rozciericzalnika 2K CP 040.

Przygotowanie podtoza:

) o . Dwie lub trzy petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.
Oczyszczenie zmywaczem silikonéw. Zmatowac a0 ) o
stare powloki Podklady 2K akrylowe i epoksydowe \— Pistolet natryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
wg technologii Profix. W technologii lakierowania ssgoego: 1,4-1,6 mm.
tworzyw sztucznych. Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

(Czas do zuzycia:
* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.

5 godz.
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: 2 | 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 5 min.

190 pm

o ) ) Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
Grubo$¢ powtoki suchej: Pylosuchosc: 5-10 min

~50-60 pm Nie Klei sig: 10-15 min
Wydainosc: Do montaZL{.' 5 godz.

Na wskros: 12 godz.*

Zalezy od koloru - 6-7 m?/l
Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:

Lepko$¢ natryskowa: Do montazu: 30 min
19-21 s DIN Cup 4 mm * Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

Data minimalnej trwatoSci:

. N ) . Suszenie IR: ~15 min
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddw emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy jednak pamigtac o indywidualnych warunkach
Sktadowania, przygotowania oraz aplikacyi, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powtoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
Z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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GP 480

Akcelerator

Akcelerator jest produktem przyspieszajgcym schnigcie, jednak skraca on tez czas
przydatnosci uzycia mieszanki lakieru z utwardzaczem.

Przeznaczony jest do dwukomponentowych kolorowych lakieréw akrylowych Aeryl oraz
lakierdw bezbarwnych GP 400 SRF, CP 1500 SRF.

Zwiekszenie dodatku Akceleratora powyzej 5% powoduje utrate potysku.

Opakowanie
Rozlewnost: @ @@ @O Jednostkowe Zbiorcze (karton)
250 ml 6 szt.

0Odpornosc na zarysowania: @ @ @ @ @

1-5 czesci obj. CP 480,

10-15 czesci obj. rozciericzalnika GP 040
(do uzyskania wtasciwej lepkosci).

Zwigkszenie dodatku Akceleratora powyzej 5% powoduje utrate potysku.

D 100 czesci obj. lakieru 2K zmieszanej z utwardzaczem GP 285,

Przygotowanie podtoza:
Oczyszczenie zmywaczem silikonéw. Zmatowac
stare powtoki Podktady 2K akrylowe i epoksydowe -

Dwie lub trzy petne warstwy lub do uzyskania petnego krycia.

wg technologii Profix. W technologii lakierowania (— Pistolet rl1atryskowy*. Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
tworzyw sztucznych. ssacego: 1,4-1,6 mm.
Czas do zuzycia: Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.
W mieSZanCG Z: * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
CP 1500: 40 min
Acryl: 20 min
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego: 2 | 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 3-4 min.
190 pm
Gruboce ponioki suchei Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
’ Pytosuchosc: 4-5 min
~50-70 pm Nie Klei sig: 10 min
Wydajnosé: Do montazu: 1,5-2 godz.

Na wskros: 8 godz.*
Zalezy od koloru - 6-7 m?/l
Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Lepkos¢ natryskowa: Do montazu: 20 min
17-23 s DIN Cup 4 mm * Proby przeprowadzono z utwardzaczem CP 285

Data minimalnej trwatoSci:

. N ) . Suszenie IR: ~10 min
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddw emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy jednak pamigtac o indywidualnych warunkach
Sskladowania, przygot 1 oraz aplikacii, kidre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powfoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
Z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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CP 325 UBS

Srodek ochrony karoserii

Srodek do ochrony podwozia samochodu UBS GP 325 to produkt gotowy do natrysku.
Tworzy mocng, elastyczng warstwe o gruboziarnistej strukturze odporng na uderzenia
kamieni. Powfoka UBS zabezpiecza przed woda, solg, benzyng i olejami.

Powtoke ,baranka” mozna lakierowac¢ produktami 1K i 2K. Nowe ulepszone zamknigcie,
znacznie zwigksza okres przydatnosci produktu do uzycia.

Po czesciowym lakierowaniu wystarczy natozy¢ korek aby umozliwi¢ jego uzycie w
przysztosci.

Produkt posiada wiasciwosci wygtuszajace i mozna go pokrywac lakierem.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton) Dostepne kolory

1 kg 12 szt. o o

/ Przed uzyciem nalezy wstrzasng¢ opakowanie. Produkt gotowy do
natrysku.

Przed uzyciem nalezy wstrzasna¢ opakowanie. Natozy¢ dwie lub trzy
warstwy, pozostawi¢ czas na odparowanie ok. 5-10 min po kazdej
warstwie.

Nakfadac dwie, trzy warstwy pistoletem do mas gestych. Otwarcie dyszy
w metodzie pneumatycznej: 3-4 mm.
Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta sprzetu: 3-4 bar.

Przygotowanie podioza:
Ayoowenie poctoza Lakiery 1K i 2K naktadamy po uptywie 1 godziny.

Podktady akrylowe dwukomponentowe, szpachlowki
poliestrowe: Przeszlifowaé na sucho P240 - P320.
Odmuchag, odttuscic. Podktady epoksydowe:

Do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12

godzin przeszlifowac¢ P320 odmuchac, odttuscic.
Stal: Odttuscic, przeszlifowaé na sucho P120
odmuchag, odttuscic. Tworzywa sztuczne: Odttuscic
Zmywaczem CP 015, zmatowi¢ wtékning, ponownie
odttusci¢. Laminaty poliestrowe: Odttuscic,

Odparowanie migdzy warstwami: 5-10 min.

przeszlifowac na sucho P280 odmuchad, odttuscic.

Grubosé powloki suchej: Czasy schnigcia w temperaturze 20°C, wilg. wzgl. 65%:
60-90 min.

~200-300 pm
LZONOC:

Dz. U. 2007 1. Nr. 11, poz. 72 kat. B/3 (540)<540 . Po czesciowym lakierowaniu wystarczy natozy¢ korek aby zabezpieczy¢

- ) » {g lakier przed niepozadanym dziataniem czynnikw zewnetrznych i umozliwic

Data minimalnej trwatosci: =y jego uzycie w przysziosci.

12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna
standardoy
Skladowar

lakierowania. Gw
v oraz kompatybilnosci ! epochodzac T nta. Warunkiem uznania gwarancji oraz w: ch roszczer jest prawidlowe
na oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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CP 390 Plastic Primer

Dodatek zwigkszajgcy przyczepnoscé do tworzyw sztucznych

Dodatek GP 390 jest szybkoschngcym jednosktadnikowym produktem przeznaczonym
do gruntowania elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych.

Stosowany jest w celu podwyzszenia przyczepnosci warstwy wierzchniej (lakier,
wypetniacz), petnigc funkcje warstwy izolujgce;.

Produkt posiada specjalny rodzaj korka ktory zapobiega odparowaniu. Dzigki temu
mamy pewno$¢, ze mimo uptywu czasu ilos¢ produktu pozostaje niezmienna.

Opakowanie
Jednostkowe Zhiorcze (karton)
Rozlewnosé: 00O @@ 500 ml 6 szt
Przyczepnosé do tworzyw sztucznych: @ @ @ OO m 2.
1L 6 szt.

/R Produkt gotowy do natrysku. Wymieszac przed uzyciem.

— 5-10 min.

:? Nakfadac¢ dwie warstwy przy pomocy pistoletu grawitacyjnego w odstepie
O

Catkowita grubos¢ warstwy powinna wynosic ok. 20 pm.
Pistolet grawitacyjny: 1,2-1,4 mm.
Cisnienie zgodnie z zaleceniami producenta pistoletu.

Przygotowanie podtoza:

Elementy z tworzywa sztucznego, szczegdinie PT 2 | P Odparowanie migdzy warstwami: 2-3 min.
polipropylen PP i jego mieszaniny, wygrza¢ w :
temperaturze +50°C w czasie nie krétszym niz
30 minut. Odttuscic, zmatowi¢ widknina $cierna,
ponownie odttuscic.

Uwaga: Srodek nie poprawia przyczepnosci do
polietylenu PE, PTFE (teflon).

Lepkos¢ natryskowa:
10-12 s DIN Cup 4 mm
Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:
190 pm

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu
Receptura wyrobu zgodna

standardoy
Skfadowar

mi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
arczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Ne jedn ych warunkach
, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pocho /mi od Producenta oraz zgodnie
ie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Procl Z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawictowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Data minimalnej trwafo$ci:
12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

VOC (Rozpo

Plastic Primer

Chusteczki nasgczone dodatkiem na tworzywa sztuczne CP 390

Innowacyjne rozwigzanie pozwalajgce skrdci¢ czas naprawy elementow z tworzyw
sztucznych. Dzigki szmatkom nasaczonym specjalnym dodatkiem zwigkszajgcym
przyczepno$¢ do tworzyw sztucznych (GP 390) mozemy skrdci¢ czas naprawy.

Jest to rozwigzanie stworzone dla uzytkownikdw indywidualnych, ktérzy chcg
przygotowaé pojedyncze elementy do lakierowania. Uzycie chusteczek ogranicza do
minimum ilo$¢ uzytego produktu. Wystarczy nanie$¢ z pomocg nasaczonej szmatki
produkt na lakierowany element i odczekac¢ az odparuje (ok. 10 min). Po tym mozemy
naktada¢ wtasciwy lakier. Idealne rozwigzanie do szybkiego lakierowania niewielkich
powierzchni plastikowych np. obudowa lusterka samochodu.

Uzywajgc hermetycznie zamknigtej saszetki zachowujemy czystg szmatke odpowiednio
nasgczong produktem a to gwarantuje nam idealne przygotowanie powierzchni do
natrysku.

o Format saszetki — 80x120 mm
o Wielkos¢ chusteczki po roztozeniu — 200x200 mm

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
Saszetka 200 szt.

Nanies¢ na powierzchnie.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
ok. 5-10 min.
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CP 066

Rozcienczalnik do cieniowania

Rozcienczalnik GP 066 do cieniowania wyrobéw dwukomponentowych stosuje sie w
dwu- i jednowarstwowej metodzie lakierowania nadwozi w celu wykonania wyprawki
(lakierowania czesciowego pojazdu) lakierem pigmentowym Acryl albo bezbarwnym.
Najczesciej jest stosowany do waskich miejsc danych elementow (np. stupek).

Stosujemy réwniez do wykonywania napraw typu smart.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 6 szt.

70 czesci obj. rozcienczalnika GP 066,
D 30 czesci obj. lakieru dwukomponentowy (2K).

Nakfada sie jedng warstwe w kilku centymetrowych pasach.
(a— Najlepszy efekt przy niewielkiej domieszce lakieru nawierzchniowego.
Wymaga polerowania po wyschnigciu.

Pistolet natryskowy*, Dysza dla grawitacyjnego: 1,2-1,4 mm. Dysza dla
ssacego: 1,4-1,6 mm.

Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

Przygotowanie podtoza:

* Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
Miejsce przejscia matujemy papierem
gradacjlp1500-2000, lub szarg widkning razem
z pastg matujaca. Powierzchnig odttuszczamy
zmywaczem CP 015. PT 2 | P

Odparowanie migdzy warstwami: 3-4 min.

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

190 pm Czasy schnigcia w temperaturze 20T, wilg. wzgl. 65%:
Lepko$¢ natryskowa: 10-20 min.

11-12 s DIN Cup 4 mm

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddw emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy jednak pamigtac o indywidualnych warunkach
Sskladowania, przygot 1 oraz aplikacii, kidre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powfoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
Z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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GP 015

Zmywacz silikonu

Zmywacz przeznaczony jest do odttuszczania powierzchni przed malowaniem.

Zapobiega powstawaniu krateréw i oczek oraz wigkszych wtrgcen i zabrudzen w
naktadanej powtoce.

Preparat jest odaromatyzowany, dzieki czemu nie posiada ostrego zapachu.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L 6 szt.
5L 4 szt

Nanosi¢ na powierzchnie niepylacym czySciwem lub atomizerem.
Powierzchnie nalezy przemy¢ dwu lub trzykrotnie. Przed natozeniem
powtoki nalezy odczekac do catkowitego odparowania zmywacza.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
ok. 4 min.

Data minimalnej trwafo$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddw emisyjnych z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy jednak pamigtac o indywidualnych warunkach
Sktadowania, przygotowania oraz aplikacyi, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powtoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
Z zaleceniami Producenta. Producent nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Silicon Remover

Chusteczki nasgczone zmywaczem silikonu CP 015

Innowacyjne rozwigzanie dotyczace przemywania powtoki przed lakierowaniem. Dzigki
szmatkom nasgczonym zmywaczem silikonu (CP 015) mamy mozliwo$¢ znacznego
ograniczenia kosztow przygotowania powierzchni przed lakierowaniem. Jest to
rozwigzanie stworzone dla uzytkownikéw indywidualnych, ktdrzy chcg przygotowac
pojedyncze elementy do lakierowania. Uzycie chusteczek eliminuje koniecznos¢ zakupu
zmywacza i specjalnej Sciereczki.

Uzywajac hermetycznie zamknietej saszetki zachowujemy czystg szmatke odpowiednio
nasgczong produktem a to gwarantuje nam idealne przygotowanie powierzchni do
natrysku. Po naniesieniu zmywacza poprzez nasgczong szmatke na element czyszczony
czekamy ok.4 min na odparowanie. Na koniec mozemy przetrze¢ powierzchnig suchym
czysciwem.

e Format saszetki — 80x120 mm

o \Wielkos¢ chusteczki po roztozeniu — 200x200 mm

Opakowanie

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
Saszetka 200 szt.

Nanosi¢ na powierzchnie. Powierzchnie nalezy przemy¢ dwu lub
trzykrotnie. Przed natozeniem powtoki nalezy odczekac do catkowitego
odparowania zmywacza.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
ok. 4 min.

Data minimalnej trwato$ci:

12 miesiecy w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

2005 r. w sprawie
nkach
odnie
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Data minimalnej trwatosci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

GP 490

Dodatek uelastyczniajacy

Dodatek uelastyczniajgcy wykorzystywany jest do lakierowania czesci pojazdow
wykonanych z tworzyw elastycznych. Dotyczy to przypadkow, w ktorych konieczne jest

uzycie specjalnych dodatkow do lakieréw i podktadow 2K.

Dodanie preparatu GP 490 do lakieréw oraz podktadéw dwukomponentowych polepsza
elastycznos¢ powtoki, zapobiegajac powstawaniu peknig¢ na wymalowaniach.

Jednostkowe
250 ml

Zbiorcze (karton)
6 szt.

20-50 czesci obj. CP 490.

w kabinie.

D D 100 czesci obj. podktadu |ub lakieru akrylowego,

Podczas suszenia elementéw z tworzyw sztucznych nalezy zwrdcic
szczegdlng uwage na odpornosé na wysoka temperature. Dodanie CP 490
wydtuza proces, co nalezy uwzgledni¢ przy ustalaniu warunkow suszenia

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standarddv syjnych z instalac,

i). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testdw fabrycznych, dzieki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy

Skladowania, przygoto 0raz a
z zaleceniami Prod

ikacji, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Produ
1t nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwaranci oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku probnego przed malowan

iem docelowym.

k pamigtac o indywidu h warunkach

1ta oraz zgodnie
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CP 012

/mywacz - Antistatic Cleaner

Antistatic Cleaner jest przeznaczony do przygotowania elementow z tworzyw
sztucznych przed lakierowaniem.

Srodek odtfuszcza powierzchnie, oczyszcza z silikonu oraz zmieniajac napiecie
powierzchniowe zapobiega gromadzeniu sig fadunkdéw elektrostatycznych, ktdre sa
gtéwng przyczyng powstawania i gromadzenia sig kurzu na elementach z tworzyw.

Zalecany do powierzchni szklanych oraz z tworzyw sztucznych.

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
500 ml 11 szt.

Nasaczy¢ czysciwo i wycierac powierzchnie bezposrednio przed
malowaniem.

Szacunkowy czas odparowywania w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
ok. 1 min.

Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddv syjnych z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy je k pamigtac o indywidu h warunkach
Sktadowania, przygoto! oraz aplikacji, ktdre moga miec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powfoki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
z zaleceniami Prod 1t nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwaranci oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malowaniem docelowym.
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Data minimalnej trwato$ci:
24 miesigce w oryginalnie zamknigtym opakowaniu

CP 014

Dodatek do lakierdw Aqua 2G

Dodatek stosowany w celu eliminacji pojawiajgcych sie krateréw (tzw. ,rybich oczek”).
Przeznaczony jest wytacznie do lakieréw wodorozcienczalnych Aqua 2G.

Dzigki swoim wiasciwosciom pozwala na redukcje napigcia powierzchniowego
odpowiedzialnego za pojawianie sig krateréw w lakierach wodorozcienczalnych.
Zalecany do stosowania tylko w przypadku, gdy po natozeniu pierwszej warstwy lakieru
pojawig sig kratery.

Jednostkowe Zbiorcze (karton)
500 ml 11 szt.

100 czesci obj. Aqua 2G,
' D 5-6 czesci obj. CP 014.

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie

standarddv syjnych z instalac,

i). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testdw fabrycznych, dzieki czemu moga sprostac najwyzszym wymaganiom. Nalezy

k pamigtac o indywidu h warunkach

Skladowania, przygoto 0raz a
z zaleceniami Prod

ikacii, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyZszej jakosci powloki jest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
1t nie gwarantuje zachowania parametrdw oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczer jest prawidtowe

zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku probnego przed malowan

iem docelowym.

Strona 74

www.multichem.pl



Porady, filmy i artykuty w jednym migjscu

www.multichem.pl/pl/tips

S50




Multichem Sp. z 0.0. ® ul. Przemystowa 2 @ PL 62-030 Lubor e tel. +48 61 893 37 31 e fax +48 61 893 37 32  info@multichem.pl

Utwardzacze

Zestawienie - tabela

Stosowac w

. Stosunek
Symbol Stosowac do: e — temp.
Jednostkowe Zbiorcze (karton) otoczenia [°C]
CP 208 FAST Utwardzacz HS 500 ml 6 szt. CP 2008 HS 21 10-20
CP 208 Utwardzacz HS 500 mi 6 szt. CP 2008 HS 21 15-25
CP 208 SLOW Utwardzacz HS 500 ml 6 szt CP 2008 HS 2:1 25-35
CP 2015 Utwardzacz HS 250 ml 6 szt. CP 385 HS 41 15-25
150 ml ‘
50 (w komplecie z podkfadem) w zaleznosci
CP 216 Utwardzacz HS CP 388 HS, CP 345 HS od wybranego 15-25
500 ml 6 szt podktadu
1L 6 szt.
A 1L 6 szt.
cP218 Utwardzacz MS i dry CP 400 MS, CP 1500 MS, Acryl 21 10-20
bardzo szybki 5L 557t
CP 245 Utwardzacz 500 ml 9szt. CP 590 21 15-25
CP 255 Utwardzacz MS 500 ml (w komplecie z lakierem CP 250) CP 250 MS 2:1 15-25
CP 278 Utwardzacz 500 ml 6 szt CP 370 DTM 41 15-25
500 ml 6 szt.
CP 282 Utwardzacz MS szybki 25L 4 szt CP 400 MS, CP 1500 MS, CM 10, Acryl 2:1 10-20
5L 4 szt
500 ml 6 szt.
CP 285 Utwardzacz MS 25L 4 szt CP 400 MS, CP 1500 MS, CM 10, Acryl 21 15-25
5L 4szt.
500 ml 6 szt.
CP 286 Utwardzacz MS wolny 25L 4 szt. CP 400 MS, CP 1500 MS, CM 10, Acryl 21 25-35
5L 4 szt.
500 ml 6 szt.
CP 288 Utwardzacz MS CP 400 MS 21 15-25
25L 4 szt
CP294 Utwardzacz 1L 6 szt CP 394 HS 11 15-25
CP 295 Utwardzacz HS 150 ml (150 g)  (w komplecie z gruntem CP 395) CP 395 41 15-25
500 ml 6 szt.
CP 297 Utwardzacz MS 1L 6 szt. CP 400 MS, Acryl, CP 365, CP 362 2:1 15-25
5L 4 szt
250 ml 10 szt
CP 3014 Utwardzacz UHS CP 2014 UHS 441 15-25
1L 6 szt.
CP 3015 Utwardzacz HS 500 ml (w komplecie z lakierem CP 2015) CP 2015 HS 2:1 15-25
CP 3016 Utwardzacz VHS 250 ml (w komplecie z lakierem CP 2016) CP 2016 VHS 41 15-25
CP 3114 Utwardzacz UHS wolny 1L 6 szt. CP 2014 UHS 41 25-35
CP 3214 Utwardzacz UHS szybki 1L 6 szt. CP 2014 UHS 41 10-20
CP 3216 Utwardzacz VHS szybki 1L 6 szt. CP 2016 VHS 41 10-20
H 004 Utwardzacz 500 ml 6 szt B 004 41 15-25

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 r. w sprawie ograniczenia LZ0, Rozporzadzenie Ministra Srodo
ajwyzszym wymaganiom. Nalezy jednal
iec wplyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachowania najwyzszej jakosci powtoki fest stosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
o gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Produktdw z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidtowe
zastosowanie technologii i techniki korzystania z Produktdw - zgodnie z karta techniczng oraz wykonanie natrysku probnego przed malol

standardow emisyjnych z
Skladowania, przygotow
z zaleceniami Produc

ta. Producent

talacji). Dostarczane przez
ia oraz aplikacji, ktore moga m

sza firme produkty przechodza wi

o testow fabrycznych, dzigki czemu moga sprostac n:

lem docelowym.
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Rozcienczalniki

Zestawienie - tabela

Opakowanie
Stosowac w temp.
otoczenia [°C]

Symbol Stosowac do:
jednostkowe zbiorcze (karton)

500 ml 6 szt.
CP 345, CP 388, CP 1500, CP 400, Acryl,
CP 040 Rozciericzalnik 2K 1L 6 szt. CP 365, CP 2008, CM 10, CP 362, CP 375, 15-25
CP 394
5L 4 szt.
1L 6 szt.
CP 345, CP 388, CP 1500, CP 400, Acryl,
CP 070 Rozcienczalnik 2K wolny CP 365, CP 2008, CM 10, CP 362, GP 375, 25-35
5L 4stt CP 394
500 ml 6 szt.
- . CP 99 Premium (Kar-Bon)
1L 6 szt. .
CP 048 Rozcienczalnik Tk Black Plus, JetBlack, SilverLine 15:25
5L 4 szt
1L 6 szt. Kar-Bon. GreenLi
- . ar-Bon, GreenLine
CP 078 Rozcienczalnik 1K Black Plus, JetBlack, SilverLine 2535
5L 4 szt
Rozcienczalnik do gruntu :
CP 030 epoksydowego 1L 6 szt. CP 395 15-25
Rozciericzalnik do
CP 032 szpachiowek 1L 6 szt. CP 332 15-25
CP 010 Rozcienczalnik 1L 9szt. Aqua 2G 15-25

Receptura wyrobu zgod
standardow emisyj
Sskladowania, przygotol

20 grudnia 2005 r. w spraw
naganiom. Nalezy nigtac o indywidual
tosowanie produktu jedynie z produktami pochodzacymi od Producenta oraz zgodnie
i od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz wszelkich roszczeri jest prawidfowe
m docelowym.
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Podktady - grunty

Pordwnanie - tabela

CP 345 HS CP 363 CP 365 CP 375 CP 385 CP 388 HS CP 394 CP 395 HS CP 590 CP 595

Stosunek mieszania 411 41 41 41 41 51 11 4:1 2:1 2:1
Utwardzacz CP 216 CP 297 CP 297 CP 216 CP 215 CP 216 CP 294 CP 295 CP 245 CP 245
llo$¢ warstw 2-3 1 2-3 1-2 1 2-3 1-2 2 1 1
Rozlewnosc¢
(w skali od 1 do 5) 4 5 5 4 5 3 4 4 4 5
tatwo$¢ szlifowania
(w skali od 1 do 5) 5 5 4 4 5 8 8

15-20% 20-25% 10% 20-30%

25% 0- 30%

Rozcieficzanie (30-40% 30% (30-40% ,.(20_30% “"mokro na 20-30% "mokro na (do 50%

mokro na mokro na mokro na W " mokro na

W " W mokro mokro' "

mokro") mokro") mokro") mokro")
Rozcienczalnik CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 CP 030
Wypetnienie
w skaliod 1 do 5) 3 1 4 4 1 5 4 5 0N 01
Schnigcie
(W skalf od 1 do’5) 4 5 4 5+ 5+ 5 4 3 5 5
Przyczepno$c do
stali 5 5 4 5 4 5 5 5 5
(w skali od 1 do 5)
Przyczepnosé do
metali niezelaznych 5 5 5 5 4 5 5
(w skali od 1 do 5)
Przyczepnosé do
tworzyw sztucznych 3 3-4 3 5 5
(w skali od 1 do 5)

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 styczn Inia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
standarddv Z instalacji). Dostarczane przez nasza firme produkty przechodza wiele testow fabry nigtac o indyw L
Sskladowani miec wplyw na efekt lakierowania. Gi

Produ
v oraz kompatybilnosci Prox h roszczel

W - zgodnie z karta techniczna oraz wykonan
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Szpachlowki

Porownanie - tabela

CP 332 CP 333 Universal CP 334 CP 335 CP 336 CP 342 CP 339 CP 341

Finish 998 Soft Plus Metallic Glass Hot Rod Perfectly Light Plastic
Stosunek mieszania 5% 1-3,5% 1-3,5% 1-3,5% 1-3,5% 2% 2% 2%
Sposab aplikacji natrysk szpachla szpachla szpachla szpachla szpachla szpachla szpachla

Gradacja papieru P180-P240 P80-P120 P80-P120 P80-P120 P80-P150 P100-P180 | P100-P180 P80-P120
szlifowanie zgrubne (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho)

; P280-P360 P120-P280 P120-P280 P120-P280 P180-P280 P180-P280 P120-P320

szlifowanie

wykoficzeniowe (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho) (na sucho)
34

tatwosc szlifowania (T<12 godz. =

(w skali od 1 do 5) 5 4 ° 4 4T>12 godz. 5 S 5
=3

Czas do zuzycia 40 min ~5min 5-6 min 5-7 min 5-6 min 6-7 min 7-8 min 3-4 min

Czas schnigcia w

temp. 20°C 2-3 godz. 20-30 min 20-30 min 20-30 min 20-30 min 30-35 min 20-30 min 20-25 min

Czas schnigcia w
temp. 60°C

25-30 min 5-10 min 5-10 min 5-10 min 5-10 min 9-11 min 10-15min | nie stosujemy

Kolor wtasny biaty bezowy 206ty szary/alu zielony 2061ty jasno zielony czarny

11 VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dr
produkty przechodza wiele te

fekt lakierowania. Gw
oraz kompatybiln
Inie z karta techniczng oraz wykonanie

ia LZ0, Rozporzadzenie Ministra S
sprostac najwyzszym wymag
sowanie produktu jedynie z produktami pochodzacyr
i od Producenta. Warunkiem uznania gwarancji oraz ws.
niem docelowym

natrysku prébnego przed malowar
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Lakiery bezbarwne

Porownanie - tabela

" - CP 2014 CP 2015
CP 250 CP 400 CP1500 cM 10 CP 2008 Atlantis %-SPEED CP 2016

Stosunek mieszania 91 21 21 24 24 41 24 41

z utwardzaczem ' ' ' ' ' ' ' '

Typ lakieru MS MS MS MS HS UHS HS VHS
llos¢ warstw 3 2-3 2 2 1,5-2 1,5-2 1,5-2 1,5-2
Rekomendowany utwardzacz CP 255 CP 288 CP 285 CP 285 CP 208 CP 3014 CP 3015 CP 3016
Rekomendowany rozciericzalnik - CP 040 CP 040 CP 040 CP 040 - ---- CP 040
llo¢ rozciericzalnika w gotowej 5-10%
mieszance - 10% 20% 2% 2.5% - o (opcjonalnie)
Czas schnigcia w temp.

(element podgrzany do temp. 20°C) 5 godz. 5 godz. 5 godz. 5 godz. 7 godz. 6 godz. <60min 6 godz.
do montazu

Czas schnigcia w temp. 20°C

(element podgrzany do temp. 20°C) 10 godz. 12 godz. 10 godz. 10 godz. 10 godz. 10 godz. 10 godz.
na wskro$

Czas schnigcia w temp. 60°C . . . . . . . .
(elerment padgrzany o femp, 60'G) 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min 30 min 5 min 30 min
Rozlewnos¢

(w skali od 1 do 5) 4 4 5 4 5 5 5 5
Odporno$¢ na zarysowania

(w skali od 1 do 5) 4 4 4 4 5 5 5 5

Potysk
(w skali od 1 do 5) 4 4 5 0 5 5 5 5

S 1L+05L . 1L+05L | 1L+025L
Produkt dostgpny w rozlaniu (utw) 1L,5L 1L,5L 1L 1L,5L 1L,4L (utw) (utw)

Receptura wyrobu zgodna z wytycznymi VOC (Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 16 stycznia 2007 1. w Sprawie o
standarddw emisyjn talacji). Dostarczane przez nasza firmg produkty przechodza wi czemu

skladowania, ia oraz aplikacji, ktdre moga miec wptyw na efekt lakierowania. Gwarancja zachol
Producent nie gwarantuje zachowania parametrow oraz kompatybilnosci Produktow z produkt:
techniki korzystania z Produktow - zgodnie z karta techniczna oraz wykonanie natrysku prébnego przed malo

1a/wyzszym wymaganiom. Na

iem docelow
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